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Nem csalas,,

hanem nagyon hasznos es fontos tevékenység a raj-
zok, képek atméasoldsa. Ezt a tanulds, szdrakozas, tara-
zas vagy munka kozben sokszor eléfordulé  feladatot
kulénosebb kéziigyessé nélkul is elvégezhetjik az
alabbi, nagyon egyszerl eljarasok alkalmazéasaval.

A legegyszer(ibb rajznagyitdsi moéd a négyzethalds
eljards. A rajznak megfelel6 méretl atlatszé celluloid-
lapra rajzoljunk negyzeUtalét. A rajzlapra is rajzol-
junk fel — aranyos nagyitassal — vékony vonalakkal
egy, a kivant nagyitdas mérvének megfeleléen ritkabb,
nagyobb négyzethalot. Ezt kovetéen a celluloidot he-
lyezzik és rdgzitsik az eredeti rajzra és a négyzetek

segitségével .jeldljuk &t” az abrat a rajzlapra.

A négyzethalés nagyitds azonban aranylag lassi
es nem ‘eléggé pontos. Ez a munka egyszerd rajz-
nagyfiokkal (pantograffal) konnyebben megoldhats.” A

legegyszerlibb' pantografot vékony gumiszalagh6l ké-
szithetjuk, A gumiszalag egyik "végéhez kb. egyhar-
madnyi tévolsdgra csomot kotink, s azt a végét rajz-
szeggel roégzitjuk, a masikra pedlg ceruzat erdsitunk.
Az eredeti abrat és a rajzlapot egymas mellé helyez-
zik, majd a ceruzat megfogva megfeszitjik a gumi-
szalagot A ceruzat a rajzlapra helyezve a gumiszala-
gon levé csomot ,végigvezetjuk” az abra kontdrjain,
S a ceruzaval maris a nagyitott 4brat rajzolhatjuk.
A harmadik — szintén egyszer(i — eljards emeldkaros
szerkezetet hasznosit, melynek egyes darabjait rétegei’,
lemezb6l vagy kemeny kartonpapirbol vagjuk Kki. Az
eredeti pantografok osszekdtd csapszegeit itt a lemez-
csikokon készitett bevagasok helyettesitik. Az &sszealli-
tott pantograf egy donthetd négyszoget képez. Rajzo-
las kézben a pantograf az ,,A™ ponton ruhaszarito
csipesszel felerdsitett vekony szeg vagy gombosti-
tengely kérul mozog. A ,B" tapogato (masold) szintén
csipesszel rogzitett, rovidebb szeg gF/ gombosti. Az
emel6kai' vegére ugyancsak csi essze rogzitve keri.
a jol kihegyezett ceruza.<A j6l elkészitett pantogra:
A, B és C pontéal rajzolas kozben egyvonalban mozog-
nak. A révidebb kar B pontbol tortend athelyezésével
valtoztathaté a nagyitdas mértéke. Ha a B tapogato
(masolot) felcseréljuk a ceruzaval (C), kicsinyitett ma-
solatot készithetink

D. F.

O TLETPARADE

OTLETPARADENK-ban havonta 6t, egyéni 6t-
letet dijazunk. A legjobbat 250, a masodikat 200,
a harmadikat 150, a negyediket 100, s az dtodiket
50 forinttal. A beérkezett otletek nagy szama
miatt esetleg még a jok kozlésére is csak hona-
pok mulva (pl. az otlethez megfelel6bb évszak-
ban) kerilhet sor —, amiért is olvaséink tirel-
mét Kkérjik.

Az otletparadén dijat nem nyert, de LEKO-
ZOLT OTLETEKERT tiszteletdijat fizetink.

A TARTALOMBOL

VEGYl RECEPTEK 5
SAJAT TERITO .. 6
FOTO STOPPER .. 20
ZENEDOBOZ........... 28

A BORITON:

El6l: 12 csatornas erdsitd

Hatul: Kacsingaté kiscica

MAGYARAZAT

a cikkeink mellett
hat6 jelekhez:

Ez a jel mutatja.
hogy a cikkben
foglaltak  megértéséhez
csak alapfok( ismeretek
szlikségesek — elkészité-
sukhoz szerszdmokra
nincs sziikség.

lat-

Az ilyen jel arra
utal, hogy a cikk

megértéséhez kozépfoku

ismeretek és szerszamok
sziikségesek.

Fontosabb cikkeink
mellett ez a jel
figyelmeztet, hogy
megértéséhez magasfoku
szakképzettség, a tar-
gyak elkészitéséhez szak-
ipari szerszamok, md-
helyfelszerelés sziikséges.

FEBRUARI
SZAMUNKBAN:

palack-csiszolAs

SZABADKA, HANGO-
SAN

HALOZSAK
MIKROFON, FILLERE-
KERT.



(SA0mas ARSI

A nagy tavolsagu tv-
adok vételét mind tébb
tv-tulajdonos igényli. En-
nek lehet6ségét részben a
lakohely szerencsés fold-

j6 antenna mar eleve
biztositja. A tavolsagi
vételekhez azonban sok-
szor kevésnek bizonyul a
jol megépitett antenna,

rajzi helyzete, részben a mert a messzirdl érkez6

hang- és kepfrekvencia
gyenge, ezért fel kell er¢-
siteni. A 12 csatornas
antennaerdsiténél a
kénny( elkészitést és a
kielégit6 erdsitést vettiik
figyelembe. Az antenna-
erésité, a rezg6kdrok
hasznalatatdl fligg6en,
mind az OIRT, mind a
CCI1R csatornak erdsité-
sére alkalmas.

AZ EROGSITO

Az a.itennaerdsité az Ezer-
mester Boltokban leérté-
kelt 4aron Arusitott 403-as
csatom avaltébal allithato
0ssze. A csatornavaltok al-
taldban UlGzemképesek, Kkis
modositassal antennaergsi-
tévé alakithatok. A csa-
tornavalté  két részb6l all:
antennaer@sitéb6l és kever6-

fokozathdl. Az erdsité meg-
épitéséhez csak az els6
részt, (kaszkoderdsitt) hasz-
naljuk fel.

Az els6 c¢s6 (PCC 84
kaszkoderdsitoként miiko-

dik. A két trioda sorbakap-
csolasaval ardnylag kis zaj-



TV.-H& MEMST7AIAG6KAM

tényezG6jli és nagy erdsitésd
antennaer6sitét kapunk. Az

L—1 és L—2 tekerccsel az
els6 triodat racsban, mig a
masodik tri6dat az elsé
tribda ano6djarél a katddra
vezéreljik. ~ A  sziikséges
racseOj6fesziltséget a racs-
katod “altal létrejott dioda

rendszer induléarama adja.
A PCC 84 két triédaja altal

felergsitett antenna-feszult-
séget a masodik triéda
anodja szolgaltatja, s az

igy nyert radiéfrekvencias
jkelet induktiven ( AT vagK
apacitiven (,,B” ) visszu
a tv-késziulék antennabeme-
netére.

Anyagszikséglete: 1 db
csatornavalté (Orion 403, 501
PCC 84 cs6, 1db

ano)dpotlo
OSSZEALLITAS

Az antennaer@sit6hdz a
kaszkéderdsitd az L3
tekercs kivételével — mo-
dositas nélkul felhasznal-
haté, mivel eredetileg is
erre a célra készilt.

A keverdfokozat rugds
érintkezgirél (1., 2., 3., 4-es-
r6l) mivel azokra nincs
szikség — az Osszes vezeté-
keket és alkatrészeket le-
forrasztjuk és helyettuk az
1 4abran lathaté A"

B” valtoztatast elvegezz
A csatornavaltd felsé részén

(2. 4bra) helyezkednek el az
antennaerdsité  aramkorei-

hez Aatvezeté kondenzato-
rok. Ezek egyes tipusoknal
véaltoznak, de lényegében
kis eltéréssel megegyeznek
a 2. abran lathato elrende-
zéssel. Ezeket az dramkoro-
ket 0Osszekdtjuk az anoéd-

potloval kb. 50 cm hosszl-
j6_szigetelésl vezeté-
ke kel E célb6l az atvezetd-

kmabrnmiH -
/itrom

AMTEHNA BEMENET

kondenzatorokhoz 1—1 db
kilonb6z6 szinl vezetéket
forrasztunk. Kivételt képez
az AGC Kkivezetés, melyet
a csatornavalté felsé részén
rovid vezetékkel — a
cs6foglalat  mellé forrasz-
tunk. Ezutdn a vezetékeket
osszesodorjtuk és fémszori-

toval az atvezetd-kondenza-
torok kozelében a sasszé-
hoz erdsitjuk. A fennma-

radt huzalok végeit az eré-
sité Uzembehelyezésekor, az
anodpotloval kotjuk dssze.

A TEKERCSEK
ELKESZITESE

A csatornavaltéban a _te-
kercsek adottak, mivel
azok a csatornavalté al-
katrészei. Eppen ezért
tgyeljunk a véasarlasnal,
hogy mind a 12 csatorna
tekercskészlete meg legyen.
A kaszkéd bemend teker-
cseit (L—1, L—2) eredeti
forméjaban hasznaljuk fel.
A keveréfokozatban elhe-
lyezett hosszabb alakuy
— tekercsen a kovetkezd
modositast kell végeznunk:
Az 1, 2, 3 és 4-es forrvé-
gekrol a tekercseket le-
csipjuk és a tekercstestet

a huzaloktél megtisztitjuk.
Az 5 6-0s forrcstcsokon
levé L—3-as tekercset meg-
hagyjuk.
A ,B” kimenet valasz-
tdsa esetén az L—3-as te-
kercs marad, de a csator-
navalté 1—5 és 2—6 érint-
kez@ire egy-egy 100 pF-os
kondenzatort forrasztunk,
ezaltal mind a 12 csatornan
biztositva van a kimenet.

Az , A" kapcsolas igé-
nyesebb, de a wvele jaré
munkatdbblet megteral,
mivel ennek a ka csolas-
nak jobb az illesztése
(szimmetrikus) és igy na-
gyobb lesz az er6sités. Az
—4 tekercset a tekercs-
testr6l  leszedett huzalok-
b6l a tablazat szerint elké-
szitjuk:

1 csatorna
2. csatorna
3. csatorna 2X3 menet
4. —12.-ig 2X2 menet
Az L—4 tekercset az L—3
tekercs menetei kozé csé-
véljuk és kozép leagaza-
sat"a 4-es, a két vegét pe-
dig a 2—3-as forrcsicsok-
hoz forrasztjuk. Természe-
tesen el6szor azokat ké-
szitjuk el, amelyek a szik-
séges tv-allomas vételére
alkalmasak.

2X4 menet
2X3 menet

ANODPOTLO

Az anddpotlé (3. 4abra)
azért is fontos, mert flg-
getlen a tv- készilék 4aram-
forrasaitél és igy veszély-
telenebb. A felhasznalt
GDK—X diédak 4,70 Ft-ért
kaphatok, s db-ot
sorba ka csolva, UlUzembiz-
tosan mikoédnek. Ha nincs
72  V-o0s transzformato-
runk, akkor nyugodtan
hasznaljunk 6.3 V-ot. A iv-
csOvek  kisebb  alafiitésre
nem kényesek. (Kis terhe-

(Folytatas a 11. oldalon)



Reszeléshez, flirésze-
léshez, hajlitashoz nél-
kilozhetetlen eszkéz a

satu. A barkacs-munka-
hoz azonban nem feltét-
lenul sziikséges gyari ké-
szitési befogd szerszam
—, hazi mdihelyink ré-
szére magunk is készit-
hetiink satut. A cikkiink-
ben bemutatott satunak
nemcsak olcsésaga az
elénye, hanem az s,
hogy pillanatok alatt,
egy mozdulattal bele-
foghatok a munkadara-
bok, s az, hogy kevés
szerszammal is 0sszeal-
lithato.

A satu alkatrészeit
keményfabol  alakitjuk
ki, amelyen kiviul elké-
szitéséhez 1 db csigake-
rék, 1 db nyomorugo, 1
db csukldspant, darabka
lemez, néhany facsavar
és kb. 2 méternyi kotél
szlikséges.

A kiszabott faalkatré-
szeken készitsik el a
szlikséges nyilasokat. A
furatot furdanccsal ala-
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kitjuk ki. a csiga helyet
véssik ki, a kotélvezet6
hornyot pedig %yaluval
vagy vésovel toljuk Kki.
A farészeket enyvvel
rogzitsili, s szlikség ese-
tén sillyesztett fejl csa-
varokkal erd@sitsik meg.
A satu szoritopofait
ssukldspanttal kotjuk osz-
sze. A feszité kotél (vagy
sodrott fémhuzal) egyik
végét a satu mozgd szo-
ritopofajahoz rogzitjuk,
rdhtzzuk a nyomorugot,
majd tovabb vezetjik a
csigan, és ugy kotjik a
pedalon kialakitott csapi-
hoz, hogy a satu nyitott
helyzetében a pedal
10—15 cm-re legyen a
padozattdl. Az 0Osszealli-
tott satut csiszoljuk si-
mara és kenjik be szin-
telen lakkal. A satut
erfs facsavarokkal 4&l-
land6 jelleggel is feler6-
sithetjuk a munkapad
oldalara. Ha csak id6n-
ként  hasznaljuk, egy
vagy két pillanatszorito-
val is rogzithetjik. A
gyorssatu als6  részéire
csavarozott 2 X 44 X 100
mm-es vaslemez meg-
akadalyozza, hogy a pil-
lanatszorltok gyakori
hasznalata tonkre tegye
a faanyagot.
Hasznalatkor a rdgzi-
tett satu  szoritofiofai
kézé helyezziink munka-
darabot, egyik labunkkal
a peddalra nehezedve be-
szoritjuk, s nyugodtan
dolgozhatunk. A pedalt
elengedve, a rug6 szét-
nyitja a satupofakat, s
kiemelhet6 a munka-
darab. [ | —d —
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MIIYi A PATYOLAT,

olyan tiszta lesz a mibérkabal, gumi-
kabat, ha megfelel6 tisztitdsi modszert
alkalmazunk. A tisztitdsi eljaras ismer-
tetéséhez ,mellékeljuk” a “vizlepergetd
impregnalas ,receptjét” is, havas, esés
id6kben hasznat vehetik olvaséink.

A MOBORKABAT TISZTITASA

A miib6rkabatot — amennyiben feli-
lete poros — puha, szaraz flanellrongy-
gyal letoroljuk. A kabatbol kivett bélest
Is kitisztittatjuk. A szimpla, bélés nélkili
miib6rkabat fondkjat — mely a bélést
helyettesiti — gyengén trisés vagy szal-
miakos kefével atkeféljuk. Utana a ka-
batot — belsejével lefele forditva — le-
hetéleg Uveg tetejii vagy lemoshaté lapu
asztalra fektetjik és az el6re elkészitett
mosoanyaggal, kufceﬁes ergsségli szérke-
fével egyenletesen lekeféljik. Vigyazzunk,
hogy munka koézben a kabat™ bélését
— amely altalaban duftin vagy kordanyag
— ne érje tulzott nedvesség.

Az egyenletes lekefélés utdn a kabatot
tiszta, langyos vizbe martott szivaccsal
attoroljuk, hogy a keféléssel mar felol-
dott, de még a feluleten levé szennye-
z6dés ledblitodjék az an&/agrél. Ezutdn a
kabatot 10 percig szikkadni hagyjuk,
majd tiszta szaraz flanellronggyal atdor-
zsOljik. Ezek utan a kabat visszakapja
eredeti tisztasdgat. Ha a kabat fényét ¢és
uhasagat novelni akarjuk, akkor "a ka-
atot egyenletesen attoroljuk parafin-
olajba martogatott flanellronggyal. A mi-
bérkabat tisztitdisdhoz szikséges moso-
anyag: 1,5 liter, 30 C°-os tiszta lagy viz
és 3 dkg feloldott zsiralkoholszulfat. Jol
O0sszekeverve, habos allapotban kenjiuk a
kabéatra.

GUMIK.ABAT TISZTITASA

A gumikabatot kefélés elGtt 2 dran at,
30—35 C° hémeérsékletld (kézzel alig me-
legnek érezhetd) vizben — amelybe lite-
renként 2 cm3 szalmladkot tettink — &z-
tatni  kell. Aztatds koézben néhanyszor
forgassuk meg a kabdatot. (Az aztatéban
a szalmidk azért szikséges, hogy meg-
akadalyozza a gumi ,megdregedését”,
megkeményedését, valamint felazasat.)
Aztatds kozben azért kell forgatni a ka-
batot, hogy ha a ldgos szalmidk megta-
madja az esetleg rosszul festett anyag

szinét, a kabat egyenletesen legyen vila-
gosabb. A kefélést sz6das szinszappan-
nal végezzik (1 liter vizben 8 g szinszap-
pant és 3 g szo6dat oldjunk fel)

Az olajos vagy erdsebben szennyezett
részeket kendszappannal kenjuk be és
azonnal keféljuk meg. Kefélés kdzben a
kabéatot l]gg/lsimitsuk az asztalra kézzel,

e

hogy sem al, sem alul ne legyen ranc,
mert a rancoknal a kefe ,leszedi” az
anyag szinét. Kefélés utan langyos sz6-

das, majd tiszta langyos és hideg vizben
atoblitjik a kabatot

6blitéskor a kabéatot a gallérnal fogva
martsuk néhanyszor az Oblitébe, majd
ezt ismételjik meg, de az als6é szélénél
fogva, hogy a zsebek beldl is kioblitéd-
jenek. o6blités utan a kabatot ug¥ terit-
stk ki, hogy a zsebekbdl a viz kifolyjék.
Lecsurgas utdn a kabéatot ruhaval leto-
roljik. majd vallfara akasztva levegs,
hideg helyen megszaritjuk.

VIZLEPERGETO IMPREGNALAS

Minden ballonkabéaton. ballonzubbonyon,
furd6ruhan, sdtorponyvan, turista- és va-
szonruhan, sioltozéken alkalmazhaté a
vizleperget§ impregnalds. Célja az, hogy
a textllanyagok feltleti fesziltségét a
maximumig fokozza, illetve, megszin-
tesse az anyagok nedvszivd képességét.

Régebbi eljardsok szerint kétflird6és keé-
seléssel impregnaltak. Lényege az volt.
hogy a ruhan ~és annak Trtostjai kozott
oldhatatlan fémszappant allitsanak elé és
igy szlntessék meg az anyag nedvszivd
képességét. Ennek az eljardsnak a hat-
rdnya az volt, hogy a ruhdknak legtobb
esetben nemcsak a nedvszivd képessége
sz(int meg, hanem atmenetileg teljesen
vizhatlan lett, s6t a levegét sem engedte
at. Ezért ezt az eljardst ruhak impreg-
nalasara nem lehetett hasznalni, mert
akadalyozta a test természetes szell6zé-
sét.

Az impre% alast emulgedlt viaszfird6-
ben végezzik. Az emul?eélt viasz kocso-
nyaszerl massza, amelyet 40—50 C°-os
vizben feloldunk és az Impregndalasra ke-
rilé anyagot addig forgatjuk az oldat-
ban, amig a furdé hémérséklete a viasz
fagyasi pontja ald stllyed. Ez kb. 20—
30 C°, attél fuggben, hogy az emulzid
milyen viaszt tartalmaz. A biztonsdg ked-
véért az oldatot legalabb 30 C°-ig hdt-
stk le.

Nedves, ill. jol centrifugalt darabokat
is lehet impregndlni. Tokéletesebb azon-
ban az impregnalds, ha a jol kitisztitott
textit el6szor megszaritjuk, mert a jol
kiszaradt szalak teljesen beszivjak az im-
pregnalé anyagot. Gyenge, vékony pa-
mutvaszonbdl készult ballonok impreg-
nalasakor — a ballonanyag kemény sz6-
vésének utdnzasara — az impregnéalé ol-
datba még kevés enyvet is keverhetink.
Centrifugalds és szaritds utadn Aatvasaljuk
az anyagot. A vasalé melegétdl az emui-
%eélt viasz ismét megolvad és tokéletesen
ehatol a rostok belsejébe.



SAJATMINTAS
TERITO

Textimintazas
lindmetszéssel

Mivészi textiliak ké-
szitése  altaldban  néi
munka, a n6k kotéssel,
horgolassal csodalatos
diszitéseket varazsolnak
otthonukba. Diszit6 be-
rendezési targyak készi-
tése azonban nemcsak
a nék feladata lehet.
Azok szamara, akik
oréommel dekoraljak la-
kasukat valami ,,egyéni-
vel, leirjuk a lin6leum-
(illetve mdanyag) nyo-
mas technikajat, amely-
lyel téritére, flggdnyre
és mas diszitésre alkal-
mas textiliara kulonle-
ges mintakat varazsol-
hatnak. Ezzel a médszer-
rel mivészileg igényes
falvédék is készithetdk.

A tervezés a valasztott
targy lerajzolasaval kezd6-
dik.” Csak a jellemzg, a
targy korvonalait kialakité
kontdrokat huzzuk meg. A
..hasas” vagy goémbaolyd
formak Ggy = abrazolhatok
szabéalyosan, hogy 06sszehaj-
tott papirra rajzoljuk a mo-
tivum egyik hosszanti felét,
_mlz;ljd kivagjuk, s széthajt-
u

A mintatervet vékony, at-
latsz6 (pausz) papirra raj-
zoljuk at, rahelyezzik ‘a
linoleum, vagy Tlagy md-
anyag negyszogre €s a rajz
konturjait "hegyes ceruzaval
atnyomjuk a lapra.

A vagashoz lin6leumvését,
faragokést, vagy reszel6vel
kivulrél élezett tollhegy-
hiuvelyt hasznaljunk. A szer-
szammal el6szor. a korvo-
nalakat toljuk ki, apré fo-
gasokkal. visszafelé " (raklé-
pésben) haladva, s azutan
az arkot szélesithetjuk. A
sérilések elkerulésére vagas
kdzben ugyeljink a kéztar-



(lésének alapja, hogy a
csapok a palcak furataba
jol illeszkedjenek, s in-
kabb Kkissé szoruljanak,
mintsem lazdk legyenek
El6feltétele még a pon-
tos mikodésnek az egy-
méas melletti palcak azo-
nos hossza, valamint a
csapok egymastoli azo-
nos tavolsaga.

A derékszdgben 0Ossze-
er@sitett vonalzok a (fel-
er@sitett szogmérén leol-
vashato) kivant szogbe
allithatok és az erre a
célra kialakitott forgatd-
gombbal régzitheték.

A felerfsités a tabla
bal fels6 sarkanak viz-
szintes oldaldn béarmi-
lyen szoritéval térténhet.

Vonalzoként az Apisz-
nal kaphaté mianyag
vonalzé jol felhasznal-
hat6. Ugyanott kis fém-
szogmeéré is  beszerez-
hetd.
Otletpalyazatunkon 150
Ft-ot nyert.

SZALAI JANOS

(Folytatds a 3. oldalrél)

lésnél a trafé egyébként
is nagyobb fesziltseget ad.)
Gyakorlott amatérok az
dramellatast a  tv-készi-
1ékb6l Is kivehetik. A ké-
szlilékbe csak teljes aram-
talanitds  esetén nytlha-
tunk be! Minden esetben
ﬁyéz(’idJUnk meg arrol,
ogy a tv-sasszéja a hald-
zat " null-pontjara (féldelt)
van-e kapcsolva! Ezt az al-
lapotot a villasdugén és a
falicsatlakozén jeloljuk
meg. Az antennaer0sitében
lev6 PCC 84-es es@ flitését

a tv-készilék csatomaval-
téjaba mend, megszakitott
flités vezetéke kozé kot-
juk. (Ez nem okoz a ké-
sziilékben észlelhetd f(ités-
csokkenést.) Az anod-
fesziltség plusz vezetékét
a megjelélt Aatvezetd-kon-
denzatorrél, a minuszt a
esatornavalté egyik for-

A rajzgép
elemei

rasztasarol vegylk le.
Ajanlatos ezutan® az an-
tennaerdsitét a  tv-készi-
1ék dobozanak oldaléra
Ggy felszerelni, hogy abbdl
csak a esatornavaltd kézel6-
gombja alljon ki.

UZEMBE HELYEZESE

Barmelyik an6dpotlo
megoldast véalasztottuk s,
az lUzembehelyezésnél az an-
tennaerdsitd bekapcsola-
sakor a tv-készlléket is
be kell kapcsolni. Feltéte-
lezve, hogy az L—3 tekercs
kimenet a leirdsnak meg-
felel6en elkészilt,
vid, kb. 80—100 cm "bosz-
szUsagl szalagkabellel az
antennaergsitd kimenetét
a tv-antenna bemenetével
O0sszekotjik. Az antennét
az L—1 illetve a két 1850
ﬁF—os kondenzator végei-
ez kapcsoljuk, majd a tv

Az 0Osszedllitott
rajzgép

és az antennaer@sit6 csa-
tornavaltéjat a venni ki-
vant éalloméasra, csatornara
allitjuk.

NEHANY TANACS

Az antennaer6sit6 két cso-
ve soros kapcsolasu. Ezért
szikséges, hogy a masodik
cs6 (a kever6 PCF 82) fog-
lalatanak  4—5-6s érintke-
z6it egy gemkapocshol ké-
szitett ,U” alakd huzalda-
rabbal zarjuk révidre (2
abra).

A kaszkoderésité teljesit-
ménye novelheté, ha az
L—3" tekercset a tekercs-
tart6 hengerben levé réz-
maggal hangoljuk. A 8
pF-0s trimmeérkondenza-
tort a 7—12 csatornadk Kko-
z6tt allitsuk be ugy, hogy
a vett alloméas képe a leg-
jobb (zbérejmentes) legyen.

szélig gyula
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A Trabant-Kombi gépkocsikban a
csomagtér nyitott kiviteld. A jobb
helykihasznalas — pl. kalap, akta-
taska, segélydoboz stb. elhelyezésére
— de az esztétikailag is kedvez6hb
hatds érdekében célszeri a csomag-
teret elvalasztani, ami az 4abréak
alapjan konnyen elkészithetd, oszt6-
lemezzel megoldhatd.

Az osztolemez anyagsziikséglete
farostlemez, 5 mm-es vasrdd, né-
hany csavar és lemezdarab. A fa-
rostlemezt a rakoddtér méreteinek
megfeleléen kivagjuk. A kocsi belsé
rakodoterében, a hatsé ajt6 magas-
sagaban az oldalvazba 6—8 mm at-
meérdji lyukat farunk. (Egyszer(ibb
megoldasként e lyukakba menetet is
farjunk, mert igy kdénnyebb a le-
mezt tarto flilek kozonséges csavar-
ral valo rogzitése. Ugyanis anydas-
csavar esetén korilményes az anyat
a fal mogé helyezni.)

A 20—25 mm széles és 3—4 mm
vastag laposvas-darabokat (4 db) de-
rékszoghben meghajlitjuk. Ezek lesz-
nek a tartéfiilek, melyeknek két-két
lapjat a rogzit6csavar atmér6jének
megfelel6en atfarjuk. A tartéfilek
rogzitése utan az osztolemezre is at-
jeléljuk a Iyukakat, majd azonos
furéval azokat is atfarjuk.

Az osztolemez alsé lapjara a két-
iranyl hajlas megakadalyozéasara ke-
resztmerevit6t er@sitink, valamint
als6, V-alakl tartomerevitdét is ké-
szitink a nagyobb teherbirds célja-
bol.

Az osztdlemez elkészitését az ab-
rak, valamint a kép mutatja. Az al-
s6 merevitét Ggy helyezzik el, hogy
az als6 fed6lap felnyithaté legyen.
Ha az osztolemez fels6 lapjat a ko-
csi Uléshuzataval azonos anyaggal
vonjuk be, esztétiikailag is kifogas-
talan rakodoteret kapunk.

Penyigei Laszl6



K afh osszabbité
Lakasunk  festésénél, ban kaphaté tv-antenna-
de nagytakarl'tésnél is hoz forgalomba hozott alu-
) vy .. miniumcsé, va mas, de
nélkulozhetetlen  eszkSz yonnyg taisilyd radanyag.
a létra, amelyet sokszor Az irdanymeéreteket és az

helyszilke — de sokan
labilis egyensulyi érzé-
kik miatt — nem hasz-
nalnak szivesen, vagy
éppen nem rendelkez-
nek vele.

E hidnyossdgokat poétolja
a cikkinkben Ismertetet’
0sszehajtogathato nyél.
.mert ha rovid a karod,
toldd meg egy lépéssel’.
Ezt tesszik ml is, amikor
egy uj, egyszeriien elké-
szithet6, és kezelheté esz-
kéz segitségével létra nél-
kul is lesthetjik, vagy ta-
karithatjuk lakdsunkat. Az
0sszehajtogathatd nyelet
célszerlien lakasunk ma-
gassdganak figyelembe vé-
telével készitsik el. A nyél
6sszeallitasdhoz felhasznéal-
haté az Ezermester Bolt-

ié
VVABYaeeecs

elkészités elvét az é&bra,
valamint a képek szemlél-
tetik.

A nyél végére felerdsit-
heté ecset, kefe. festéhen-
ger, kell6 gyakorlat esetén
vonalzéecset, vagy a falak
portalanitasdhoz rongyda-

rab is.
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Az EM Boltok januari hirei

Sok érdekes és hasznos barkacsanyag
kozott valogathatnak az ezermesterek az

1966-0s év elsé hdénapjaban is, mind a
budapesti (] boltban (Bg.,_ V., Istvan
tér 4), mind pedig a tdébbi Ezermester

és Uttoré Boltban.

HIRADASTECHNIKAI anyagok
A kilénféle nagy teljesitményl diddak
kézul néhany; K 4 =>35, Ft, SIEK
4=8320 Ft, GDK 5= 4300 Ft, SIEK 7=
117,— Ft. A tranzisztoros radiok épitésé-
hez nélkulézhetetlen fazisforditdé és ki-
mend-transzformator van normal és mi-
niatlr méretben is, 34, ill. 37— Ft-ért. a
10X222 mm-es, hengeres ferritrdd 4ara
940 Ft, az Ezermester forgékondenza-
toré 75— Ft. Kaphaté a boltokban fil-
betétes, 240 ohmos hangszdrd is (68— Ft).
Az 12 V-os gombakkumulatorok éara da-
rabonként 5— Ft, A lugos, 51A/6ras ak-
kumulator 80.— Ft-ba keriul. A magné-
tulajdonosok olcsén, mindéssze  150,—
Ft-ért vehetnek mikrofont.

UZEMKEPES KESZULEKEK

Az eddigi gyakorlatnak megfeleléen a
jov6ben is arusitanak m(kdédd készulé-
eket a boltok, hogy a gyakorlatlanabb.

késziiléket épiteni vagy megjavitani nem
tudé barkacsolok is hozzajuthassanak
olcsd készilékhez, berendezéshez.

Terta 922-es magnetofon 2800,— Ft. AB
604-es radiokésizulék 800,— Ft. Asztali
tranzisztoros radié (B237F) 1225— Ft. Ori-
onton (1064—n) taskaradié 1350— Ft. Lili-
}?ut autoradio 3200— Ft helyett 1600,— Ft.

R 65-0s autéradio 4000 — Ft helyett 2500.—
Ft. Kihlzhaté autdéantenna 350,— Ft.

EGYEB ANYAGOK

Fényméré 120— Ft. Amperméré 150.—
Ft. Mosdgéptarcsa mianyagbhdl 5— Ft.
Nagy a valaszték modellezd anyagokban
i%b) kalonféle lécek, japanpapir, balsafa
stb).

A szines lemez ara 10— Ft/kg. Kisbha-
torokhoz hengeres faldbakat szerezhetnek
be a barkéacsolék. A 34 cm hosszi lab
ara 10— Ft, a 45 cm-esé 15— Ft. Az alu-
minium-lemezt kilogrammonként 30— Ft-
ért arusitjak.

Kaphat6 még a boltokban mindenféle
attoéréfelszerelés, jelvények, ovék. zész-
16k, nyakkendék stb., valamint kivaghatd,
0sszeragaszthatd hajo- és repulémodellek.
elektromos és robbandmotorok.

Kellemes meglepetéssel jelentkezik az 0j esztend6ben az Ezermester és Uttors

Bolt Vallalat. A
december 21-én (j Ezermester és Uttérd
(Ujpest) Istvan tér 4.

kornyékén lakok anyagigényét hivatott

arkéacsolok, modellez6k anyagszikségletének jobb kielégitésére, 1965.
Boltot nyitottak = Budapesten, a IV.
szam alatt. A bolt elsésorban az Ujpesten, Rakospalotan és
kielégiteni, de

kei*.,

szivesen latjak az Aatutazé

vidéki vagy maéas keriiletben lak6 barkéacsolékat is. i
Az 4j boltban folyamatosan kaphaté a barkacsolds valamennyi agéhoz (elektromos,
hiradastechnikai, mechanikai, faipari, modellez6 stb.) sziikséges aru, s beszerezhet6k az

Gttdor6 és KISZ mozgalmi anyagok is.

J6 el6zetes hir a vidéki barkécsolok szamaéara; (j boltot nyitnak 1966-ban Duna-

Gjvaros,

Szolnok és Veszprém varosokban,

s a bolthelyiség biztositdsat6l fuggben

Budan, Nyiregyhazéan, Zalaegerszegen, valamint tébb megyeszékhelyeken is, ahol még

nincs bolt.

<)



FOLDL8 BDA-PRES

Korabban kapunk termést, ha az atulte-
tésre kulénosen érzékeny, tok és dinnye-
félék magvait egyesével, 10X10 cm-es,
gyokerével felfelé forditott gyepkocka-
darabokba, vagy cserépbe vetjik. A pa-
radicsomot, paprikat, valamint (korai vi-
rdgzas érdekében) a tatikat, violat, pap-
(rjikla\_/irégot, petiniat cserépbe kell tlz-
elni.

De a cserép sok helyet foglal, koltsé-
ges is, gyepkockavagashoz megfelelé duas
gyeptertlet pedig alig akad. Ezen segit
a foldlabda-prés, amellyel foldbdl (vagy
kiulonboz6 foldek keverekébdél) 4—6 szog-
letl hasabot, vagy hengert préselhetiink.

Kisebb teljesitmény(it a Kertimag bolt-

ban szerezhetiunk be, de magunk is el-
készithetjik.

Legegyszer(ibb valtozata 40X60, vagy
50X70 cm lapfeltleti, 00—130 cm hosszu

labakon szilardan allé asztalb6l, 6—10 cm
bels6 atmér6jd, kb. 30 cm hosszU vas-
cs6b6l (helyette vaslemez darab is meg-
felel, amibdl a formazé kamrat a hasonlé
alapterlletl, 4—6 szogletd hasabalakot
formaljuk ki?, és néhany léchdl, deszka-
darabb¢l, hulladék vascséb6l all.

a készités menete

Az asztallap kézepén vagjunk nyilast a
6X6 cm alapterileti formazé kamréanak
és azt szoritsuk bele Ggy, hogy felsé vége
a lappal egy szintben legyen. Ekeljik szo-
rosan a nyilasba, és panttal er@sitsuk fel,
hogy ne cslszhasson ki. Vastag, legalabb
2—4 cm-es keményfa deszkabdl alakitsuk
ki a formazé kamraba ill6 darabot, a Ki-
nyomd tonkot. Azutan a kopéas ellen vé-
kony fémlemezzel fedjik be. A ténk fogg}a
a foldkockat a rudazaton Aattételezett 1ab-
mozdulatunkra a forméazé kamrabél Ki-
nyomni.

Rudazatként 1—2 cm atmérgjl vascsovet,
vagy lécet (seprbényelet) hasznalhatunk.
A Tudazat m(kodése a rajz alapjan ko-
vethetd, a méreteket pedig az asztalla-
bak mérete és azokat &sszekdtd lécek el-
helyezése szerint Ggy kell megvalasztani,

hogy a kinyomé-tonk ,,Iokete” (a csé
fels6 végétdl az als6 helyzetig megtett
Gtja) 8—10 cm legyen. A rudak csuklo-

pontjait szemescsavarokkal, vagy a ru-
dak végeinek villas kiképzésével alakit-
hatjuk ki, s anyéas csavarokkal kapcsol-
hatjuk 9ssze. Vascs6 hasznalatakor a csa-
varoknak megfelel§ furatokat kell készi-
teni a rudak ellapitott végeibe. A k6zépsé
ndd mozgéasat a két vezet6léc szabdalyoz-
za, amelyekre a visszahtzé rugok végeit
is erdsitjuk.

MUKODESE

A nyugalmi helyzetben levé kinyomoé-
tonk felett megtoltjuk folddel a formézé
kamrat és a kamraba ill6 faraddal kissé
O0sszetomoritjuk, azutan ismét feltdltjuk
és tomaritjuk. Ha nem elég témor a fold,
a miveletet esetleg még egyszer megismé-
teljik, majd a labpedalra lépve, a fold-
kockat kiemeljik és hézagosdn deszka,
vagy etermtlapokra rakjuk. A pedalrol
lelépve, a rugdk visszahlUzzak a rudat és
a kinyomotonkot Gjra tolthetjuk.

A tomoritést megkonnyitiletjuk egy nyo-
mokarral, amelynek kozepére flggeszt-
juk a formdazékamraba ill6 tomitérudat.
A kart le-fel mozgatva, kis kézi erdvel
is j6 tomaoritést érink el.

J6 foldkockat 50% tragyas kertifold-
bél, 40% komposztfoldb6l és 10% homok-
bol 6sszeallitott és atrostalt foldkeverék-
b6l készithetiink Ugy, hogy az 8sszetomo-
rités elegendd levegdt biztositson a gyo-
kereknek. J6 a foldkooka, ha a felhasz-
nalaskor kézzel ésszeszoritva egybemarad,
azonban gyenge nyomasra szétesik.

A foldkockakba ultetett novények gon-
dozasa annyiban tér el a hagyomanyos-
tél, hogy azokat — a kannara, tomlére
szorofejet téve — dvatosan kell ontozni.
Ha a palantak levelei dsszeérnek, rakjuk

széjjelebb a foldkockakat.'
KIL.
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n Ahogy szaporodnak a gyorsan srarado.
JgiaEj vasalast nem igénylé nylon és SEV.V
J&fE holmik, dgy csokken a padlasos, szarito-
V (i teres epuletek aranya. Nincs mis hatra:

a lakasban kell megoldani az estét6l reg-
iiW i gélig ,készre" szaradd fehérnemdik, zok-
,*a ulk, bldzok stb. szaritasat. Erre a célra

a lakasban altaiaban harom helyiség ki-
fog)? nalkozik. Elsésorban a flirdészoba, az-

utan a kamra, s végil — ba mas nincs —,
a konyha.
al, De nem elég a helyiség, kell egy ugyes

Alkalmatossag is a csepegd, szaraddé holmi

célszerl elhelyezésére. llyen eszkozik el-
késliittéséhez adunk most otleteket, tana-
csokat.

SIVIAT GYARTMANYU fregoli

A legegyszerlibb megoldéds a furddékad
felett elhelyezett, magasba htzhaté, UGgy-
nevezett fregoli. Magunk is elkészithetjik
két. sima (felilnézetben nem megtort)
ruhafogasbél. egy kimustralt partvis nye-
1éb6l és néhany méter ruhaszarité alu-
huzalbol.

Els6 miveletként a nyél két végének
dtmér6jét 1 cm hosszan. 2—3 milliméter-
rel csokkentjuk. (Példaul lefaragjuk, le-
csiszoljuk.) Ezutdn az Gj végzddésétmé-
ré6nek megfeleld, szoros furatokat készi-
tink a fogasok kozepébe. Majd ettél a
nagy furattél kiindulva, jobbra-balra 5—5
cm-enként 4 mm atmérdjli lyukat fa-
runk a fogasokba. A két fogast enywel.
epokittel felerdsitjik a nyél két végére.
Végul a két szélsé, kis furatba aluhuzalt
flizink s a két oldalon levé szalakat
egyidében hlzva, megfeszitjik dGgy, hogy
a fogasok derékszéogben 4alljanak a nyél-
re. Utolsé miveletként beflizzik a tébbi
szalat is (1. abra).

A furd6kad folé, a mennyezetre ergsit-
juk a tartOCS|gakat (Vigyazat! csak jol
tart6 helyre, fabetétes gipszeléssel, vil-
lany-. géaz- és vizvezetéktél tavolra.) A
iregoli le-fel hUzasdhoz vastagabb ruha-
szarito-kotelet hasznéljunk, az kevéshé
ugrik ki a csigakbél. A kotél alsé véget
rogzitésként a kad labahoz lehet kotni.

SZARITORACS
Négy, tapadd gumikorongos torilkoz6-

akasztobdl. két sima feluleti midanyag,
la. vagy jol lakkozott fémréacshol és egy’

: SZARMA



hosszaban felvagott ovo-esddarabbdl na-
gyon {gyes, bannilyer. taira kony-
nyen fe erdsithetd, szabalyozhatd idnyu-
140 szaritéracsot készithetiink. A racso-
kat a hosszaban felvagott.,, majd a racsok
ﬁmas melle helyezett, rovidebb végei”
atnyalabolasa "utan melegitéssel visz-
szazért pvc-cs6darab csukldsan fogja egy-
maéshoz.

A tapado-korongokat a kivant helyre —
példaul a kad, mosd6 folé — a sima fal-
ra ,.szivatjuk”. Az alsé par horgaira az
alulra kerdl8 racs utolso »fokat” a fel-
s péarra pedllg a fels6 racs felsd fokat
akasztjuk. ét par egymastol fuggole-
ges tavolsaga (magassaga? fele-kethar-
mada legyen a két racsbol alkotott esz-
koz teljes hosszanak. Az eszkdz csak
sima falra — leginkdbb csempére — rog-
zithet6, kildénben a tapadt’)korongok a
terhelés hatdsara levalnak, a szaritéracs
lehullik (2. kép).

LETRARACS

A két, sima feluletld fabol — jol lakko-
zott fémbd6l «— vagy mianyagbol készuli
racsot létraracsként is felhasznalhatjuk.
A két darabot ugyancsak mianyag cs6-
vel, csuklésan fogjuk ossze. A csukléval
atellenes végeikre  azonban forditott V-
alakl, szétterpesztett talpat készitink. (A
faracs talpaba V-alaJkra hajtott fémlemezt,
tarté csavart hajtunk — a fémracshoz
V-alakl raddarabot forrasztunk —, a mi-
anyaghoz mianyag darabot ragasztunk
epokittel.)

A terpesztett talpak révén a réacs a fur-
dékad peremére, vagy a mosdo szélére
egyarant feldllithato s rajta n lehullas
veszélye nélkil szarithaték a kisebb da-
rabok " (3. abra).

$ A LAKASBAN



EZ IS, AZ IS

Ha szaritoracsunk fels6 darabjat két —
a kad folé ,szivatott” tapaddkorongos
horogra —. az alsot meg terpesztett taIE
pal a kad kils6 peremére tamasztju
ol hozzaferheto kombinalt racsot készit-
etink (4. a ra)

Héarom kiralyok csillaganak is nevezik
az X-ekbdl &sszedllitott, szétnyitva hosz-
szl, 0Osszehajtva lapos szerkezetet. M-
helyasztalok folé szokdas ilyen megoldasd,
kihuzhaté lampéat erdsiteni. Nos, — két
ilyen lampatarté segitségével kevés he-
lyet igényl6 szaritot készithetiink. A két
lampatartot azonos magassagba, egymas-
tol fél-, egy meter tavolsagra erositsik
a szaritas helyére (pl. a furdékad folé).
Az X-ek kozéppontjaiban levé kis fura-
tok segitségével kossuk oOssze a két tarto
azonos X-einék kozeiJet egy-egy sima fe-
luletdi csédarabkava (Jol megfelelnek
erre a célra a fuggdnymerevit6 palcak.)
Hasznalaton kivil egyszer(ien a falhoz
toljuk a szaritét, — ha meg kell, mesz-
szire kihL’thatL uk s palcaira aggathatjuk
a holmit (6. &

Hasonl6 elven mukodo de foldre allit-
hato racsot is készithetlink fabol, vagy
fémb6l. A iegalulra kerul6 X-ek szara
mintegy fél méter hosszi legyen. A sza-
rakat ne kozépen, hanem hosszuk alulrol
mért 60%-anal fogjuk 0ssze csavarral.
Ugyanigy erdsitsik egymashoz az egy-
mas folé keriil6 X-ek szarait. A csavarok
leje kivil legyen. Belsd, hossz( végik
pedig csavarozodjék a rudak végeibe. (A
csavarokat és fémrészeket a rozsdasodeés
elkertlésére elére fessik, vagy nikkelez-
tessik be.) Az .elsé emeletre” keril6
X-ek hossza, az aisokénak 80%-a legyen,
ugyanigy csokkenjen tovabb a legfelsdké
Ha kész a két oldal, készitsik el a sima
feluletl 6sszekots rudakat. A rudak hosz-
sza alulrél felfelé haladva csokken, mert
az X-ek széarai egymas belsé oldalaira
csavarozva, mind kozelebb kerilnek egy-
mashoz.

A szétnyitott racs szétcslszasat a két
legfels6 rad kozepetdjara akaszthato, azo-
kat ¢sszefogd, horgosra hajlitott végl
fémrad akadalyozza meg (6. abra).

Hasonld, de mutatdésabb szaritordcs ké-
szithet6 a kertibdtotokhoz hasznélatos
acélcs6bdl is, ,,egyemeletes” szerkezettel.
Alsé labainak végeire huzzunk kis gumi
vagy mianyag-cs6 darabot, Ggy szilardab-
ban all a fird6észoba, vagy konyha kove-
zetén. (7. abra).

Valamennyi szaritéeszkdzink ko6z6s vo-
ndsa az egyszer( elkészithetéség s az
hogy hasznéalaton kivil — d&sszehajtva,
félrehnizva —, rendkivil kis helyet foglal-
nak el. Végul megjegyezzik, hogy lapunk
multévi 5 (majusi) szdmdaban sokoldalu
szabadtéri széritd-szerkezetet ismertet-
tink.

K. 1
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1. A kis szivattyd hajtasahoz (biztonsagi
tobblettel) szikséges teljesitmény 0,27 Io-
er6. Az GM Boltban azonban , W attra ad-
jak” a motorokat. Hany wattost keres-
sen hat a vevg?

2. Milyen fémipari kéziszerszamot ab-
rdzol_a rajz?

Egy derékszogl siklapokkal hatarolt
fatest el6lr6l és felilr6l nézve a kovet-
kez6képp mutat: Milyen oldalr6l?

Az ezermester villamos hdsugarzéval
fiti kis mlhelyét. A hatdsossdg fokoza-
sara oldalrdl, ventillatorb6l erés légaram-
latot irdnyit az izzészalra. Kérdés, hogy
javul, romlik vagy véaltozatlan marad-e a
helyiség f(itése.

Decemberi megfejtésink: 1. 14—16 kg-ot.
2. 65 +2, 3. 1130—1140, 4. az antennat, 5
szuperfoszfat.

Konyvjutalmat nyertek: Pasztor Ka-
roly, Tiszafured; Vass David, Vac; lappai
Gyorgy, Fényeslitke; Fobian Béla, Pécs,
Zelenyanszki® Pal, Békéscsaba; Sasvari
Janos, Pécs; Ferencz Andras. Wodal Ja-
nos. Virdg Baldzs, Téth Emma budapesti

ELOLROL  FELULROL

Uj, hasznos kdnyvek
MHS KEPES KRESZ SEGEDLET

204 oldal, 222, nagyrészt szines abra, flizve 14— Ft
AUTOSOKNAK, MOTOROSOKNAK A KOZ1.EKEDES1 SZABALYSERTESEKROL

195 oldal, kotve 19— Ft
G. Gamov: A FIZIKA TORTENETE

346 oldal, 128 4bra. kotve 41— Ft
Saradi Kalméan: EPITOIPARI VASSZERKEZETI LAKATOSMUNKA

324 oldal, 440 4bra és kép. kotve 2550 Ft, flizve 22— Ft
Feldtkeller—Bosse: HIRADASTECHNIKA

224 oldal. 268 abra, flizve 24— Ft

A stuttgarti Mdszaki Féiskola ,Bevezetés a hiradastechnikaba”

tananyagat tartalmazza, hazai viszonyoitra és jelélésekre atdolgozva.
Léder—Kadai: TV-SZERELOK KONYVE, 3. bov. kiadas.

303 oldal. 17 db melléklet, kotve 35— Ft
A Kis technikus konyvtar aj .fuzetei;

Babai; Novénytermesztési kisérletek

Csap0: Fa és fém alkatrészek Osszeszerelése

Beszerezhet6k az Allami Kdnyvterjeszté Vallalat kdnyvesboltjai-

ban és az Uzemi konyvterjesztdknél.

Postai rendelés (50 forint felett portomentes szallitasra):
Téancsics Konyvesbolt. Budapest. VII.. Lenin krt. 17.

oo
x8
mm
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Nagyitasnal allando
feladat az id6mérés. A
kaphaté specialis kap-
csoléorak 4&ra magas,
ezért inkabb  ,,sz&m-
lalni” szokas az idét. A
szamolas azonban pon-
tatlan, s szines nagyi-
tds készitésekor semmi-
képp sem felel meg.

A nehézségeket athi-

dalja a cikkinkben is-
mertetett  tranzisztoros
kapcsold dra. Megépi-

tése (és esetleges javi-
tasa) egyszer(ibb, mint

a mechanikus 6raké;
ara pedig joval alacso-
nyabb.

Az alaparamkor egy sta-
bil helyzetli (mono-stabil.
multivibrator. Az atkap-

csolasi idét a nagykapaci-
tasu elektrolit kondenzéator
és a valtoztathaté ellendl-
las pillanatnyi (beallit-
hat6!) helyzete hatarozza
meg (1. &bra). A kiindulasi
alaphelyzet 24 V-os taji-
fesziltség esetén a kovet-
kez6: a T2 tranzisztor ve-
zet, a T2 lezart allapothan

van, s a C3 kondenzator
pedig helyes polaritassal
toltédik. z Ny* (indit6-

20

STOPPERORA
a sotetkamraban

ryomd) milkodtetése labi-
lis éallapotot eredményez,
igyanis ~a kapott feszilt-

seg hatasara T* tranzisztor
badzisa negativ lesz és kol-
lektor 4arama megné (le-
zart allapotban a  kollek-
toraram csak néhany tA)
a 1 felfogé meghlz, mi-

k6zben a T, tranzisztor le-
zar. A zardiranyban kap-
csolt Dt diéda megakado™
lyozza Cj toltésének nor-
malis lefolyasat. A T* kol-
lektor 4rama  fesziltség-
esést idéz eld a jelfogd
kollektor fel6li oldalan, " s

ez a potencial esés R3 koz-
vetitésével T* bazisara jut,
pozitivabba (kevésbé nega-

tivva) teszi mint  volt,
emiatt Re ellenadllason a
feszlltségesés csokken.

Az R7 ellenallas miatt a

negativ fesziltség (feszult-
ségesés) a _kollektorarol
T~ bazisara jut, melynek

hatdsara a tranzisztor vezetd
allapotban marad. kollek-
toran a feszlltség addig ma-
rad valtozatlan, amig C3 az
R2 és Rx ellenallasokon ke-

resztiil  ellenkezé polari-
tassal feltoltédik. Kozvet-
leniil C3 kapcsain el6allo
polaritads-valtas _ utan —
amikor a pozitiv polari-
tasra feltoltott fegyverzet

negativ potencialt vesz fel
— a Dj diéda vezet6vé va-
lik és 'Tt bazisanak is ne-
gativ  potencialt biztosit
(negativabba teszi). Ez
megemeli a kollektor-ara-
mot és ezzel egyutt a fe-
sziltségesést is az R« ellen-
allason, emiatt Ta bazis-
feszlltsége a pozitiv szint
felé tolddik (kevésbé nega-

tiv lesz) és a multivibra-
tor visszabillen kiinduléasi
helyzetébe. Az Ny2 U0jboli

benyomésa esetén a jaték
megismétlédik.

A labilis allapot ideje az
ellenallasok (R2 + Rx)
nagysagatél, valamint C3
kondenzator kapacitasatol
fugg (idéallandd). Az id6-

allando:

t=0,7 *(R*+ RX) *C, ,
amely mp-ben adédik, ha
Rx -f R2 MOhm-ban és C3
FF-ban behelyettesitett.

C



Célszerlibb a kivant id6-
allandé elérése kisebb ka-
acitdssal és nagyobb el-
enallas-értékekkel, mint
nagyobb kapacnassal és
kisebb ellenallasokkal. Az
Ri Rs ellenallasok ér-
téke azonban semmikép-
pen sem lehet tetszéssze-
rinti, mert ezeknek bizto-
sitani kell a T, tranzisztor
bazisaramat.

Az Sr potencidméter ér-
téke 280 KOhm, linearis.
Névleges terhelhetosege 0,1

és

W, Feladata a kapcsolasi
id6arany (kb 1:50) bizto-
sitdsa. ‘az benyomasa
altal iz. abray az el6z6leg

beallitott kapcsolasi id6 li-
allithato, azaz a lampa-
aramkor megszakithat6. A
kikapcsolas ideje ez eset-
ben kb. 1 mp. A pontos
id6 természetesen R. ellen-
allas értékétsl (legalabb ;
KOhm), valamlnt Cj _elko
kapacnasatol gg?( Tobb
elko parhuzamos apcsoli-

saval m(ikodési tarto-
many klszelesnheto
Kapcsolasi id6k:

a) Ha Cj = 100 <KF, R, >
0 Ohm, R, = 5 KOhm, 35
mp.

b) Ha j: 100 <KF, R, —
250 KOhm, R. = 5 KOhm.
18 mp.

C) Ha Ci — 200 n F, R ,=

250 KOhm, Rj 5 KOhm;
36 mp kapcsolasi id6 ado-
dik. Ezzel az id6ével min-
den nagylta5| probléma
megoldhato;

Anyagjegyzék:

Tr—transzformator 220/24 V,
01 A

B = b|zt05|t0 0.02 A)
D, = SIEK—I

Di = SIEK—3

Dg Graetz-ei
(4XSIEK )

Ti=Ti= TF 65/30

CL—Ci = 250500 «F, 30/35

J = jelfogé, 800—1000 Ohm

K, = K, egysarkt tumbler,
250 V

Nyt =nyomégomb

Ny, *=atkapcsold nyomo-
gomb

C,, Ci = 250500 fiF, 30/35V

C3=100—2000 I‘F (kapcs.
id6tél fugg.)

C4= 2 I'F, 30/35 V

C5 05 PF, 3035 V

ti --370 Ohm (mintakészii-
tékben!)

H,= 5 KOhm

Rs= 30 KOhm

R, = 18 KOhm

R; — 47 Ohm

Rb- 700 Ohm (mintakészi-
lektm!)

Ri = 250 KOhm. lin. 01 W

(potm.)

(Ri—Rs ‘ellenallasok terhel-

hetdsége 0,5 W)

A J értéke adott, kis el-
térés (+ 100—150 Ohm)
megengedett. u'gyeljunk
arra, hogy 1 és értéke

azonos legyen.

A Cj értékének megva-
lasztasanal vigyazzunk,
mert a kapacitas-eltérés a

gyari specifikacio szerint
iIs + 50 —10% lehet, tehat
a kondenzatorokat vizs-

alni kell, esetleg Kkisebb
értékekkel kiegésziteni.

Az R; ellenallas értéke a
megadottol egyes esetek-
ben eltér6 lehet, és megva-
lasztaséanal rajta csak “ak-
kora feszlltségesés alljon
ize. hogy a Cj-n mérhetd

eszililtség ne haladja meg
a 24 V-ot.

A TF 65/30 tipusd tran-
Jsztcirok helyett AC 151,
vagy valogatott OC 1074 ti-
usu tranzisztorok is va-
aszthatok.

A Dj jeld diéda a jelfogo

tekercsen ébredé induktiv
‘eszlltség felemésztésére
szolgal. "A helyes bekotés
fontos, mert kulénben a
kapcsolas nem mkddik!

A folyamatosan szaba-
lyoz6 Ri potenciométer he-
lyett sok-allasu kapcsolo—
val., 1—2—5% tlrés ellen-
-ilidsokbal készult oszt6-
ancot s hasznalhatunk,
ennek alkalmazdsa meg-
konnyiti a sotétben tor-
tén6 = id6-valtast.  Mennél
tobb allast ez a kapcsold,
annal kisebb IdGeltérések
E)kapcsolt idék) allithatok

A kapcsolas-hatar felfelé
is kiegészithetd egy masik

tobballast  kapcsolé segit-
ségével, ha pl. szorzékap-
csolés megoldasban 0-szo-

ros, 5-sz6ros, 10-szeres stb.
allasokat valasztunk. Ezt a
kapcsolét az el6z6vel sor-
ba kell kotni.

Az atkapcsolés
gomb helyett egyszerd
nyom¢ is alkalmazhaté, ha
a 3. abran lathaté valtoza-
tot épitjik be a negativ
pont és Tj bézisa kozé.

A K. kapcsolo mikodte-
tésekor a nagyitéogép lam-
paja 1d6zités nélkul kap-
csolddik be; ezt az uzemi
allast haszndaljuk pl. a na-
gyitasi méret és élesség
beallitasakor.

Az alkatrészek szorasa
miatt a berendezés hitele-
sitése pontos stoppero6ra-
val feltétlenul indokolt.

G—I.
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JVEGVAG
(0

Sokan idegenkednek az
ivegvagastél. Bonyolultnak,
balesetveszélyesnek tartjak
ezt a munkéat. Pedig a sik-
ivegek vagadsa nem is or-
dong6s feladat. Néhany szer-
szam, 6vatos munka, figyel-
messég szikséges hozza.
Pénzt, faradsagot, idét taka-
ritunk meg, ha egy-egy be-
torott ablakiveget magunk
pétolunk, vagy UUj dUlveget
teszink a képkeretbe.

AZ UVEGVAGAS
SZERSZAMAI

Legfontosabb szerszam az
ivegvagd. Altaldban két va-
goét hasznalnak. Az {veg-
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vagé gyémant vékonyabb
vegek vagasara alkalmas.
Az acélkerekes vagoéval a
vastagabb és ontott dvegek
vaghatok. A kerekes vagon
hat acélkerék van, amelyek
tarcsan helyezkednek el. A
tarcsa tengelye koral elfor-
gathatd. Mindenkor csak
egy kerékkel vagjunk, s
csak miutan az megkopott®
hasznaljuk a kovetkezd
vagokereket. Egyenes Va-
gaskor derékszégl vonalzé-
val dolgozzunk. A toréshez
fogot, fa- vagy fémalatétet
haszndljunk. Szlukséges a
munkadhoz még petréleum
(vagy terpentin), kalapacs,
mérészalag, csiszolokd (kar-
borundumkd), esetleg védé-
szemiiveg és tenyérvédé
b6érdarab, a sérilések meg-
el6zésére (1).

A VAGAS
A tablatveget sikfeluletd,
puha anyaggal letakart asz-
talra tegylik. A tablat a
hozzénk kozelebb levd szé-
1énél fogjuk meg, cslOsztas-
suk magunk felé, majd a



k(’jzérpsc’i széleken megfogva
emeljuk az asztalra, i1ll. ve-
gyuk le. Munka kozben tel-
jes fellileten fekidjon fel
az Uveglap, tarolaskor élére,
fugg6leges helyzethe allit-
suk:.

Vagas el6tt pontosan mér-
junk. Szédmoljunk azzal,
hogy a gyémantszemcse és
a vonalzo ko6zott kb. 4 mm
a tavolsdg. Inkéabb kétszer
mérjink, - mintsem  rossz
méretlii legyen az lveg. El-
len6rizziik "a derékszoglisé-
get is. A vagas helyét to-
roljuk le —, kildndsen vas-
tagabb Gvegeknél ken-
juk be petréleummal (2),
amely feloldja, eltavolitja a
szennyez@dést és biztositja
az Uvegvago sima. eiyenle—
tes haladasat. Vagas kozben
csak enyhén nyomjuk a
vagot az uveglapra. Egyen-
letesen hlzzuk a gyéman-
tot, kdzben ne alljunk meg.
Vagaskor a gyémant éle.
valamint az dveglap végig
5—8°-0s szOget zarjon be.
Ugyanazon a vonalon ma-
sodszor vagni nem szabad,
mert tonkre megy a gyé-
mant. Az Ulvegvagét ugy
tartsuk  kezinkben, hogy
kisujjunk az Uuveg feluletén
nyugodjék. igy biztosithatd
a megfelel6 vagasi szog és
az egyenletes huzéas (3). Ha

a gyemant jol fog, halk
hangot ad, ,énekel” a ké.
Ha csak karcol, nem vag,
kellemetlen a hangja.

A TORES
Az Uveg elvagadsa utan

még egyben marad a tabla,
azt el Kkell térni. Véagas
utadn azonnal torjik el, mert

ha kih(l az Uveg, nehezen
torik, csipkés lesz.
A hossziranyban vagott

tablat a vagas vonalaig huz-
zuk ki az asztal szélére,
majd gyenge, de gyors le-
felé nyomassal torjuk el az

Uvegef. Kisebb vagas ese-
tén a tabla élét emeljik
meg és enyhe nyomassal

pattintsuk el az dveget (4).
J6 tOrési mod az is. ha a
vagasi vonal ald helyezzik
a vonalz6t vagy maéas ala-
tétet. s hirtelen’ nyomassal
torjuk el az Gveget. Egészen
vékony. 1—2 cm-es csikok
véagéasa utan a vagoszersza-
mon levd tordel6be helyez-
zik a csikot és lepattint-
juk. Ugyancsak a térdel6-
vei szedjuk le a torés utan
esetleg megmaradt darabo-

kat, egyenetlenségeket (5).
Ha 45 cm széles savot
vagtunk le, a gyémant mar-
kolatat a lees6 darab ald
szoritjuk, s enyhén meg-

nyomva toérjik el az dve-
get (6). Vastagabb és &éntott
tvegek torését aldkopogta-
tdssal segitjuk el6 (7). A
gyémant markolataval, alul-

rol kopogtatjuk végig a va-
gas vonalat és azutadn vo-
nalzé aléatéttel torhetjuk el
a tablat.

Vagas, ill. torés utdn az *

tveglap élesen maradt élét
kétoldalrél csiszoljuk le vi-
zes karborundum-kével (8).

D. F.
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OTLET PARADE * OTLET PARADE

*

DE

OTLET PARADE *

OTLET PARADE

Takarékos lampa

csen-
10X10
huzal,

Elkészitéséhez egy
-foreduktor, egy
em-es deszkalap,
szigetel6szalag, 1 db skala-
izz6 (foglalattal), egy régi
rézfoglalat, 1 db talpkap-
csol6, egy villasdugo és
egy kiégett kryptonizzé
szikséges. A lampat igy
készitettem el:

A reduktort racsavaroz-

tam a deszkalap egyik ol-
daldra. beko6tottem a hu-
zalt, amelynek végére vil-

* OTLET PARADE

*

4sdugdt szereltem. A ska-

laizzé foglalatot a deszka-

lapra roégzitettem. A Kive-

zeté huzalt megszakitot-

tam a talpkapcsoléval (azt

is régzitetfem;), majd a Ew_ tonkorte belsejét vigydzva, kozelébe, hogy ne kelljen

zalt bekotottem a reduk- hogy a bura és a menet hosszl huzal.

torba. ép maradjon. Az dUres vil- A reduktor 220-as Kkive-
lanykortét récsavartam a zetését erésen le kell szi-

Kovetkez6 lépésként egy rogzitett rézfoglalatra. getelni. A lampa fényereje

regi rezfoglalatot szétszed- Hasznéalhat szines korte szabalyozhaté, 5 V-tal hal-

tem. Bels6, menetes részét js, az kellemesebb fényt vanyabb derengé fényt ad

rdcsavaroztam a deszka- ad. (egesz e“e| eg%et) 87 V-tal

lapra Ggy, hogy a skala- A deszkalapra szerelt erbsebb

izz0 a kozepére kerilt. Ki- |ampat a falra akasztot- MESZAR S LAJOSNE

szedtem egy kiégett kryp- tam, a csatlakozé aljzat Otletét 50 Ft-tal dijaztuk.

CENTRIFUGA ALLVANY

A torpe centrifugakat nem lehet
régziteni, s ha nem egyenletesen rak-

tuk bele a ruhdit, lengésbe jon,
.elmészik” a helyérél. Ezért sok ha-
ziasszony idegenkedik téle. Ezen

segitettem a kovetkezéképpen:

Egy 132 cm hosszl, 35X50X5 min-
es L acélt 6 részre osztottam. Vala-
mennyi osztdson 90°-ban kivagtam
egy cikket, s az acélbol hatszégld ke-
retet hajlitottam és Osszeerdsitettem
Utana a Kossuth Lajos utcai 1. sz
KERAVILL-ban vasaroltam 3 db
centrifuga-labat (darabonként 17,30
B't-ért), amelyeket aranyosan elhe-
lyezve M8-as anyaval rogzitettem a
keretre. A fémkeretet sarga szinte-
tikus zoménccal festettem be. A ke-
retet farostlemezzel béleltem ki s
arra helyeztem a centrifugat. A ta-
padd-korongokat kissé megnedvesi-
tettem, hogy jobban tapadjanak a
kovezethez. )

FFHER ISTVAN

otletét 100.— Ft-tal dijaztuk.

d 131X0 * Bdvdvd 13110



SZUPER CSAYARHUZO

Tuspatron
helyett

Az Ures, Kitisztitott
halenyves tubus tuspat-
ronként is hasznalhatd.
A tubust toltsik meg
tussal, s enyhe nyomas-
sal csdppentsiink festé-
ket a tollhegyre, kihu-
zora. Hogy ne parolog-
jon el a tus, nyomjunk
gombostiit a tubus sza-

rdba.
LEVAI BERTALAN

Sokszor kell lyukat
furnunk megadott mély-

ségre. Hogy ne Kkelljen
gyakran ellen6rizni a
mélységet, hlzzunk a

farora rogzité csavarral
ellatott kis fémgydrdat.
A megadott méretnél a
gylrt a fardra rogzit-

juk, s csak addig a
mélységig farhatunk,
ameddig a gyQrd en-
gedi.

ujvAri laszl.p

Mianyagcsovek dara-
bolasakor sorja kelet-
kezik a  cs6végeken.
Késsel, vagy mas vago-
eszkdzzel leszedni bal-
esetveszélyes és hossza-
dalmas. Vagjunk ki 2—
3 mm vastag acélle-
mezb6l egy csikot, ala-
kitsunk ki rajta V ala-

kG bevagast, majd bi-
lincsszerdire meghaj-
litva, csavarral erdgsit-
sik fel egy csavarh(-
z6ra. A Kkis szerszam-
mal egy mozdulattal,
kivul-belil leszedhet6

a vagaskor keletkezett
sorja. CSATH LAJOS

OCK>

Benzintdltd

SzétcsOpdg a benzin, ha Uvegb6l toltjik meg
az Ongyujtot. Elkerilheté ez, ha jol adagoljuk a
benzint.

Vegyiunk egy ,Milpick halenyv”-et (1,85 Ft),
s a ragasztd elhasznaldsa utan langyos, szédas
vizzel mossuk ki a tubust, s meleg helyen sza-
ritsuk meg. Toltéskor nyomjuk 0Ossze a tubust,
tolcsérének szarat helyezzik benzinbe. A nyo-
mas megsziintetésekor a tubus magaba szivja a
benzint. Ezutadn a t6lcsér szarat a gyujté beodnt6-
nyilasaba helyezziik és ,belepréseljuk” a benzint.

Ezzel az eljarassal a tubussal megolajozhaté a
varrégép, s barmilyen mdszer is.

Gatfalvi Mihaly

Furatntéhfség szabalyozo



Az UsIM I
BEMUTATJA:
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3

Allécsap: 1 — jelzé
korong, 2 — szoritd
anya, 3 — szelepke-

rék, 4 — tomszclenee,
5 —tdmszeleme témi-
tés, 6 — szeleporso,
* — szeloporsohaz. S
— szelepagy, 6 — sze-
lep, 10 —e szeleprdg-

zit6, — 11 csaphaz,
12 — rogzité alatét.
13 — rogzité anya,
14 — csatlakoz6 hi-
vely.
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3 Vizcsane

Zavaré a csopog6 viz-
csap, vagy az allando
vizcsorgas, de még bosz-
szantébb, ha erételjes
sugarban o&mlik bel6le
a viz, s nem tudjuk el-
zarni. Bar a vizcsap ja-
vitdsa a legegyszeriibb
barkacsolé6 munkéak ko-
zé tartozik, mégis sokan
félve nyldlnak hozza,
mert nem ismerik egy-
szer( szerkezetét.

Cikkink a legelter-
jedtebb vizcsapokat, hi-
vatalosan ,csapolé szer-
kezeteket” mutatja be.
A koznyelv szerinti viz-
csap hivatalos neve Ki-

folyoszelep, szabvany-
szdma MSZ  114—52.
Egy masik  elterjedt

csapolo szerkezet a fer-

dedlési kifolyészelep,
szabvanyszama MSZz
5234—52. Mindkett6t
falikathoz, mosdohoz,
kor- és sormosdéhoz,
laboratériumban stb.
szerelik fel. Harmadik

fajtaja az allocsap (al-
l6szelep). A mosd6 at-
tért lapjaba szerelik, s
masképpen mosdécsap-
nak is nevezik.

CSAPJAVFTAS

A lakas vizvezeté-
kébe kétféle csapot épi-
tenek be: kifolyd- és el-
zard szelepet. Az utéb-
bival lezarhatok a viz-

vezeték egyes szakaszai.
Az elzaro-szelep a Kki-
foly6-szelep el6tt csat-
lakozik a vizvezetékhez
és a csap javitasa el6tt
ezzel zéarjuk el a vizet.

Az 1 é&bra az egye-
nes-, a 2. a ferde ulés(
kifolyéd szelep metszetét
mutatja. A csap legfon-
tosabb alkatrésze a sze-
lepilés, mely a szelep-
tanyérral és az azon
levé tomitéssel, tokéle-
tes zaradst adva, zart
helyzetben megakada-
lyozza a viz folyasat. A
tomit6 anyag hidegviz
csaphoz puhagumi, vagy
bér, melegviz csaphoz
fiber. Az er6sen csopogs,
vagy allandéan folydo-
galé csapnal legtdbbszor
ez a tomités kopott el, és
azt kell cserélni.

A kifolyo szelep belsé
részében menetes rész



lathaté, ez vezeti koz-
vetve vagy kozvetlenil
a szeleporsot. A szelep-
orsd és a szelephaz ko-
zOtti rész, — a todmsze-
lence. Legtobbszor
faggyls koc tomitésd,
de el6fordul mdaanyag,
vagy gumi tomitégydrd
is. Akkor is csopdg a
csap, ha ez- a tomités
elhasznéal6édott. A mene-
tes részeket az elhasz-

nalédott tomitéstél ala-
posan megtisztitjuk és
a menettel ellentétes
iranyban 0j faggyus ko-
cot (zsinort) tekerink
fel szorosan, majd a
tdmszelence gydrajét

visszacsavarjuk.

A legstlyosabb hiba-
forras, ha a szeleporso
menete (vagy a szelep-
ilés pereme) elkopott.
llyenkor a viz er6s su-
garban omdolhet. Ebben
az esetben magat a sze-
leporsot kell Gjjal kicse-
rélni  (vagy a szelep-
Glést ajra csiszolni, ami
mar szakembert kivan).

Sok helyen hasznal-
nak lengé csapot, me-
lyet a megnyujtott Ki-
folyorész elforgatasaval
lehet zarni, vagy nyitni.
Vizszivargas esetén en-
nek javitdsa csak csi-
szoléassal szlintethet6
meg. A leng6csap aljan
levd anyat lecsavarjuk,
kiemeljik az elforgat-
haté részt, s finom ola-
jos csiszoldporral véko-
nyan bekenve egyenle-
tesen korbe forgatjuk a
szelephazban. Néhany
perces csiszolas utan a
forgathato részt ki-

emeljik, tiszta ruhada-
rabbal letordljuk, visz-
szahelyezzik. Ha az il-
leszkedés még nem to-
kéletes, vizszivargast
észlelink, a csiszolast
addig folytatjuk, mig a
vizszivargas megszinik.
A héldzat
az emlitett
kibirjak, mert
nyomasprébaval
nek forgalomba.
A szelephaz oOntott
sargarézb6l vagy alumi-
niumbdl készil, a sze-
lepors6 huzott sarga-
rézb6l, vagy alumini-
umbél. A szelepiilés és
az illeszked6 fellletek
megmunkalva, egyéb-
ként fényesitve, vagy
fényesitve  és  nikke-
lezve, krémozva, vagy
més bevonattal készul-
nek. De varhatd, hogy
az UGjabb kifolyo6szele-
pek mar teljesen mi-
anyagbol kerilnek gyar-
tasra.

nyomasat
vizcsapok
16 att.

kerul-
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TRANZISZTOROS ZENEDOBOZ

A lapunk decemberi szamaban ismer-
tetett tranzisztoros hangszer tovabbfejlesz-
tett valtozata ,automatikus zenélésre” is
alkalmas.

Alapelvét az 1. 4abra mutatja. Minden
egyes billenty(ivel parhuzamosan egy-egy
kivezet6 pontot csatlakoztatunk. Ezek a
pontok rugalmas lemezekbdl készitett ke-
fesorra — pl. radidkészulék dobrevolve-
res hullamvaltéjanak szeddkeféire —,
csatlakoznak. A kefesor nagyobb fémhen-
er feluletére tdmaszkodik. A O-jelzési
efe a kozés pont, ez allanddan érint-
kezik.

A fémhenger feluletére papirlapot fe-
szitunk ki. (Ha nem akarjuk cserélni a
dallamot, esetleg raragasztjuk.) Az egyes
kefék alatt a papiron készitett lyukasz-
tdsok sorrendje, valamint a lyukak hosz-
sza megszabja a kefék érintkezési sor-
rendjét és id6tartamat — vagyis a hoz-
zajuk tartoz6 hangok megszolaltatasat.

KEFEK'

ELEKTROMOTOR

A fémhenger elkészitése a kovetkezd:
Ege/ hengeres konzervdobozt hosszd ten-
gelyre — pl. 4 mm &tmérdji motorke-
rékpar-killore — koézpontosan felforrasz-
tunk. A tengelyt deszka oldallapokban
elhelyezett bananhtvelyekben csapagyaz-
zuk s az egyik oldalon talnyudlé tengely-
végre nagyobb skaladobot csavarozunk.
Az alaplapra kisebb elektromotort (jaték-
motor is megfelel) régzitink s errél hajt-
juk meg gumiszaiag, fonal, horgaszzsinor
vagy veékony rugospiral segitségével a
hengert. A "motor fordulatszdmat soros
ellenéallassal tetsz6legesen szabalyozhat-
juk, s ezaltal ,gépi zenénk” jatéktem-
poéja is valtozik ?2. abra).

A 3. abra egyszerl kottaatultefés mene-
tét mutatja. A kivant hangjegyeket a
fémhenger kiteritett paldstjaval pontosan
megegyez6 hosszlisagu és megfelel szé-
lességl papirlapra ,lyukasztjuk” at.

Csupan arra kell dgyelnink, hogy a

FORRASZTOCSUCSOK
(MOTORKNVEZETESEK)
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lEJapir hosszat — a befogéasra szant sza-
asz kivételével — annyi egységre osszuk,
amennyi az 6sszes hangjegyek; es a kozot-
tuk: megkivant szinetek szama! Ez a kot-
tar6l értelemszerlien leolvashaté. A Kki-
vagasokat zsilettel, vagy égetéssel végez-
ziik el még a hengerre torténd felfogés
el6tt. Egetésnél V alakra hajlitott ellen-
a6ashuzalt transzformatorral izzitunk
(csak éppen vérdsen izz6 legyen) és al-
kalmas nyélre szerelve, azzal €getjik ki a
papirb6l a kivant részeket.

A készilék lapos zsebelemrdl is uze-
meltethetd, de fogyasztasa — kuléndsen
a mély hangok megszdélaltatdsakor — 250—
350~mA-t is elérhet. Célszer(ibb tehat va-
lamilyen telepp6tlérol Gzemeltetni. Meg-
felel erre a tolt6késziulékkel éppen Ossze-
kapcsolt és toltés alatt all6 tranzisztor-
telep is. A teljesitmény-tranzisztor alkal-
mazgsa miatt annak bézisdrama is te-
kintélyes — 15 mA koéril — lesz, s ezt
csak "huzalpotenciométerek és 05 W-os
ellenéallasok birjak tartésan.

Még egy tranzisztor alkalmazéasaval a
4. &bra szerint akkor is megépitheté a
kapcsolas, ha csak kisméretli, csavarhu-
zéval allithaté tilmmerpotenciémétereket
sikertlt beszerezni. Ez esetben mar bazis-
aramra lesz sziukség, amit méar 0,1—0,25
W-o0s terhelhetéségl ellenéalldsok és po-
tenciométerek is elbirnak. A tranzisztor-
tobbleten kivil mas valtoztatdsra nincs
szikség. A hangerd és hangszin-bulemyti-
két ugyancsak kefékhez kotjik (a hen-
ger egyik végén), s ezek mikodtetését
épplgy ,beprogramozhatjuk”, mint az
egyes hangok megszdlaltatasat.

Elkészithet a zenedoboz egyszeriibben
is, ha hangszdrot és teljesitméHytranzisz-
tort nem alkalmazunk. Ez eSetben a
transzformator szekundertekercsével olyan
rddiokészilékhez csatlakozunk, amelyiken
hanglemezjatszo-csatlakozasi (pick-up) le-
itetdség van, s a hangokat a radiokészi-
Iék erdsit6jével er@sitjik tovabb. igy tet-
sz6legesen "nagy hangerét érhetiink el (5.
adbra). Ha a zenedoboz adta jel tul nagy
lenne a radidkészulék PU-bemenetéhez.
a Ijelet a 6. abra szerint potenciaméter-
r6l adagoljuk. A radidkészuléket feltét-
lentl foldelni kell, mert nem kivanatos
fesziltségek juthatnak a zenedobozra
Ezért annak egyik pontjat is foldeljuk!

Az OC 1010-os teljesitménytranzisztor
helyett hasznalhatunk barmilyen mas —
természetesen PNP —ttipusat, de ilyen
esetben a béazisra csatlakozé ,,hang”-po-
tenciométerek egészen kis értékre szaba-
lyozva sem lehetnek 10 kiloohm alatt. Te-
hat barmilyen ohmértékiek is legyenek,
kdsslik azokat sorba egy-egy 10 kiloohrnos
fix ellenallassal, mert az a ‘potméter 0-ra
allitasakor védi a tranzisztort a nagyobb
dramok kialakulasatol.

Két hang egyidejd m(koédtetésével nem
alaphangot, hanem a mélyebbnél is mé-
lyebbet "kapunk.

(Folytatds a 31. oldalon)
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Colga-
dajtad

hazilag,

Modellek hajtasahoz a
fogaskerék attétel a ke-
véssé eltér6 fogszamok
miatt nem alkalmas. A
rsigakerekes attételezés

viszont nagy madosi-
tast (attételt) tesz lehe-
tévé, ami a modellek
mozgatasahoz  feltétlen

kovetelmény. A csigake-
rék készitése még a jol
felszerelt kis mdahely-

lyel rendelkez6 barka-
csold szamara is koral-
ményes, mert pontos
megmunkalast igényel,

s ehhez mardgép szuk-
séges.

A lefejté eljarashoz
hasznalt egyszerld befo-
gokészulékiink mar lehe-
tévé teszi a jomindségl
csigakerék gyartasat,
esztergapadon is.

a7. elkészités menete
A csiga céljara valame-
lyik norméal "métermenetd

csavart hasznaljunk fel, s
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azt az 1 &bra szerint, esz-
tergéalassal alakitjuk ki. A
csigakerék anyaga lehet6-
leg bronz legyen, melyet a
2. é4bra szerint elémunka-
lunk. A kereket a ten-
gelyre szorosan lllesztve,
még forrasztassal is rog-
zithetjik. A tengely végeit
60°-ra” esztergaljuk. A 3.
abran lathato befogd szer-
szam villa alakd két sza-
rdba M6-0s menetet fa-
runk. Ide helyezzik el a
két befogd csavart, melye-
ket beallitas utan egy-egy
anyaval a villahoz régzi-
tUnk. A csavarok végebe
ku sillyesztést eszter-
ga unk az el6készitett csi-
gatengely részére.

A tokményba harmas
vagast menetfarét fogunk.

A befogé szerszamot a
késtartoba szoritjuk, majd
csavarok segitségével a

csigakerék kozepét a me-
netfiré koézepéhez allitjuk.
Ezutan az esztergapadot
lassi  fordulatszamra  &l-
litva, a csigakereket a ke-
resztszannal a menetfaro-
hoz érintjuk. A menetfaré

— mikdézben a kereket
korbeforgatjia — a menet-
emelkedésnek megfeleld
osztast ,marja” a csigake-

rék keriletére.

menetfaré
meélységéig tortén-
jen, mikdzben kialakul a
teljes fogszém a csigake-
rék kertletén (Nem baj,
ha az elsé kortllfordulas
utdn nem adédik egész

fogszam, mert ahogyan a
menetfiré  egyre mélyeb-
ben dolgozza be magat a
csigakerék koszoruba, lesz
egy olyan elméleti '0sz16-
kor, melyben a menet-
emelkedésnek megfeleld
0sztéas maradék nélkal
bennfoglaltatik.)

Ezzel a moddszerrel a mo-
dellezés céljaira kifogasta-
lan csigakerék készithetd.
Teljesen kézombos, hogy a
csigakerék fejkor atmero*
eredetileg mekkora t,
mert mindig egész fog—
szamuU kerék lesz a meg-
munkalas végén.

Az elére "meghatdrozott
fosszamia kerék készitése

A fogazds a
menet



szadm itast igényel. PIl. ha
M6-0S menetl csavarbol
készitink csigahajtast, a
moédositds i = 60 legyen. A
csigakerék fogszama z2 —
i*Zi = 601 = 60. Tabla-
zathol tudjuk, hogy az
M6-0s csavar menetemel-
kedése 1 mm, tehat a csi-

gakerék osztdsa is ekkora
lesz. A fogazast a fejkor
atmérén kezdjuk, igy ezt a
méretet kell elsésorban
meghatdroznunk.

A fejkdér kertlete: Kt =
tez2= 1%*60 = 60 mm.
A fejkor atméré a Kt ~
Df «-r egyenletb6l megha-
tdrozhato:
¥ 60

pf UL 19,1 mm.
s 3,14

Lathaté, hogy viszonylag

kis atmérdji csigakerék-
kel milyen nagy moédositas
valésithaté meg. Azok sza-
mara, akik ismerik a va-
l16di csigahajtds szamitdso-
kat, rogton feltiinik, hogy
mi  nem az osztokorrel
szadmoltunk, hanem a fej-
korrel.

Ennek az a magyaréazata,
hogy a gyartds természe-
téb6l adédéan nem kény-
szer-kapcsolat van a szer-
szam és a munkadarab
kozott, és igy a csigakerék
csak a menetfdré6 menet
emelkedésének megfeleld
elmozdulast végezheti.

Az eredeti szamitasoknal

a fejkoratmérdét Ggy kap-
juk meg, hogy a kettével
névelt fogszdmot megszo-
rozzuk a modullal. Ez te- a gyakorlatban nem befo- hosszat a beépitéshez
hat egy nagyobb 4atmérét lydsolja a csigahajtdsunk szikséges méretre leesz-
ad. és éppen két foggal helyes kapcsolodasat. tergaljuk.
tobbet kkésziktenénkk minkt A ten_gglyekk_ beép[tlésékt Ezzel a modszerrel fo-
amire nekin szikségin mar mindenki a célna : PR P
( i alakithatja eljin 2 :
cia Ugy mutatkozik, hogy s hojgy csigg)élejnge- ANGYAL JOZSEF
aranyban kisebb fog- lyen megfeleld vall le- N L
7* gyen, a tengelyiranyl erék Otletpalyazatunkon 200
vastagsdgot kapunk, de ez felvételére. tengelyek Ft-ot nyert.
(Folytatds a 29. oldalrél) csak az alaphangokat és id6tartamukat
) . . lyukasztjuk a papirba, hanem — megfe-
A 7. 4bra azt az esetet mutatja, amikor leléen jelélve — a T,—T2 vagy tetszélege-

nemcsak az alaphangokat, de a tébbfoko-
zatl ténust (hangszint) és a hanger6t is az
automata jatszéhenger kapcsolja.

Az X-szel jelolt vezeték allanddéan érint-
kezik a forgédobként hasznalt doboz fém-
palastjaval. igy kapnak érintkezést az
alaphangok ellenélldsai, potenciéométerei,
tonuskondenzatorai, s6t még a hangszoro
is.

A dobra feszitett papirfelilet megfeleld
lyukasztasat a 8. abra mutatja. Mar nem -

sen tobb ténus helyzetet, valamintaz egyes
hangokhoz tartozé H]—H2 hanger6foko-
zatot is.

Az automata dallamjatszétis kapcsolhat-
juk radidokészilékhez a mualt szamunkban
ismertetett hangszerrel, de lyukasztott
szalagrol a radidkészulék hanger6fokoza-
tot nem szolgaltat. Az alaphangok és t6-
nusok viszont kifogastalanul miékédnek.

SCHNEEMANN JOZSEF



Az elektromos haztartasi gépekkel kapcsolatos biztonsagi szabalyok
langsulyoz” ;"k: szeg nélkili racson mossunk, facsarjunk. De ilyen racsot alig
kapni. Ezért most elkészitéséhez néhany egyszer(i megoldast javaslunk.

Az egyes darabok osszeer@sitéséhez altalaban enyvet, epokittet hasznal-
junk. (Kivételt csak a 4-es megoldasnal tesziink.) Anyagként legcélszer(ibb
a sirfi szalt, csomémentes, legalabb 12X40 mm-es kemény, illetve 18X40
mm-ed feny6léc. '‘asltegsfr

A kész racs 40X60 cm-nél kisebb és 80X120 cm-nél nagyobb ne legyen,
a racs lécei ne (vagy alig) nyuljanak tal az alapléceken.

A agasztéanyag hatasat ndveli az 1. abran lathatdé egyszerli csapolas,
melyhez csak az alsé léceket kell elé6munkalni.

A 2 ubra szerinti fecskefarkas csapolas el6nye, hogy a keresztléceket alig
gyengiti. Elkészitése viszont tobb munkat kivan.

Keméuyfa csapszegek (vastag fak6t6tlib6l darabolhaték le) alkalmazasa-
val kés/.i Ihet a 3. abra fart csapszegeiése. A furatba a beszappanozott sze-
gek szorosan legyenek beithet6k.

Ha reszel6vei behomyoljuk, erds 2sindr, nyions-n.: segitségével 06sszekot-
hetjik a léceket (4. abra).

A fekvd fecskefarkas csapolas (5. abruj készitése egyszerl, de csak erds
kemcnyfa-lécekbdl érdemes elkésziteni, nehogy a csapok nyaka letdrjon.

Vastagabb alapléc (heved'-. ( vésett—fart hornyaba is illeszthet§ csap
(6. ibra). A horony két '.egébe (esetleg azok kozé is) furjunk lyukakat, s
azokat reszeljiik

Végul mée egy jo tanacs: Ha szeg nélkili is a racsunk, csak gumicsizma-
ban mosdunk, centrifugazzunk rajta, s egy id6ben ne érintsik a gépet, s

i vizvezetéket. [E— 1W J.
Csupén eay cicaképes le- szemeket. Mépedig ugy,
velez6lap, két apré gomb, bog> pontosan a szemkiva-
(esetleg lencse-szem), s Kkét, ' 4 asnak megfelel6 helyre
atlatszo ,,szemlencse” Kkell K a C S | n a [0 eriljenek. Rajuk helyez-
élénken kacsingatd cicank zik (dombord felikkel fel-
elkészitéséhez. felé) az atlatszé szemlencsé-
Ha nincs képeslap, mese- . ket. Fontos, hogy azok at-
kényvbél, folydiratbdl, vagy C | C a méréje 2—4mm-rel nagyobb
akar az EM hatso oldalargl legyen a képen kivagott
is kartonra masolhatunk szemhelyekénel.
megfelel6 képet, mely ro Utolsé miveletként a kép
kat, kutyat, st %yereket is Rajz: hatso felét egyenletesen be-
ébrézoll(hat.k F6, hogy szép Iéenjuk raglaszltoval,bs ,g_onk—
nagy kerek szeme  Tlegyen. 4 j itgn! dosan az alaplapra boritju
A dombora, atlatsz6 ,szem- a hatsé boriton! agy, hogy a szemek ,kiall-
lencsék” a gombfoci jatéko- janak” a képbdl. A Kiti-
sait takar6 mdianyaglemez- remlett ragaszto letorlése, s
b6l készithetdk. . sagl kartont vagunk ki, az & megs/aradas utan kész is
El6sz6r az ,E” elGlapot lesz az ,A” alaplap. A le- & munka. )
alkoté képen = kivagjuk a fektetett alaplapra helyez- A szemek bogarai arra
szemek koraiaku helyét. Az- ziik el6szér a szembogarat cslUsznak, ~  kacsintanak,
utan a képpel azonos nagy- alkot6 gomb-, vagy lencse- amerre a képet billentjik.
1 g R iR i i A
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65.8744 Egyetemi Nyomda mélynyomasa, Budapest

32









