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AJÁNDÉK
D íszítés e p o k itta l 7—31
G y e rty a ta r tó  7—31
G yufásdoboz b o rító  12—20
Iró sz e r ta rtó  ' 7—31
L ev é ltá rié  7—31
P a la c k  k o zm etik a  2—16
P ap írd o b o zo k  fe lh aszn á lá sa  11—20
T ranzisz to ros zenedoboz 1—28
Z en ek o k ta tó -g ép  12— 5
Z seborgona 10— 2

AUTÓ—MOTOR—KERÉKPÁR
C som agtér e lválasz tó  T rab an th o z  1—12 
Elosztó g y o rs jav ítá sa  7—20
F e jtám asz  6—23
F ék lám p a  e llen ő r 2— 4
F eled ék en y  a u tó so k n a k  12—10
F é n y k ü rt m o to rk e ré k p á rra  6—20
F ogót az  a k k u ra  12—20
G arázsa jtó  5—32
G arázsa jtó  (k iegészítés) 6— 7
K ocsim osó 4—25
K o n tra fé k  m ű k ö d ése  10—28
L ábsárvédő  m o to rra  8— 8
p á ra m e n te s íté s  9— 4
B e jte tt v ezeték  k e ré k p á ro n  9—12
S o fő rtá sk a  3—30
T eleszkóp-lehúzó  8—24
T ető ta rtó  3—32
T o lv a jo k  e llen  7— 4
V égtelen  té rk é p  9—31
V észvillogó 4—24

BARKÁCSOLÁS A KONYHÁBAN
B evásárló -sza ty o r k ru m p lih á ló b ó l 7— 9 
C sepp-felfogó sz ifo n ra  12—19
Evőeszköz a lá té t 2—26
G öm b-jégkocka 9—12
G őzterelő  k u k táh o z  2—27
G yüm ölcsből b o r 8—30
H űtőgép  (abszorpciós) h ű té s  8— 8
H űtő szek rén y h ez  je lző lám p a  11—23
K o n y h ai m ag asszék  6—17
K onyhai szellőző beren d ezés 4—32
N ívócső k iem elő  8—12
P a la c k ra  csepp-felfogó 11— 3
S örny itó  7—21
Szódavíz-hű tés 8— 9
T ojásfőzés k ru m p lih á ló b a n  7— 9
V ízfelszívó fe lm osórongy  h e ly e tt  9—25

CSALÄDIHÄZ — HÉTVÉGI HÄZ
A sztal rö n k b ő l 8—16
B etonozó ABC 7— 6

C sibekeltető , loo to já so s  4— 2
C sontliszt b a ro m fia k n a k  3— 13
C sőhosszabbító  cen trifu g áh o z  9—13
C sőkötés — gum icsővel 10—10
C sőváza 5—30
C suk lóskar festéshez  1—13
D íszkerités b e tonbó l 8—10
Egy k á ly h áv a l tö b b  szobát 11— 6
E lek trom os kan d a lló  11— 4
É pítkezési e ljá rá s  2—24
É pítési engedély tő l — alapozásig  3— 8 
É pül a  fa l 4—10
É pítkezések  á tte le lte té se  12—12
F altó l-fa lig  (födém építés) 5—20
F ed e tt p ihenő  7—32
Föld  h e ly e tt kav ics 10— 1
F ö ld lab d a-p rés 1—15
F ürd ő szo b a-fű té s  11— 4
G yepet a  k e r tb e  7—28
G yüm ölcsszedő 8— 9
H in taágy  4—17
H in tap ad  4—1«
In jek to ro s  táp o ld a t-szó ró  6—28
K apálás m o to rra l 8— 1
K arosszék  k e r tb e  4—18
K erti b ú to ro k  4—16
K erti p a d  8—17
K erti szék  4—17
K erti tű zh e ly  8—32
K ülönleges n ö v én y szap o rítás  2—28
L é tra  is, szék  is 7— 1
M agsiette tés 3— 4
M álnate lep ítés 11—28
M eteorológiai-bázis 12—32
M űanyag  fa lb u rk o la t 10—23
M űtrágyázás gázzal 5—28
N apern y ő s k e r t i  asz ta l 4—16
N ap ó ra  6— 6
P ala -jav ítá s  11—15
P erg o la  9—20
P orla sz tó  perm etezőhöz 8—18
R ágcsáló -csapda 11—24
R ágcsáló irtás gázzal 10—23
R uh aszárítás  „fu tó sza lag o n ”  4—22
Siló b e to n g y ű rű b ő l 8— 8
S okoldalú  k iság y  10—32
S zárítás a  la k á sb a n  1—16
Szóval — m orzév a l (házi telefon) 10—20 
S zögm érő-kitűző m ű sz e r 10—14
T etőép ítés 6—24
T ető fedés 7—18
T ojófészek  9—25
Ü lőbú to rok  rö n k fáb ó l 8—16
Ü lő-fekvő p ih enőszék  4—18
Ü vegház ab la k b a n  12—26
V akolás 9—28
V édőbúra fe lira to k ra  8— 6
V irág ta rtó  k e r tb e  8—16
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ELEKTROTECHNIKA
Csom ó h e ly e tt (je lzőberendezés) 4—31
E gyszerű  tö ltő k  2— 5
E le k trom os g y u fa  5— 5
E lek trom os kan d a lló  11— 4
É bresztő  7 -a lvóknak  5—22
G itá r hangszedő 5—13
H ű tő szek rényhez  je lző lám pa 11—23
K ézi v illan y fú ró g ép  m űködése  11—19
M iniforból p isz to ly p ák a  3—28
N edvességje lző  k isb a b á k n a k  H —12
S to p p eró ra  1—20
Szellőztető v en tillá to r  4—32
T ak aré k o s lám p a  1—24
T ran sz fo rm á to r b e m u ta tá sa  7—22

FOTO—OPTIKA
B lende m eg h a tá ro zása  4— 4
B o tá llv án y  • 9—31
D ia-frego li 6—13
E lőhívó — szalag  h e ly e tt 2—27
E xpozíciós idő m eg h a tá ro zása  4— 4
E züstvászon  v e títéshez  S—26
F ilm szakadás e llen  3—23
Film vég  vágó sab lon  6—12
F otocsipesz-rugó  gum iból 7—24
F o rte p an -U ltra -rap id  8— 7
K cp, gép n é lk ü l 9—16
K iem elés . . .  2—14
K o rsze rű s íte tt LUXI 6—27
L ám p a-fa  3—14
L ám p a ta rtó  fo tózáshoz 8— 7
M ásoló-kere t 12—24
M érleg kém csőbő l 12—19
M osóedény fo tó so k n ak  4—23
R ajzo lás — k am eráv a l 10—24
S to p p e ró ra  fo tózáshoz 1—20
T ávcsőből m ik roszkóp  10—26
V etítő -ro ló  2—15
V illan tó  LU X I-hoz 7— 8
V ízszűrő 5— 7

JÁTÉK
G uruló  v ito rlá s  6— 1
J á ró h in ta  12—16
K isk u ty a  k é tláb o n  2— 1
L a b d a ta rtó  k rum p lih á ló b ó l 7— 9
P a n to g rá fo k  1— 1
P ap írm a sé -k ész íté s  8—22
R epülőgép h u llám p ap írb ó l 9—32
Szám -m érleg  11—30

KÜLÖNFÉLE
B atiko lás eg y szerű en  7—28
C en trifu g a  á llv án y  1—24
C ikk írás A B C -je 18—18
É bresztő  7 -a lvóknak  5—22
H ajh á ló  k ru m p lih á ló b ó l 7— 9
H uzalszobrászat 10—16
H álózsák  2—32
H ázi zom áncozó ABC 6— 4
K ézi v illan y fú ró g ép  m űködése  11—19
„K lisé” , m ű an y ag b ó l 11—23
K önyvkö tés 11—22
L em ezhajlltó  ABC 3— 6
L em ezhajlító  ABC n. 4—20
L em ezm unkáló  ABC in. 5—26

L ev élg rafíka  io— 4
L inónyom ás 1— «
M ikro fonok  b e m u ta tá sa  3—24
M odellm otor m űködése  12—22
M osógéptengely  ja v ítá sa  2—26
N edvességm érő  10—22
N yom óm in ta  k ru m p lib ó l 5—16
R ajz lap  b em u ta tá sa  5—18
P ro g ress-zom ánc b em u ta tá sa  10—31
Szegek b e m u ta tá sa  11—18
T an k ö n y v b o rító  8—14
T ran sz fo rm á to r b em u ta tá sa  7—22
U vegvágó isk o la  1—22
U vegvágó isko la  II. 2—22
V ízcsap szerkezete , m űködése  1—26
V ízszűrő 5— 7
Z árjav ítá s  10— 6

LAKBERENDEZÉS
A sztali lá m p a  m ű an y ag b ó l 9— 2
C suklós a sz ta lk a  11— i
D ísz g y erty a-ta rtó  5—25
D íszlám pa 5—25
E lőszoba-fa lak  11—IS
É rzékelő-jelző  a sz ta lk a  4—31
F énycső  a sz ta li lá m p a  8—20
F regoli fogasbó l 1—16
F ü rd ő k á d -rács  6—17
G ipszm ozaik  12—30
G yerm ekágybó l k isb ú to ro k  6—IS
G y erm ek ág y ra  fo n o tt há ló  9—13
G yerm ekszoba e lrendezése  9— 1
K agylófo tel be tonvasbó l 7—16
K agylófotel g y erek szo b áb a  9— 5
K erám iaváza  befő ttesüvegbő l 5—24
L ám pa h u zalo rsóbó l 2—30
L éfra rács 1—17
M indenes a sz ta lk a  5— 1
M ozgékony a sz ta lk a  6—10
P lasz tik u s  kép  12— 2
R ács, szeg n e ík ü i 1—32
R u h a tá r  a  fa lo n  11—16
S zárító -á llv án y  6—17
S zárító rács 1—16
S zéthúzható  sz árító  1—18
T ak aré k o s lám pa 1—24
T v -asz ta lk ák  3—IC
V aria  fo telágy  3— 2
V irág ta rtó  fa lirács  6—16

MODELLEZÉS
C sigahajtás h ázilag  1—30
L en d k erek es á tté te le k  4— 1
M odellm otor m ű k ö d ése  12—22
M odellpálya , n y o m csa to rn ás 3—26
M odell-vezérlés 2—12
M ozdony-fordító  4—26
ö n h o rd ó  m a d á r  9—32
T ola tá s 10—11
V áltó  m odellvasú thoz  12—14

MŰANYAGOK — VEGYÉSZET
A sztali lá m p a  m ű anyagbó l 9— 2
C sontenyv házilag  9— 4
D íszítés ep o k itta l 7—31
G u m ik ab á t tisz títá sa  1— 5
H ézagtöm ítő  házilag  9— 4
Im p reg n á lás 1— 5
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K rom ofag 4— 8
M enetkészítés ep o k itta l 3—22
M űanyag  csem pe b em u ta tá sa  9—24
M űanyag  fa lb u rk o la t 10—23
M ű b ő rk ab á t t isz títá sa  1— 5
P a la -ja v ítá s  11—15
R ajz- és b e tünyom ó m ű anyagbó l 11—23 
T ex tilm in tázás linóm etszésse l 1— 6
V egyi ónozás 12— 8

MUNKAFOGÁSOK — 
MŰHELYFOGÁSOK

B ehú zh a tó  k e ré k  m osógéphez 3— 1
B enzin tö ltő  1—25
B illen ty ű  je lö lés kezdő g ép író k n ak  2—19 
C sav arb eh a jtás  zsebkéssel 2— 9
C sepp-feifogó p a la c k ra  11— 3
C sőkötés gum icsővel 10—10
E cset h e ly e tt 7—20
F o tócsipesz-rugó  gum iból 7—24
F u ra tm é ly ség  szabályozó 1—25
F űrészvezető  12—20
G örbevonalú  vág ás üvegből 2—23
G y orstöm ítés 9—31
H uza lh a jlítás  fú ró v a l 2— 7
Idom vágás üvegből 2—22
Izzóbecsavarás csővel 4—29
K ilincs-fogó 10— 5
K örk iv ág ás üvegből 2—22
K ötél-kö tés S—31
K özpontjelö lés csavarhúzóval 3—18
K rum plihá ló  haszn o sítása  7— 9
M enetkészítés m enetvágö  n é lk ü l 3—22
N ívócső k iem elő  6—12
O nbevonás fo rra sz tá sh o z  2—27
P a la c k  kozm etik a  2—16
R agasztóadagoló  11—23
R ajz táb la  a  tá sk á b a n  12— 3
S orvezető  2—19
S örny itó  7—21
S zalagdarabo ló  6—13
T alpfeszítő  6—13
T u sp a tro n  h e ly e tt 1—25
V illan y g y ú jtás  zsineggel 4—23
Z ár a  k u lc s ra  4—23
Z ipp zárh ú zás k a r ik á v a l 2— 7

SZERSZÁMOK,
MUNKAESZKÖZÖK

D ró th a jlítő  2— «
E lek trom os g y u fa  5— 5
E sztergaágy  sínből 4—28
F estékszó ró  7—12
F üggőón  a  zsebben  4—15
F ú ró g ép  házilag  2—21
G uru ló  k a p a  2^- 3
G yors-fo rrasz tőp isz to ly  5—14
G y o rssa tu  1—  4
G yüm ölcsszedö 8— 9
H ázi sa tú  4—22
H ézagm érő 3—22
Im b usz-ku lcskészle t 9—23
K arhosszabb ító  1—13
K ö rközpon t k e reső  7—24
K örző 4—13
L yukasztó -gép  5—27
M agvető 4—22
M iniforból p isz to ly p ák a  3—28
M otoros k ap á ló  8— 1
P ontozó  szerszám  5—26

R ajzgép , ho rdo zh a tó  1—10
R ajzn ag y ító k  1— l
E ájzo ló -m indenes 11—32
R a jz tű  to llb e té tb ő l 12—19
S atu , 3 d im enziós 5—12
Szerszám  h en g eres tá rg y ak h o z  3—23
S zék is, lé tra  is 7— 1
Szorító  é ltu rn é ro zá sh o z  3—12
S zögm érő-kitűző m űszer 10—14
S zuper csavarhúzó  1—25

TRANZISZTOROS KÉSZÜLÉKEK
C sővoltm érő 5—10
E llen ü tem ű  v égerősítés 1— 8
F ix -tö ltő  5—23
F ü lh a llg a tó  E pok itt-bó l 11—13
F ü lh a llg a tó  O rion ton-hoz 3—29
G itárerős ítő  4—14
H álózati e lő té t 10—12
H elyi vevő 3 tra n z isz to rra l 11—23
Je lg e n e rá to r  12—28
K irándu ló  m agnó 5— 8
K ulcslám pához tö ltő  2— 5
M ikrofon  „ K o lib r id b ő l 2—10
M ini-erősítő  3—30
M ini-erősítő  II. 12—11
M ultiv ib rá to r 12—15
N eűvességjelző k isb a b á k n a k  11—12
R ádió te lep  n é lk ü l 9— 3
S áv n y ú jtó -a d ap te r  11—15
T öltő zsebrád ióhoz 2— 5
T ran z isz to r-fo g la la t 5—24
V evőt vevő vevő "— 2
V isszacsato ló  k o n d en zá to r 3—22
Z enedoboz 1—28
Z eneok ta tó -gép  12— 5
Z seborgona 10— 2

TV—RÁDIÓ—M A G N Ó - 
LEMEZJÁTSZÓ

A b lak an ten n a  tv -hez  8— 4
A k k u tö ltés  — tö ltő  n é lk ü l 7—24
A n ten n ak ap c so lá s  d ió d ák k a l 3—20
B undkészítés g itá r ra  9 —8
C uprox- cella  házilag  2—28
E lem tokok  haszn o sítása  8—12
E lő té t tv -u rh -h o z  4— 6
F én y p o n t-k io ltó  7—14
F ix -tö ltő  5—23
F o rrasz tá sh o z  ónbevonás 2—27
F o rrasz tá s  n é lk ü l 9—13
G itárerős ítő , „ v ib ra to ” -s 4—14
G itá r  hangszedő  5—13
G itárhoz  v ib rá to r  8—25
G itárvédő  lap  9— 8
G y o rs-fo rrasz tóp isz to ly  5—14
H angoste lefon  rád ió b ó l 7—10
H angszedő g itá rh o z  9— 9
H álózati e lő té t tran z isz to ro s  rád ió h o z  10—12 
H ázi te le fo n  3—13
K irándu lóm agnó  5— 8
K ondenzá to r-e llen ő r 5—25
K orrekc iós e rősítő  lem ezjátszóhoz 8— 9 
M am bó-fed lap  m egv ilág ítása  9— 7
M ikrofon  „K o lib ri’* hangszóróból 2—1Q 
M ikrofonok  b e m u ta tá sa  3-*-24
M ini-erősítő  9—30
M űszer elő lap  házilag  9—19
N égy sebességű  m agnó  9— 7
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P ad lás  dipól 6— 8
R ádió te lep  n é lk ü l 9— 3
R om b u sz-an ten n a  tv -hez  10— 8
S áv n y ú jtó  a d a p te r  11—15
S zabadkai tv -h an g  2— 2
Szabályozók  g itá rh o z  6—12
Szalag k lin ik a  11— 8
Szalag n y ilv á n ta r tá s  11— 9
S zalag ragasztás 11— 8
Szalagvég rögzítés 11— 9
S zignálgenerá to r 12—28
S zink ó d -tá rcsa  6—18
Szondából rád ió  6— 2
Szondából rád ió te le fo n  8—26
Szóval—m orzév a l (házi te lefon) 10—20
T e rta  811-es k é tseb esség re  9— 6
T ónus jav ító  9—14
T ranzisz to ros csővoltm érő  5—10
V evőt vevő vevő 7— 2
V isszacsato ló  k o n d en zá to r  3—22
V izsgálókészü lék  2— 8
12 c sa to rn ás a n ten n ae rő s ítő  1— 2
82-es p ó tló k  tv -hez  3—10

TÜR A—TÁBOROZÁS—S PORT
B aro m éter h ázilag  e—22
B o tá llv án y  fényképezéshez  9—31
C sendes-bak  m olnárevezéshez  7—20
G y e rty a ta r tó  sá to rb a  8— 6
H átlzsák h o rd ó  7—21
H o rg ász tró feák  6—14
H orog-védő 8— 6
K apaszkodó-vas c ipőre  2—27
K em ping-ten isz  8—28
K ötél-kö tés 9— 31
L épcsőn  já ró  csónak  6—30
M elegítés tű z  n é lk ü l G—22
N ap ó ra  G— 6
N em  csúszik  a  cipő 2—27
P apucs u tazásh o z  3— 5
R ö n k b ú to ro k  8—16
T ábori asz ta l 8— 6
T áb o rtű z  a  h á tiz sák b an  12— 1
T o llas lab d a  ja v ítá s  1— 5
V égtelen  té rk é p  9—31
V ilág itó -szák  8— 6
V itorlázás d eszk án  5— 3
V íziu tak  je lzése i 6—26

Barkácsanyagckat, úttörő-cikkeket vásároljon egész évben az Ezerm ester 
és Ú ttö rő  Bőit V állalat üzleteiből!

EZERMESTER ÉS ÚTTÖRŐ 
BOLTOK:

Budapest, IV., (Ú jpest) István té r  S. 
Tel.: 493-314

Békéscsaba, Tanácsköztársaság u 27. 
Győr, Aradi vértanúk u. 11. 
Kecskemét, Nagykőrösi ú t 9. 

Kaposvár, Kossuth u. 8.
Pápa, Fő utca 4.
Pécs, Kossuth u. 36.
Salgótarján, Rákóczi ú t 20.
Szeged, Kígyó u. 5.
Székesfehérvár, Ady Endre u. 5. 
Szombathely, Bejczy u. 2.
Budapest, József A ttila u. 16.

Tel.: 181-022

EZERMESTER SZAKBOLTOK:
Budapest, V ili., József körút 30—32. 

Tel.: 343-987
Budapest, VI., Lenin körút 92.

Tel.: 319-135
Debrecen, Vöröshadsereg u. 77. 
Miskolc, Bajcsy-Zs. u. 14.

ÚTTÖRŐ SZAKBOLTOK:
Budapest, V ili., József körút 39-32. 

Tel.: 340-738
Debrecen, Csapó u. 16.
Miskolc, Rákóczi út 2.

66.1894 Egyetemi Nyomda, Budapest



r
N em  c s a lá s „ i

h an em  nagyon  h asznos es fontos tevékenység  a ra j­
zok, kép ek  á tm áso lá sa . Ezt a tan u lás , szórakozás, tú rá ­
zás  vagy  m u n k a  közben  so k szo r elő fordu ló  feladato t 
kü lö n ö seb b  kézügyesség  n é lk ü l is e lvégezhe tjük  az 
alább i, n ag y o n  egyszerű  e ljá rá so k  a lkalm azásával.

A TARTALOMBÓL
VEGYI RECEPTEK 5 
SAJAT TERÍTŐ ... 6
FOTO STOPPER ... 20 
ZENEDOBOZ........... 28

A legegyszerűbb  ra jznagy itási m ód a  négyzethálós 
e ljá rá s . A  ra jz n a k  m egfelelő  m ére tű  á tlá tszó  celluloid- 
la p ra  ra jz o lju n k  negyzeUtalót. A ra jz la p ra  is rajzol­
ju n k  fel — a rán y o s  n ag y ítássa l — v ék o n y  vonalakkal 
egy, a k ív án t n ag y ítás  m érv én ek  m egfelelően ritkább , 
n agyobb  n égyzetháló t. Ezt k övetően  a cellu lo idot he­
lyezzük és rögzítsük  az e re d e ti ra jz ra  és a  négyzetek  
segítségével . je lö ljü k  á t ” az á b rá t a  ra jz lap ra .

A négyzet há lós n ag y ítás  azo n b an  a rán y lag  lassú  
es nem  eléggé pon tos. Ez a m u n k a  egyszerű  rajz- 
n ag y íio k k a l (pan tográffa l) k ö n n yebben  m egoldható . A 
legegyszerűbb  p an to g ráfo t v ék o n y  gum iszalagból ké­
sz íth e tjü k . A gum iszalag  egy ik  végéhez k b . eg y h ar­
m ad n y i táv o lság ra  csom ót k ö tü n k , s  az t a  vég é t ra jz ­
szeggel rögzítjük , a  m ás ik ra  ped ig  ce ru zá t e rősítünk . 
Az e re d e ti á b rá t  és a ra jz lap o t eg ym ás m ellé  helyez­
zük, m ajd  a  ce ru zá t m egfogva m egfesz ítjük  a  gum i­
szalagot. A ceruzát a ra jz la p ra  helyezve a  gum iszala­
gon levő csom ót ,,vég igvezetjük” az áb ra  k o n tú rja in , 
s  a ceru záv a l m áris  a n ag y íto tt á b rá t  ra jzo lh a tju k .

A  h a rm ad ik  — sz in tén  egyszerű  — e ljá rá s  em előkaros 
szerk eze te t hasznosít, m elynek  eg y es d a ra b ja it rétegei', 
lem ezből vagy k em én y  k arto n p ap írb ó l v á g ju k  ki. Az 
e re d e ti  p an to g ráfo k  összekötő csapszegeit i t t  a lem ez­
cs íkokon  kész íte tt bevágások  h e ly e ttes ítik . A z összeállí­
to tt  p a n to g rá f  egy d ön thető  négyszöget képez. Rajzo­
lás közben  a pan to g ráf az „A ” ponton  ru h aszá rító  
csipesszel fe le rő s íte tt vékony  szeg vagy gom bost ű- 
tengely  k ö rü l mozog. A ,,B" tap o g a tó  (másoló) szintén 
csipesszel rögzített, röv idebb  szeg vagy gom bostű . Az 
em előkai' vegére ugyan csak  csipesszel rögzítve k e rü . 
a  jól k ihegyezett ceruza. • A  jó l e lk ész íte tt p a n to g rá : 
A, B és C p o n tja i ra jzo lás közben egy von a lb an  m ozog­
n ak . A röv idebb  k a r  B pontbó l tö r té n ő  áthelyezésével 
v á lto z ta th a tó  a  n ag y ítás  m érték e . Ha a B tapogató', 
(m ásolót) fe lc se ré ljü k  a  ceru záv a l (C), k ics in y íte tt m á­
so la to t kész íth e tü n k

D. F .

Ö T L E T P A R Á D É

A BORÍTÓN:
Elöl: 12 csatornás erősítő 
Hátul: Kacsingató kiscica

MAGYARÁZAT
a cikkeink mellett lát­
ható jelekhez:
I------  Ez a jel mutatja.

hogy a cikkben 
foglaltak megértéséhez 
csak alapfokú ismeretek 
szükségesek — elkészíté­
sükhöz szerszámokra 
nincs szükség.

■  Az ilyen jel arra 
utal, hogy a cikk 

megértéséhez középfokú 
ismeretek és szerszámok 
szükségesek.

■ Fontosabb cikkeink 
mellett ez a jel 

figyelmeztet, hogy a 
megértéséhez magasfokú 
szakképzettség, a tár­
gyak elkészítéséhez szak­
ipari szerszámok, mű­
helyfelszerelés szükséges.

ÖTLETPARÁDÉNK-ban havonta öt, egyéni öt­
letet díjazunk. A legjobbat 250, a másodikat 200, 
a harmadikat 150, a negyediket 100, s az ötödiket 
50 forinttal. A beérkezett ötletek nagy száma 
miatt esetleg még a jók közlésére is csak hóna­
pok múlva (pl. az ötlethez megfelelőbb évszak­
ban) kerülhet sor —, amiért is olvasóink türel­
mét kérjük.

Az ötletparádén díja t nem nyert, de LEKÖ­
ZÖLT ÖTLETEKÉRT tiszteletd íjat fizetünk.

FEBRUÁRI
SZÁMUNKBAN:

p a l a c k -c s i s z o l As

SZABADKA, HANGO­
SAN

HÁLÓZSÁK
MIKROFON, FILLÉRE­

KÉRT.



A nagy távolságú tv- 
adók vételét mind több 
tv-tulajdonos igényli. En­
nek lehetőségét részben a 
lakóhely szerencsés föld­
rajzi helyzete, részben a

jó antenna már eleve 
biztosítja. A távolsági 
vételekhez azonban sok­
szor kevésnek bizonyul a 
jól megépített antenna, 
mert a messziről érkező

hang- és képfrekvencia 
gyenge, ezért fel kell erő­
síteni. A 12 csatornás 
antennaerősítőnél a
könnyű elkészítést és a 
kielégítő erősítést vettük 
figyelembe. Az antenna­
erősítő, a rezgőkörök 
használatától függően, 
mind az OIRT, mind a 
CC1R csatornák erősíté­
sére alkalmas.

AZ ERŐSÍTŐ

Az a .iten n aerö sítő  az Ezer­
m este r B o ltokban  leé rté ­
k e lt á ro n  á ru s íto tt  403-as 
csa to m  a váltóbó l á llítha tó  
össze. A csa to rn av á ltó k  á l­
ta láb an  üzem képesek , k is 
m ódosítással a n ten n ae rő s í­
tővé a lak íth a tó k . A csa­
to rn av á ltó  k é t részbő l áll: 
an tennaerő sítő b ő l és k everő ­
fokozatból. Az erősítő  m eg­
ép ítéséhez  csak  az első 
részt, (kaszkóderösítő t) hasz­
n á lju k  fel.

Az első cső (PCC 84) 
kaszkód erő sítö k én t m ű k ö ­
dik . A k é t tr ió d a  so rb ak ap - 
csolásával a rán y lag  k is zaj-

csatornás antennaernsitó
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tén y ező jű  és nagy e rősítésű  
an ten n ae rő s ítő t k ap u n k . Az 
L—1 és L—2 tek erccse l az 
első tr ió d á t rácsb an , m íg a 
m ásod ik  tr ió d á t az első 
tr ió d a  an ó d já ró l a k a tó d ra  
vezére ljük . A szükséges 
rácseOjőfeszültséget a  rács-  
k a tó d  á lta l lé tre jö tt  dióda 
ren d sze r in d u ló á ram a  adja . 
A PCC 84 két tr ió d á ja  által 
fe le rő s íte tt an ten n a-feszü lt­
séget a  m ásod ik  trióda  
an ó d ja  szo lgálta tja , s az 
így n y ert rád ió frek v en c iás 
je le t in d u k tiv en  („A ” ) vagy 
k ap ac itív en  (,,B” ) v isszük 
a tv -készü lék  an ten n ab em e­
netére .

A nyagszükség le te : 1 db
csa to rn av á ltó  (Orion 403, 501 
stb .), 1 db PCC 84 cső, 1 db 
anódpótló .

ÖSSZEÁLLÍTÁS

Az an ten n aerő sítő h ö z  a 
k aszkóderősítő  — az L—3 
te k e rc s  k ivéte lével — m ó­
dosítás n é lk ü l fe lhaszná l­
ható , m ivel e red e tileg  is  
e rre  a  cé lra  készü lt.

A keverő fo k o za t rugós 
érin tk ező irő l (1., 2., 3., 4-es- 
ről) m ivel azokra  n incs 
szükség  — az összes vezeté­
k e k e t és a lk a tré sze k e t le­
fo rra sz tju k  és h e ly e ttü k  az
1. á b rá n  lá th a tó  ,,A” vagy 
,,B” v á lto z ta tás t elvégezzük. 
A csa to rn av á ltó  felső részén 
(2. ábra) h e lyezkednek  el az 
an ten n aerő s ítő  á ra m k ö re i­
hez átvezető  k o n d en zá to ­
rok . E zek egyes típu so k n á l 
v á ltoznak , de  lényegében  
k is e lté résse l m egegyeznek 
a 2. áb rán  lá th a tó  e lren d e ­
zéssel. E zeket az á ra m k ö rö ­
k e t ö sszekö tjük  az anód- 
pó tlóval kb. 50 cm  hosszú­
ságú, jó  sz igetelésű  vezeté­
k ekkel. E célból az átvezető-

AMTEHNA BEMENET

konden zá to ro k h o z  1—1 db 
különböző színű vezetéke t 
fo rra sz tu n k . K ivételt képez 
az AGC k ivezetés, m elyet 
a c sa to rn av á ltó  felső részén 
— röv id  v ezetékke l — a 
csőfog lalat m ellé  fo rra sz ­
tu n k . E zután  a v ezetékeket 
ö sszesodorjuk  és fém szorí- 
tóval az á tvezető-kondenzá- 
to ro k  közelében a sasszé- 
hoz e rő s ítjü k . A fen n m a­
ra d t h uzalok  végeit az erő­
sítő  üzem behelyezésekor, az 
anódpótlóval k ö tjü k  össze.

A TEKERCSEK 
ELKÉSZÍTÉSE

A csa to rn av á ltó b an  a te ­
k e rcse k  a d o ttak , mivel 
azok a  csa to rn av á ltó  al­
katrésze i. É p pen  ezért 
ü g y e ljü n k  a  v ásárlásn á l, 
hogy m ind  a  12 csa to rn a  
tek ercsk ész le te  m eg legyen. 
A k aszkód  bem enő  te k e r­
cseit (L—-1, L—2) eredeti 
fo rm á jáb an  h aszn á lju k  fel. 
A k ev erő fo k o za tb an  elhe­
lyezett — hosszabb  a lak ú  
— tek e rcse n  a következő 
m ódosítást kell végeznünk: 
Az 1, 2, 3 és 4-es fo rrv é­
gekről a tek e rcse k e t le­
cs íp jük  és a tek e rcs te s te t

a huzalok tó l m eg tisz títjuk . 
Az 5. 6-os fo rr  csúcsokon 
levő L—3-as tek e rcse t m eg­
hag y ju k .

A ,,B” k im en e t válasz­
tá sa  ese tén  az L—3-as te ­
k e rcs m arad , de a c sa to r­
n aváltó  1—5 és 2—6 é r in t­
kező ire  egy-egy 100 pF-os 
k o n d en zá to rt fo rra sz tu n k , 
ezá lta l m ind  a  12 csa to rnán  
b iz tosítva  van  a  k im enet.

Az ,,A ” kapcso lás igé­
nyesebb, de a vele já ró  
m u n k atö b b le t m eg térü l, 
m ivel ennek  a kapcso lás­
nak  jobb  az illesztése 
(szim m etrikus) és így n a ­
gyobb lesz az erősítés . Az 
L—4 tek e rcse t a te k e rc s ­
te s trő l leszedett h u za lo k ­
ból a táb láza t szerin t e lk é­
sz ítjü k :

1. c sa to rn a  2X4 m enet
2. c sa to rn a  2X3 m enet
3. csa to rn a  2X3 m enet
4. —12.-ig 2X2 m en et
Az L—4 tek e rcse t az L—3

tek e rcs  m enete i közé csé­
v é ljü k  és közép leágazá­
sá t a 4-es, a  k é t végét pe­
dig a 2—3-as fo rrcsúcsok- 
hoz fo rra sz tju k . T erm észe­
tesen  először azokat ké­
sz ítjü k  el, am elyek  a  szük­
séges tv -á llom ás vételére  
a lkalm asak .

ANÖDPÖTLÖ

Az anódpótló  (3. ábra) 
azé rt is fontos, m ert füg­
getlen  a tv -készü lék  á ra m ­
fo rrá sa itó l és így  veszély­
telenebb . A fe lhaszná lt 
GDK—X d iódák  4,70 F t-é rt 
k ap h a tó k , s 3—4 db-ot 
so rb a  kapcso lva, üzem biz­
to sá n  m űködnek . H a nincs 
7,2 V-os tran sz fo rm á to ­
ru n k , ak k o r  nyugodtan  
h aszn á lju n k  6.3 V-ot. A ív ­
csövek k isebb  a lá fű tésre  
nem  k ényesek . (Kis te rh e- 

(F o ly ta tás a  11. oldalon)
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Reszeléshez, fűrésze­
léshez, hajlításhoz nél­
külözhetetlen eszköz a 
satu. A barkács-m unká- 
hoz azonban nem feltét­
lenül szükséges gyári ké­
szítésű befogó szerszám 
—, házi m űhelyünk ré­
szére m agunk is készít­
hetünk satut. A cikkünk­
ben bem utato tt satunak 
nemcsak olcsósága az 
előnye, hanem  az is, 
hogy pillanatok alatt, 
egy m ozdulattal bele­
foghatok a m unkadara­
bok, s az, hogy kevés 
szerszámmal is összeál­
lítható.

A satu alkatrészeit 
keményfából alak ítjuk  
ki, am elyen kívül elké­
szítéséhez 1 db csigake­
rék, 1 db nyomórugó, 1 
db csuklóspánt, darabka 
lemez, néhány facsavar 
és kb. 2 m éternyi kötél 
szükséges.

A kiszabott faa lkatré­
szeken készítsük el a 
szükséges nyílásokat. A 
furato t furdanccsal ala­

m f O H S S l T U
kítjuk  ki. a csiga helyet 
véssük ki, a kötélvezető 
hornyot pedig gyaluval 
vagy vésővel to ljuk  ki. 
A farészeket enyvvel 
rögzít süli, s szükség ese­
tén süllyesztett fejű  csa­
varokkal erősítsük meg. 
A satu  szorítópofáit 
ssuklóspánttal kö tjük  ösz- 
sze. A feszítő kötél (vagy 
sodrott fémhuzal) egyik 
végét a satu  mozgó szo­
rítópofájához rögzítjük, 
ráhúzzuk a nyomórugót, 
m ajd tovább vezetjük a 
csigán, és úgy kötjük a 
pedálon kia lak íto tt csapi­
hoz, hogy a satu nyitott 
helyzetében a pedál 
10—15 cm -re legyen a 
padozattól. Az összeállí­
to tt sa tu t csiszoljuk si­
m ára és kenjük be szín­
telen  lakkal. A satu t 
erős facsavarokkal ál­
landó jelleggel is felerő­
síthetjük  a m unkapad 
oldalára. Ha csak időn­
ként használjuk, egy 
vagy két pillanatszorító- 
val is rögzíthetjük. A 
gyorssatu alsó részéire 
csavarozott 2 X 44 X 100 
mm-es vaslemez meg­
akadályozza, hogy a pil- 
lanatszorltók gyakori 
használata tönkre tegye 
a  faanyagot.

H asználatkor a rögzí­
te tt satu  szorítófiofái 
közé helyezzünk m unka­
darabot, egyik lábunkkal 
a pedálra nehezedve be­
szorítjuk, s nyugodtan 
dolgozhatunk. A pedált 
elengedve, a rugó szét­
nyitja a satupofákat, s 
kiem elhető a  m unka­
darab. [ | — d —
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M l i Y í  A  P A T Y O L A T ,
o lyan  tisz ta  lesz a m ű b ó rk ab á l, gum i- 
k a b á t, h a  m egfelelő  tisz títás i m ódszert 
a lk a lm azu n k . A tisz títási e ljá rá s  ism er­
te téséhez  „m e llék e ljü k ” a  v ízlepergető  
im p reg n á lás „ re c e p tjé t” is, h avas , esős 
időkben h aszn á t v eh e tik  olvasóink.

A M OBÖRKABAT TISZTÍTÁ SA
A m ű b ő rk ab á to t — am en n y ib en  felü ­

lete poros — puha, száraz  flanellrongy- 
gyal le tö rö ljü k . A  kab á tb ó l k iv e tt bélest 
is k itisz títta tju k . A sz im pla, bé lés  né lkü li 
m ű b ő rk ab á t fo n á k já t — m ely  a  bélést 
h e ly e ttes íti — gyengén  tr isó s  vagy szál- 
m iák o s kefével á tk e fé ljü k . U tána  a  k a ­
b á to t — belse jével lefele  fo rd ítv a  — le­
hető leg  üveg te te jű  vagy  lem osha tó  lapu 
a sz ta lra  fe k te tjü k  és az  elő re  e lk ész íte tt 
m osóanyaggal, küfcepes erősségű  szőrke­
fével egyen le tesen  lek efé ljü k . V igyázzunk, 
hogy m u nka közben a k a b á t bé lésé t
— am ely  á lta lá b a n  d ü f tin  vag y  k o rd an y ag
— ne é r je  tú lz o tt nedvesség .

Az egyen le tes  lekefé lés u tá n  a  k ab á to t 
tisz ta , langyos v ízbe m á rto tt  sz ivaccsal 
á tto rö ljü k , hogy a  keféléssel m á r  felol­
do tt, d e  m ég  a fe lü le ten  levő szennye­
ződés leöb lítőd jék  az  anyagró l. E zu tán  a 
k a b á to t 10 p erc ig  sz ik k ad n i h ag y ju k , 
m a jd  tiszta  száraz  f lanellronggyal á td ö r­
zsö ljük . E zek u tá n  a  k a b á t  v isszakap ja  
e red e ti tisz taság á t. H a a k a b á t fén y é t és 
p u h aság á t n ö v e ln i a k a r ju k , a k k o r  a k a ­
b á to t egyen le tesen  á ttö rö ljü k  p ara fin - 
o la jba  m á rto g a to tt f lanellronggyal. A  m ű- 
b ő rk a b á t tisz tításáh o z  szükséges m osó­
an y ag : 1,5 lite r, 30 C°-os tisz ta  lág y  víz 
é s  3 dkg fe lo ldo tt zsira lk o h o lszu lfá t. Jó l 
összekeverve, h ab o s á llap o tb an  k e n jü k  a 
k a b á tra .

GUMIK.ABÄT TISZTÍTÁSA

A g u m ik ab á to t k efé lés e lő tt 2 ó rá n  át, 
30—35 C° h ő m érsék le tű  (kézzel a lig  m e­
legnek  érezhető) vízben — am ely b e  lite ­
re n k é n t 2 cm 3 szalm lák o t te t tü n k  — áz­
ta tn i  kell. Á zta tás közben n éh án y szo r 
fo rg assu k  m eg a k ab á to t. (Az áz ta tó b an  
a  sza lm iák  azé rt szükséges, hogy m eg­
akadályozza  a  gum i „m egöregedését” , 
m egkem ényedését, v a la m in t felázását.) 
Á ztatás k ö zben  a z é r t k e ll fo rg a tn i a k a ­
báto t, hogy h a  a  lúgos sz a lm iá k  m egtá­
m ad ja  az  ese tleg  rosszu l fe s te tt anyag

színét, a k a b á t egy en le tesen  legyen  v ilá­
gosabb. A  k e fé lé s t szódás sz ín szap p an ­
nal végezzük  (1 l i te r  v izben  8 g  sz ínszap­
pant és 3 g sz ó d á t o ld ju n k  fel.)

Az o la jos vagy  e rősebben  sz ennyezett 
részeket ken ő szap p an n a l k e n jü k  b e  és 
azonnal k e fé ljü k  m eg. K efé lés közben a 
kabáto t ú g y  s im ítsu k  az  a sz ta lra  kézzel, 
hogy sem  felü l, sem  alu l n e  legyen ránc , 
m ert a rán co k n á l a  k e fe  „leszed i”  az 
an yag  sz ínét. K efé lés u tá n  langyos szó­
dás, m a jd  tisz ta  langyos és h ideg  vízben 
a tö b lítjü k  a k ab á to t 

ö b líté sk o r  a  k a b á to t a  g a llé rn á l fogva 
m á rtsu k  n éh án y szo r az  öblítőbe, m ajd  
ezt ism é te ljü k  m eg, de az alsó  szélénél 
fogva, hogy  a zsebek b e lü l is k iöb lítőd- 
jenek . ö b líté s  u tá n  a  k ab á to t úgy te r ít­
sü k  ki, hogy a  zsebekből a  v íz k ifo ly jék . 
L ecsurgás u tán  a  k ab á to t ru h áv a l letö­
rö ljü k . m a jd  v á llfá ra  akasztva  levegős, 
h ideg  helyen  m egszárítju k .

VÍZLEPERGETŐ IMPREGNÁLÁS

M inden b allonkabáton . ballonzubbonyon , 
fü rd ő ru h án , sá to rp o n y v án , tu r is ta -  é s  vá­
szo n ru h án , síö ltözéken a lk a lm azh a tó  a  
v ízlepergető  im pregnálás. Célja az, hogy 
a  tex tllan y ag o k  fe lü le ti feszü ltségét a  
m ax im um ig  fokozza, illetve, m egszün­
tesse az an y ag o k  nedvszívó képességét.

R égebbi e ljá rá so k  sz e rin t k é tfü rd ő s  k é ­
seléssel im p reg n á ltak . L ényege az  volt. 
hogy a  ru h á n  és a n n a k  ro s tja i között 
o ld h a ta tlan  fém szap p an t á llítsan ak  e lő  és 
így szü n tessék  m eg  az any ag  nedvszívó 
képességét. E n n ek  az e ljá rá sn a k  a  h á t­
rán y a  az  volt, hogy  a  ru h á k n a k  legtöbb 
ese tb en  n em csak  a nedvszívó képessége 
sz ű n t m eg, h an em  á tm enetileg  te ljesen  
v ízh a tlan  le tt, ső t a  levegőt sem  enged te  
á t. E zé rt ezt az e l já rá s t  ru h á k  im preg- 
n á lá sá ra  nem  leh e te tt h asználn i, m ert 
ak ad á ly o z ta  a  tes t te rm észe tes  szellőzé­
sét.

Az im p reg n á lást em u lg eá lt v iaszfü rdő ­
ben  végezzük. A z em u lg eá lt viasz kocso- 
n y aszerü  m assza, am elyet 40—50 C°-os 
vízben fe lo ld u n k  és az Im p reg n á lás ra  ke­
rü lő  an y ag o t add ig  fo rg a tju k  az o ld a t­
ban , am íg  a  fü rd ő  hőm érsék le te  a  v iasz 
fag y ási p o n tja  a lá  sü llyed . E z  kb. 20— 
30 C°, a ttó l függően, hogy  az  em ulzió 
m ilyen  v iasz t ta rta lm az . A b iz tonság  k ed ­
v é é rt az o ldato t legalább  30 C°-ig h ű t-  
s ü k  le.

N edves, ill. jó l cen tr ifu g á lt d a rab o k a t 
is  leh e t im pregnáln i. T ökéle tesebb  azon­
b an  az  im pregnálás, h a  a  jó l k itisz títo tt 
te x tü t  először m egszárítju k , m e rt a  jól 
k isz á ra d t szá lak  te lje se n  besz ív ják  az im ­
p regnáló  anyago t. G yenge, vékony  pa­
m utvászonból k észü lt b a llo n o k  im preg- 
n á lá sa k o r — a  ba llo n an y ag  k em én y  szö­
vésén ek  u tá n z á sá ra  — az  im p re g n á ló  ol­
d a tb a  m ég  kev és en y v e t is  k ev e rh e tü n k . 
C en trifu g á lás  é s  sz á rítá s  u tá n  á tv a sa lju k  
az an y ag o t. A vasaló  m elegétő l az  em ui- 
geá lt v iasz  ism é t m egolvad  és tö kéle tesen  
behato l a ro s to k  belsejébe.
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Művészi textíliák ké­
szítése általában női 
munka, a nők kötéssel, 
horgolással csodálatos 
díszítéseket varázsolnak 
otthonukba. Díszítő be­
rendezési tárgyak készí­
tése azonban nemcsak 
a nők feladata lehet. 
Azok számára, akik 
örömmel dekorálják la­
kásukat valami „ eg y én i­
vel, leírjuk a linóleum- 
(illetve műanyag) nyo­
más technikáját, amely- 
lyel térítőre, függönyre 
és más díszítésre alkal­
mas textíliára különle­
ges mintákat varázsol­
hatnak. Ezzel a módszer­
rel művészileg igényes 
falvédők is készíthetők.

A te rvezés a  vá laszto tt 
tá rg y  lera jzo lásáva l kezdő­
dik . C sak a  je llem ző, a 
tá rg y  k ö rv o n a la it k ia lak ító  
k o n tú ro k a t húzzuk  m eg. A 
..hasas” vagy göm bölyű 
fo rm ák  úgy  áb rázo lh a to k  
szabályosan , hogy ö sszehaj­
to tt  p a p ír ra  ra jzo lju k  a m o­
tívum  egyik  hosszan ti felét, 
m a jd  k iv ág ju k , s  sz é th a jt­
juk .

A m in ta te rv e t vékony , á t­
látszó (pausz) p a p ír ra  ra j­
zo ljuk  á t, ráhely ezzü k  a 
linóleum , vagy  lágy  m ű­
anyag  négyszögre és a ra jz  
k o n tú r ja it  hegyes ceruzával 
á tn y o m ju k  a lap ra .

A vágáshoz linó leum véső t, 
faragókést, vagy reszelővei 
k ívü lrő l é lezett to llhegy­
h ü v e ly t h aszn á lju n k . A  szer­
szám m al először a k ö rvo ­
n a la k a t to lju k  ki, ap ró  fo­
gásokkal. v isszafelé (rák lé ­
pésben) haladva, s  azu tán  
az á rk o t szé lesíthe tjük . A 
sé rü lé sek  e lk erü lésé re  vágás 
közben ü g y e ljü n k  a k éz ta r-

SAJÁTMINTÁS
TERÍTŐ

Textilmintázás
linómetszéssel



(lésének alapja, hogy a 
csapok a pálcák furatába 
jól illeszkedjenek, s in­
kább kissé szoruljanak, 
mintsem lazák legyenek 
Előfeltétele még a pon­
tos működésnek az egy­
más m elletti pálcák azo­
nos hossza, valam int a 
csapok egymástóli azo­
nos távolsága.

A derékszögben össze­
erősített vonalzók a (fel­
erősített szögmérőn leol­
vasható) kívánt szögbe 
állíthatók és az erre a 
célra kialakított forgató- 
gom bbal rögzíthetők.

A felerősítés a tábla 
bal felső sarkának  víz­
szintes oldalán bárm i­
lyen szorítóval történhet. 
Vonalzóként az Ápisz- 
nál kapható m űanyag 
vonalzó jól felhasznál­
ható. Ugyanott kis fém ­
szögmérő is beszerez­
hető.

ö tle tpályázatunkon  150 
F t-ot nyert.

SZÁLAI JA N O S

(F o ly ta tás  a  3. oldalról)

lésnél a tra fó  egyébkén t 
is n agyobb  feszü ltséget ad.) 
G y ak o rlo tt am a tő rö k  az 
á ra m e llá tá s t a tv -készü - 
lékből Is k iveh e tik . A k é ­
szü lékbe csak  te ljes áram - 
ta lan itá s  ese tén  n y ú lh a ­
tu n k  be! M inden ese tben  
győződ jünk  m eg arró l, 
hogy a  tv -sasszéja  a  há ló ­
zat n u ll-p o n tjá ra  (földelt) 
van-e  kapcso lva! Ezt az á l­
lap o to t a  v illásdugón  és a 
fa licsa tlakozón  je lö ljü k  
m eg. Az an ten n aerő s itő b en  
levő PCC 84-es eső fű tésé t 
a  tv -k észü lék  csa to m av á l-  
tó jáb a  m enő, m egszak íto tt 
fű tés  vezetéke  közé k ö t­
jü k . (Ez nem  okoz a  ké­
szü lékben  észlelhető  fű té s­
csökkenést.) Az anód- 
feszü ltség  p lusz  vezetéké t 
a  m eg je lö lt á tvezető-kon- 
d en zá to rró l, a m ín u sz t a 
e sa to rn av á ltó  egy ik  fo r­

ra sz tásá ró l v eg y ü k  le. 
A ján la tos ezu tán  az an ­
ten n ae rő sítő t a  tv -készü- 
lék  dobozának  o ld a lá ra  
ú g y  felszereln i, h o g y  abból 
c sak  a  e sa to rn av á ltó  kézelő­
gom bja á lljo n  ki.

ÜZEMBE HELYEZÉSE

B árm ely ik  anódpótló
m egoldást v á la sz to ttu k  is, 
az üzem behelyezésnél az  an ­
ten n aerő sítő  b ek apcso lá­
sa k o r a tv -k észü lék e t is 
be kell k apcso ln i. F e lté te ­
lezve, hogy  az L—3 tek ercs 
k im en e t a le írá sn a k  m eg­
felelően  e lkészü lt, egy rö ­
vid, kb. 80—100 cm bosz- 
szúságú  sza lagkábelle l az 
an ten n ae rő s ítő  k im en e té t 
a tv -a n te n n a  b em enetével 
ö sszekö tjük . Az an te n n á t 
az L —1. ille tve a k é t 150 
pF-os k o n d en zá to r végei­
hez kap cso lju k , m ajd  a  tv

és az an ten n aerő s ítő  csa­
to rn a v á ltó já t a  v en n i k í­
v án t á llom ásra , csa to rn á ra  
á llítju k .

NÉHÁNY TANÁCS

Az an ten n aerő s ítő  k é t  csö­
ve so ro s kapcso lású . E zért 
szükséges, hogy a m ásod ik  
cső (a k everő  PC F 82) fog­
la la tá n a k  4—5-ös é r in tk e ­
zőit egy gem kapocsból ké­
sz íte tt „U ” a lak ú  h u za ld a­
rab b a l z á r ju k  rö v id re  (2. 
ábra).

A kaszkó d erő sítő  te lje s ít­
m énye növelhető , h a  az 
L—3 tek e rcse t a  tek e rcs-  
ta r tó  h en g erb en  levő réz­
m aggal h an g o lju k . A 8 
pF-os trim m erk o n d en zá - 
to r t  a 7—12 csa to rn ák  kö­
zö tt á llítsu k  be úgy, hogy 
a v e tt á llom ás kép e  a leg­
jo b b  (zöre jm entes) legyen.

s z é l i g  g y u l a
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A Trabant-K om bi gépkocsikban a 
csomagtér ny ito tt kivitelű. A jobb 
helykihasználás — pl. kalap, ak ta ­
táska, segélydoboz stb. elhelyezésére 
— de az esztétikailag is kedvezőbb 
hatás érdekében célszerű a csomag­
tere t elválasztani, am i az ábrák 
alapján  könnyen elkészíthető, osztó­
lemezzel megoldható.

Az osztólemez anyagszükséglete 
farostlemez, 5 m m -es vasrúd, né­
hány csavar és lem ezdarab. A fa­
rostlem ezt a  rakodótér m éreteinek 
megfelelően kivágjuk. A kocsi belső 
rakodóterében, a hátsó a jtó  magas­
ságában az oldalvázba 6—8 m m  á t­
m érőjű lyukat fúrunk. (Egyszerűbb 
m egoldásként e lyukakba m enetet is 
fúrjunk, m ert így könnyebb a  le­
m ezt ta rtó  fülek közönséges csavar­
ral való rögzítése. Ugyanis anyás­
csavar esetén körülm ényes az anyát 
a  fal mögé helyezni.)

A 20—25 m m  széles és 3—4 mm 
vastag laposvas-darabokat (4 db) de­
rékszögben m eghajlítjuk. Ezek lesz­
nek a tartófülek, m elyeknek két-két 
lap já t a rögzítőcsavar átm érőjének 
megfelelően átfúrjuk . A tartófülek 
rögzítése u tán  az osztólemezre is á t­
jelö ljük  a  lyukakat, m ajd  azonos 
fúróval azokat is átfúrjuk .

Az osztólemez alsó lap jára  a  két­
irányú hajlás m egakadályozására ke­
resztm erevítőt erősítünk, valam int 
alsó, V -alakú tartóm erevítő t is ké­
szítünk a nagyobb teherb írás céljá­
ból.

Az osztólemez elkészítését az áb­
rák, valam int a kép m utatja . Az al­
só m erevítőt úgy helyezzük el, hogy 
az alsó fedőlap felnyitható legyen. 
H a az osztólemez felső lap já t a  ko­
csi üléshuzatával azonos anyaggal 
vonjuk be, esztétiikailag is kifogás­
ta lan  rakodóteret kapunk.

Penyigei László



K a  f h o s s z a b b í t ó

e l k é s z í t é s  e l v é t  a z  á b r a ,  
v a l a m i n t  a  k é p e k  s z e m lé l ­
t e t i k .

A  n y é l  v é g é r e  f e l e r ő s í t ­
h e t ő  e c s e t ,  k e f e .  f e s tő h e n ­
g e r ,  k e l lő  g y a k o r l a t  e s e t é n  
v o n a lz ó e c s e t ,  v a g y  a  f a l a k  
p o r t a l a n í t á s á h o z  r o n g y d a ­
r a b  is .

Lakásunk festésénél, 
de nagytakarításnál is 
nélkülözhetetlen eszköz 
a létra, am elyet sokszor 
helyszűke — de sokan 
labilis egyensúlyi érzé­
kük m iatt — nem  hasz­
nálnak szívesen, vagy 
éppen nem  rendelkez­
nek vele.

E  h i á n y o s s á g o k a t  p ó to l ja  
a  c i k k ü n k b e n  I s m e r t e t e t '  
ö s s z e h a j to g a th a tó  n y é l .  
„ m e r t  h a  r ö v id  a  k a r o d ,  
t o l d d  m e g  e g y  l é p é s s e l ’ . 
E z t  t e s s z ü k  m l  is ,  a m i k o r  
egy ú j ,  e g y s z e r ű e n  e lk é ­
s z í t h e tő ,  é s  k e z e lh e t ő  e s z ­
k ö z  s e g í t s é g é v e l  l é t r a  n é l ­
k ü l  is  l e s t h e t j ü k ,  v a g y  t a ­
k a r í t h a t j u k  l a k á s u n k a t .  A z  
ö s s z e h a j to g a th a tó  n y e l e t  
c é l s z e r ű e n  l a k á s u n k  m a ­
g a s s á g á n a k  f ig y e le m b e  v é ­
te lé v e l  k é s z í t s ü k  e l . A  n y é l  
ö s s z e á l l í t á s á h o z  f e l h a s z n á l ­
h a t ó  a z  E z e r m e s t e r  B o l t ­

i é
V vABYaeeecs

m e m ,
FOGGAHTY,
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b a n  k a p h a t ó  t v - a n t e n n á -  
h o z  f o r g a l o m b a  h o z o t t  a l u ­
m ín iu m c s ő ,  v a g y  m á s ,  d e  
k ö n n y ű  f a j s ú l y ú  r ú d a n y a g .  
A z i r á n y m é r e t e k e t  é s  a z



A z EM Boltok januári hírei
Sok é rd ek es és hasznos b ark ácsan y ag  

közö tt v á lo g a th a tn ak  az  ezerm este rek  az 
1966-os év első  h ó n ap jáb an  is, m in d  a 
budap esti ú j b o ltb an  (Bp., IV ., István  
té r 4.), m in d  ped ig  a  több i E zerm ester 
és Ü ttö rő  B oltban.

HÍRADÁSTECHNIKAI a n y a g o k
A  kü lö n fé le  nagy  te lje s ítm én y ű  d iódák  

közü l n é h á n y ; GDK 4 =>35,— Ft, SIEK 
4 =  83,20 F t, GDK 5 =  43,00 F t, SIEK  7 =  
117,— F t. A tran z isz to ro s rád ió k  ép ítésé­
hez  n é lk ü lö zh e te tlen  fáz isfo rd ító  és k i­
m en ő -tran sz fo rm á to r van n o rm ál és m i­
n ia tű r  m ére tb en  is, 34, ill. 37,— F t-é rt. a  
10 X 222 m m -es, hen g eres fe rr itrú d  á ra  
9,40 F t, az E zerm este r fo rgók o n d en zá­
to ré  75,— F t. K ap h a tó  a bo lto k b an  fü l­
beté tes , 240 ohm os hangszóró  is (68,— F t). 
Az 1,2 V-os g o m b ak k u m u lá to ro k  á ra  d a ­
ra b o n k én t 5,— F t, A lúgos, 251 A /órás a k ­
k u m u lá to r  80.— F t-b a  k e rü l. A m agnó­
tu la jd o n o so k  olcsón, m indössze 150,— 
F t-é rt  v eh e tn ek  m ik ro fon t.

ÜZEM KÉPES KÉSZÜLÉKEK
Az eddigi g y ak o rla tn ak  m egfelelően a  

jövőben  is  á ru s íta n a k  m űködő  k észü lé ­
kek e t a boltok , hogy a g y ak o rla tlan ab b .

k észü léket ép íten i vagy  m eg jav ítan i nem  
tudó b ark ácso ló k  is h o zzáju thassanak  
olcsó készülékhez, berendezéshez.

T e rta  922-es m agneto fon  2800,— Ft. AB 
604-es rádiókésízülék 800,— F t. A sztali 
tran z isz to ro s rád ió  (B237F) 1225,— F t. Ori- 
on ton  (1064—n )  tá sk a rá d ió  1350,— F t. L ili­
p u t au tó rád ió  3200,— F t h e ly e tt  1600,— Ft. 
TR 65-ös au tó rád ió  4000 — F t  h e ly e tt 2500.— 
Ft. K ihú zh a tó  au tó a n te n n a  350,— Ft.

EGYÉB ANYAGOK
F ény m érő  120,— F t. A m p erm érő  150.— 

Ft. M osógéptárcsa m űanyagból 5.— Ft. 
N agy a válasz ték  m odellező  an y ag o k b an  
is (kü lönféle lécek, ja p á n p a p ír , ba lsafa  
s tb ).

A színes lem ez á ra  10,— F t/kg . K isbú ­
to rokhoz hen g eres fa lá b a k a t szerezhetnek  
be a  b arkácso lók . A 34 cm  hosszú láb 
á ra  10,— Ft, a  45 cm -esé 15,— F t. A z a lu ­
m ín ium -lem ezt k ilo g ram m o n k én t 30— F t­
é r t á ru s ítják .

K apható  m ég a bo ltokban  m indenfé le  
ú ttö rőfe lszere lés, je lv én y ek , övék . zász­
lók, n y ak k en d ő k  stb ., va lam in t k ivágható , 
ö sszeragasztható  hajó - és repü lőm odellek . 
e lek tro m o s és robbanóm oto rok .

K ellem es m eglepetéssel je len tk ez ik  az ú j esz tendőben  az E zerm ester és Ü ttörő 
B olt V állalat. A b arkácso lók , m odellezők an yagszükség le tének  jo b b  k ie lég ítésé re , 1965. 
decem b er 21-én ú j  E zerm ester és Ú ttö rő  B oltot n y ito ttak  B udapesten , a  IV. kei*., 
(Ü jpest) István  té r  4. szám  a la tt. A b o lt e lső so rb an  az Ú jpesten, R ákospalo tán  és 
k ö rn y ék én  lak ó k  any ag ig én y é t h iv a to tt k ielég íten i, de szívesen lá tjá k  az átu tazó  
v idéki vag y  m ás k e rü le tb en  lakó b a rk ácso ló k a t is.

Az ú j  b o ltb an  fo lyam atosan  k a p h a tó  a  b arkácso lá s v a lam enny i ágához (elektrom os, 
h írad ástech n ik a i, m ech an ik a i, fa ip a ri, m odellező stb .) szükséges á ru , s beszerezhetők  az 
ú ttö rő  és KISZ m ozgalm i anyagok  is.

J ó  előzetes h ír  a  v idéki bark ácso ló k  sz á m á ra ; ú j bo lto t n y itn ak  1966-ban D una­
ú jv á ro s, Szolnok és V eszprém  v áro so k b an , s a  bo lthely iség  b iztosításátó l függően 
B udán , N y íregyházán , Z alaegerszegen , v a lam in t tö b b  m egyeszékhelyeken  is, ahol m ég 
n incs bolt.

<—)



FÖLDL8BDA-PRES
K orábban k ap u n k  te rm ést, h a  az á tü lte ­

tésre  kü lönösen  é rzékeny , tök és d in n y e­
félék  m agvait egyesével, 10X10 cm -es, 
gyökerével felfelé fo rd íto tt gyepkocka- 
d arab o k b a , vagy cserépbe v e tjü k . A p a ­
rad icsom ot, p ap rik á t, va lam in t (korai v i­
rágzás é rdekében) a  tá tik á t, v io lá t, pap- 
rik av irág o t, p e tú n iá t cserépbe kell tű z ­
delni.

De a  cserép  sok h e ly e t foglal, k ö ltsé ­
ges is, gyepkockavágáshoz m egfelelő  dús 
g y ep te rü le t pedig  alig akad . Ezen segít 
a fö ld labda-p rés, am ellyel fö ldből (vagy 
különböző fö ldek  keverékéből) 4—6 szög- 
le tű  hasábo t, vagy h en g e rt p ré se lh e tü n k .

K isebb te lje s ítm é n y ű t a K ertim ag  bolt­
b an  sze re zh e tü n k  be, de m agunk  is e l­
kész íth e tjü k .

L egegyszerűbb változata  40X60, vagy 
50X70 cm  lap fe lü le tű , 00—130 cm hosszú 
lábakon  sz ilá rd an  álló asztalbó l, 6—10 cm  
belső á tm érő jű , kb . 30 cm  hosszú vas­
csőből (he lyette  vaslem ez d a rab  is m eg ­
felel, am iből a  fo rm ázó  k a m rá t a  hason ló  
a lap te rü le tű , 4—6 szögletű hasáb a lak o t 
fo rm á lju k  ki), és n éh án y  lécből, deszka- 
darabbó l, h u llad ék  vascsőből áll.

a  k é s z í t é s  m e n e t e

Az asz ta llap  közepén  v á g ju n k  n y ílást a 
6X6 cm  a la p te rü le tű  fo rm ázó  k a m rá n a k  
és azt sz o rítsu k  bele  úgy, hogy  felső vége 
a  lappal eg y  sz in tben  legyen. É k e ljü k  szo­
ro san  a  n y ílásba , é s  p á n tta l e rő sítsü k  fel, 
hogy ne  csúszhasson  ki. V astag, legalább  
2—4 cm -es kem én y fa  deszkából a la k ítsu k  
k i  a  fo rm ázó  k am ráb a  illő d arab o t, a  k i­
nyom ó tö n k ö t. A zután  a k o p ás ellen  vé­
kony  fém lem ezzel fed jü k  be. A tö n k  fogja 
a  fö ld k o ck á t a  ru d aza to n  á tté te le z e tt láb ­
m o zd u la tu n k ra  a  fo rm ázó  k am ráb ó l k i­
nyom ni.

R u d aza tk én t 1—2 cm  á tm érő jű  vascsövet, 
vagy lécet (seprőnyelet) h aszn á lh a tu n k . 
A ru d aza t m űkö d ése  a ra jz  a la p já n  kö­
vethető , a  m ére tek e t pedig  az asz ta llá­
b ak  m ére te  és azokat összekötő  lécek el­
helyezése szerin t úgy  k e ll m egválasztan i, 
hogy a  k inyom ó-tönk  ,,lö k e te” (a cső 
felső  végétő l az  alsó  helyzetig  m eg te tt 
ú tja) 8—10 cm  legyen. A  ru d a k  csuk ló- 
p o n tja it szem escsav aro k k a l, vag y  a  ru ­
d ak  végeinek  v illás k iképzésével a la k ít­
h a tju k  k i, s a n y á s  csav aro k k a l k apcso l­
h a tju k  össze . V ascső h asz n á la ta k o r a  csa­
v a ro k n ak  m egfelelő  fu ra to k a t k e ll készí­
ten i a  ru d a k  e llap íto tt végeibe. A  középső  
nád m ozg ásá t a  k é t  vezetőléc szabályoz­
za, am ely ek re  a  v isszahúzó rugók  végeit 
is e rősítjü k .

MŰKÖDÉSE

A  nyu g a lm i helyzetben  levő k inyom ó­
tö n k  fe le tt m eg tö ltjü k  fö lddel a  fo rm ázó  
k a m rá t és a  k a m rá b a  illő  fa rú d d a l k issé  
ö sszetöm öritjük , a z u tá n  ism é t fe ltö ltjü k  
é s  to m ö rítjü k . H a nem  elég  tö m ö r a föld, 
a  m űveletet ese tleg  m ég egyszer m egism é­
te ljü k , m a jd  a láb p ed á lra  lépve, a  föld­
k o ck á t k ie m e ljü k  és h ézagosán  deszka, 
vagy e te rm tla p o k ra  ra k ju k . A pedálró l 
lelépve, a rugók  v isszahúzzák  a  ru d a t és 
a  k in y o m ó tö n k ö t ú jra  tö lth e tjü k .

A tö m ö ríté s t m eg k ö n n y íti!e tjü k  egy nyo­
m ó k arra l, am ely n ek  k özepére  függeszt­
jü k  a  fo rm ázó k am ráb a  illő  tö m ítő ru d a t. 
A  k a r t  le-fel m ozgatva, k is  kéz i erővel 
is  jó  tö m ö ríté s t é rü n k  el.

Jó  fö ldk o ck á t 50% trá g y á s  k e rtifö ld ­
ből, 40% kom posz tfö ldbő l é s  10% h om ok­
ból ö sszeállíto tt é s  á tro s tá l t  fö ld k ev erék ­
ből k ész íth e tü n k  úgy, ho g y  az  összetöm ö- 
r íté s  elegendő  levegőt b iz tosítson  a  gyö­
k e rek n ek . J ó  a fö ldkooka, ha  a felhasz­
n á lá sk o r kézzel összeszorítva egybem arad , 
azonban  gyenge n y o m ásra  szétesik .

A fö ld k o ck ák b a  ü lte te tt  n övények  gon­
dozása an n y ib an  té r  el a hagyom ányos­
tól, hogy azo k a t — a  k a n n á ra , töm lőre  
szó ró fe je t téve  — óvatosan  kell öntözni. 
H a a  p a lá n tá k  levelei összeérnek , ra k ju k  
szé jje leb b  a fö ld k o ck ák a t.'

KJL.
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Ahogy szaporodnak a gyorsan sráradó. 

JgiaEj vasalást nem  igénylő nylon és SE V .V  
j& f£ holmik, úgy csökken a padlásos, száritó- 
V ( i  teres épületek aránya. N incs m is  hátra: 

a lakásban kell m egoldani az estétő l reg- 
iiW i gélig  „készre" száradó fehérnem űk, zok- 

,*a  ulk, blúzok stb. szárítását. Erre a célra 
a lakásban általában három h elyiség  ki­

fogyj nálkozik. Elsősorban a fürdőszoba, az- 
£ 5 ]  után a kamra, s végül — ba m ás nincs —, 

a konyha.
a l ,  De nem  elég a helyiség, kell egy ügyes 

.Alkalmatosság is a csepegő, száradó holmi

■ -

célszerű elhelyezésére. Ilyen  eszközük el­
készítéséhez adunk m ost ötleteket, taná­
csokat.

S/VJAT GYARTMANYÜ f r e g o l i

A  le g e g y s z e r ű b b  m e g o ld á s  a  f ü r d ő k á d  
f e l e t t  e l h e ly e z e t t ,  m a g a s b a  h ú z h a tó ,  ú g y ­
n e v e z e t t  f r e g o l i .  M a g u n k  is  e l k é s z í t h e t jü k  
k é t .  s im a  ( f e l ü ln é z e tb e n  n e m  m e g tö r t )  
r u h a f o g a s b ó l .  e g y  k i m u s t r á l t  p a r t v i s  n y e ­
lé b ő l  é s  n é h á n y  m é t e r  r u h a s z á r í t ó  a lu -  
h u z a lb ó l .

E l s ő  m ű v e le t k é n t  a  n y é l  k é t  v é g é n e k  
á t m é r ő j é t  1 c m  h o s s z a n .  2—3 m i l l i m é t e r ­
r e l  c s ö k k e n t jü k .  ( P é ld á u l  l e f a r a g ju k ,  l e ­
c s i s z o l ju k .)  E z u tá n  a z  ú j  v é g z ő d é s é  tm é -  
r ő n e k  m e g f e le lő ,  s z o r o s  f u r a t o k a t  k é s z í ­
t ü n k  a  f o g a s o k  k ö z e p é b e .  M a jd  e t tő l  a  
n a g y  f u r a t t ó l  k i i n d u lv a ,  j o b b r a - b a l r a  5—5 
c m - e n k é n t  4 m m  á t m é r ő j ű  l y u k a t  f ú ­
r u n k  a  f o g a s o k b a .  A  k é t  f o g a s t  e n y w e l .  
e p o k i t t e l  f e l e r ő s í t j ü k  a  n y é l  k é t  v é g é re .  
V é g ü l  a  k é t  s z é ls ő ,  k i s  f u r a t b a  a l u h u z a l t  
f ű z ü n k  s  a  k é t  o ld a lo n  le v ő  s z á l a k a t  
e g y id ő b e n  h ú z v a ,  m e g f e s z í t j ü k  ú g y ,  h o g y  
a  f o g a s o k  d e r é k s z ö g b e n  á l l j a n a k  a  n y é l ­
r e .  U to ls ó  m ű v e l e t k é n t  b e f ű z z ü k  a  tö b b i  
s z á l a t  is  (1. á b r a ) .

A  f ü r d ő k á d  f ö lé ,  a  m e n n y e z e t r e  e r ő s í t ­
j ü k  a  t a r t ó c s i g á k a t .  ( V ig y á z a t!  c s a k  jó l  
t a r t ó  h e l y r e ,  f a b e t é t e s  g ip s z e lé s s e l ,  v il­
l a n y - .  g á z -  é s  v íz v e z e t é k tő l  tá v o l r a . )  A  
í r e g o l i  l e - f e l  h ú z á s á h o z  v a s t a g a b b  r u h a ­
s z á r í t ó - k ö t e l e t  h a s z n á l j u n k ,  a z  k e v é s b é  
u g r i k  k i  a  c s ig á k b ó l .  A  k ö té l  a l s ó  v é g e t  
r ö g z í t é s k é n t  a  k á d  l á b á h o z  le h e t  k ö tn i .

SZARlTÖRACS

N é g y , t a p a d ó  g u m i k o r o n g o s  t ö r ü l k ö z ő ­
a k a s z tó b ó l .  k é t  s im a  f e l ü l e t ű  m ű a n y a g ,  
la .  v a g y  j ó l  l a k k o z o t t  f é m r á c s b ó l  é s  egy '

S Z Á R M A



hosszában felvágott ovo-esódarabból na­
gyon ügyes, b án n ily er. ta íra  köny-
nyen fe lerősíthe tő , szabályozható  idnyú- 
lású  sz á rító rácso t k ész íth e tü n k . A  rácso­
k a t a  h osszában  felvágott., m a jd  a  rácsok 
egym ás m elle he lyezett, röv idebb  végei” 
n e k  á tn y a láb o lá sa  u tá n  m eleg ítéssel visz- 
százé rt pvc-csődarab  csuk lósán  fog ja  egy­
m áshoz.

A tap ad ó -k o ro n g o k a t a  k ív án t h e ly re  — 
p éldáu l a  kád , m osdó  fölé —, a sim a fal­
ra  , .sz ív a tju k ” . A z alsó p á r  h o rg a ira  az 
a lu lra  k e rü lő  rács  u to lsó  „ fo k á t” , a  fel­
ső  p á r ra  ped ig  a felső  rá c s  felső  fokát 
ak asz tju k . A k é t p á r  egym ástó l függőle­
ges távo lsága  (m agassága) fe le -k é th a r­
m ad a  legyen  a  k é t rácsbó l a lk o to tt esz­
köz te lje s  hosszának . Az eszköz csak 
sim a  fa lra  — leg in k áb b  csem pére  —, rög­
zíthető , k ü lö n b en  a  tap ad ó k o ro n g o k  a 
te rh e lé s  h a tá s á ra  lev á ln ak , a  szárító rács 
leh u llik  (2. kép).

LÉTRARACS

A két, s im a  fe lü le tű  fábó l — jó l lakko­
zo tt fém ből •— vagy m ű anyagbó l készü li 
rácso t lé tra rá c sk é n t is  fe lh aszn á lh a tju k . 
A k é t d a ra b o t u g y an csak  m ű an y ag  cső­
vel, csuk ló sán  fo g ju k  össze. A  csuk lóval 
á te llen es végeik re  azonban  fo rd íto tt V- 
a lak ú , szé tte rp esz te tt ta lp a t k ész ítü n k . (A 
fa rá cs ta lp áb a  V-alaJkra h a jto tt  fém lem ezt, 
ta r tó  csav a rt h a jtu n k  — a  fém rácshoz 
V -alakú  rú d d a ra b o t fo rra sz tu n k  —, a  m ű ­
an y ag h o z  m ű an y ag  d a ra b o t rag asz tu n k  
epokittel.)

A  te rp e sz te tt ta lp a k  révén  a  rács a fü r­
d ő kád  perem ére , vagy  a  m osdó  szé lére  
e g y a rá n t fe lá llíth a tó  s  ra jta  n lehu llás 
veszélye  n é lk ü l sz á ríth a t ók a k isebb  d a ­
rab o k  (3. áb ra).
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EZ IS, AZ IS

H a szárító  rá cs u n k  felső  d a ra b já t k é t — 
a k ád  fölé ,,sz ív a to tt” tapadókorongos 
h o rogra  —. az alsót m eg  te rp e sz te tt ta lp ­
pal a  k ád  kü lső  p e rem ére  tám asz tju k , 
jól h ozzáférhető , .kom binált rácso t kész ít­
h e tü n k  (4. ábra).

H árom  k irá ly o k  cs illag án ak  is nevezik 
az X -ekből összeállíto tt, szé tn y itv a  hosz- 
szú, ö sszeh a jtv a  lapos szerkezete t. M ű­
h elyaszta lok  fö lé  szokás ily en  m egoldású , 
k ih ú zh a tó  lá m p á t erő síten i. N os, — két 
ilyen lám p a ta rtó  seg ítségével kevés he­
lyet igény lő  sz á rító t k ész íth e tü n k . A  két 
lám p a ta rtó t azonos m ag asságba, eg ym ás­
tól fél-, egy  m é te r  távo lság ra  erősítsü k  
a szá rítá s  h e ly é re  (pl. a fü rd ő k ád  fölé). 
A z X -ek kö zép p o n tja ib an  levő k is  fu ra ­
to k  seg ítségével k ö ssü k  össze a  k é t ta r tó  
azonos X -einék  közepét egy-egy sim a fe­
lü le tű  cső d a ra b k áv a l. (Jó l m egfelelnek  
e rre  a cé lra  a  függönym erev ítő  pálcák .) 
H asználaton  k ív ü l egyszerűen  a  falhoz 
to lju k  a  sz á rító t, — ha m eg  kell, m esz- 
sz ire  k ih ú z h a tju k  s pá lcá ira  ag g a th a tju k  
a ho lm it (5. ábra).

H asonló  elven m űködő , d e  fö ld re  á llí t­
h a tó  rácso t is k ész íth e tü n k  fából, vagy 
fém ből. A ieg a lu lra  k e rü lő  X -ek  szára  
m in tegy  fél m é te r  hosszú legyen. A  szá­
ra k a t ne  középen , hanem  h osszuk  a lu lró l 
m é rt 60%-ánál fo g ju k  össze csavarra l. 
U gyanígy e rő s ítsü k  egym áshoz az egy­
m ás fölé k erü lő  X -ek sz á ra it. A csavarok  
le je  k ív ü l legyen. B első, hosszú  végük 
pedig csavaro zó d jék  a ru d a k  végeibe. (A 
csav a ro k a t é s  fém részek e t a  rozsdásodés 
e lk e rü lé sé re  e lő re  fessük, vagy n ikkelez- 
te ssü k  be.) A z ..első em e le tre ” k e rü lő  
X -ek hossza, az a lsó k én ak  80%-a legyen, 
ugyan így  csö k k en jen  tovább  a legfelsőké 
Ha kész a  k é t  oldal, k ész ítsü k  el a  sim a 
fe lü le tű  összekötő  ru d a k a t. A  ru d a k  hosz- 
sza alu lró l felfelé h a lad v a  csökken , m ert 
az  X-ek sz á ra i egym ás belső  o ldalaira  
csavarozva, m ind k özelebb  k e rü ln ek  egy­
m áshoz.

A sz é tn y ito tt rác s  szé tcsúszásá t a  két 
legfelső rú d  k ö zep e tá já ra  ak asz th a tó , azo ­
k a t összefogó, h o rg o sra  h a jlíto tt  végű 
fém rúd  akadályozza  meg (6. ábra).

H asonló, d e  m u ta tósa  bb sz á rító rács  ké­
sz íthe tő  a  k ertib ú  to tó k h o z  h asznála tos 
acélcsőből is, ,,egyem ele tes” szerkezette l. 
Alsó lá b a in a k  végeire h u zzu n k  k is  gu m i 
vagy m ű an yag-cső  d a ra b o t, úgy sz ilá rd ab ­
b an  áll a  fü rdőszoba, vagy  k o n y h a  köve­
zetén. (7. áb ra ).

V alam ennyi szárítóeszk ö zü n k  közös vo­
nása az  egyszerű  e lkész ithe töség  s az 
hogy haszn á la to n  k ív ü l — összehajtva , 
fé lreh ú zv a  —, ren d k ív ü l k is  h e ly e t foglal­
n ak  el. Végül m egjegyezzük , hogy lap u n k  
m últév i 5. (m ájusi) szám ában  sokolda lú  
sz ab ad té ri sz árító -sze rkeze te t ism erte t­
tünk .

K .  I .
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ELÖLRŐL FELÜLRŐL

1. A k is sz iv a tty ú  h a jtá sá h o z  (biztonsági 
több lette l) szükséges te lje s ítm én y  0,27 ló­
erő. Az GM B oltban  azonban  „W attra  a d ­
já k ” a  m o to ro k a t. H ány  w atto st k e re s ­
se n  h á t a  vevő?

2. M ilyen fém ipari kéziszerszám ot áb­
rázol a  ra jz?

3. Egy d erékszögű  sík lapokka l h a tá ro lt 
fa test e lö lrő l és fe lü lrő l nézve a  köv e t­
kezőképp m u ta t:  M ilyen o ldalró l?

4. Az ezerm es te r v illam os hősugárzóval 
fű ti k is  m űhelyét. A h atásosság  fokozá­
sá ra  o ldalró l, v en tillá to rb ó l erő s lég áram ­
la to t irá n y ít az izzószálra . K érdés, hogy 
javu l, rom lik  vagy v á lto za tlan  m arad -e  a 
hely iség  fű tése.

D ecem beri m eg fe jté sü n k : 1. 14—16 kg-ot. 
2. 65 + 2 , 3. 1130—1140, 4. az a n te n n á t, 5 
szuper foszfát.

K ö n y v ju ta lm at n y e r te k : P ász to r K á­
roly, T iszafü red ; V ass D ávid, V ác; láp p á i 
G yörgy, F én y eslitk e ; F ób ián  B éla, Pécs; 
Z elenyánszk i P á l, B ékéscsaba; Sas vari 
János, P écs; F eren cz  A ndrás. W odál J a ­
nos. V irág B alázs, T ó th  E m m a budapesti

Uj, hasznos könyvek
MHS KÉPES K RESZ SEGÉDLET

204 oldal, 222, nagy rész t sz ínes áb ra , fűzve 14,— F t
AUTÓSOKNAK, MOTOROSOKNAK A KÖZ1.EKEDES1 SZABÁLYSÉRTÉSEKRŐL 

195 oldal, kö tv e  19,— F t
G. G am ov: A FIZIK A  TÖRTÉNETE

346 oldal, 128 á b ra . kö tve  41,— F t
S árád i K álm án : ÉPÍTŐ IPA R I VASSZERKEZETI LAKATOSMUNKA

324 oldal, 440 á b ra  és kép . k ö tv e  25.50 Ft, fűzve 22.— F t
F e ld tk e lle r—B osse: HÍRADÁSTECHNIKA

224 oldal. 268 á b ra , fűzve 24,— F t
A s tu ttg a r ti  M űszaki F ő isko la  „B evezetés a h íra d á s te c h n ik á b a ” 
ta n a n y a g á t ta rta lm azza , hazai v lszonyoítra  é s  je lö lé se k re  átdolgozva.

Léder—K ádai: TV-SZERELÖK KÖNYVE, 3. bov. k iadás.
303 oldal. 17 d b  m ellék le t, kö tve  35,— F t

A K is tech n ik u s  k ö n y v tá r  ú j  .fü ze te i;
B ábái; N övény term esz tési k ísé rle te k  5.90 F t
C sapó: F a  és fém  a lk a tré sze k  összeszerelése 6 80 F t
B eszerezhetők az Á llam i K önyv te rjesz tő  V álla la t k ö n y v esb o ltja i­
b an  és az üzem i k ö n yv terjesz tőknél.

P o sta i ren d e lés (50 fo rin t fe le tt p o rtó m e n te s  szá llításra):
T áncsics K önyvesbolt. B udapest. VII.. L en in  k r t. 17.
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Nagyításnál állandó 
feladat az időmérés. A 
kapható speciális kap­
csolóórák ára magas, 
ezért inkább „szám­
lálni” szokás az időt. A 
számolás azonban pon­
tatlan, s színes nagyí­
tás készítésekor semmi­
képp sem felel meg.

A nehézségeket áthi­
dalja a cikkünkben is­
mertetett tranzisztoros 
kapcsoló óra. Megépí­
tése (és esetleges javí­
tása) egyszerűbb, mint 
a mechanikus óráké; 
ára pedig jóval alacso­
nyabb.

Az a la p á ra m k ö r  egy sta- 
b il he lyzetű  (m on o -s tab il. 
m ulti v ib rá to r. Az á tk a p - 
csolási id ő t a n ag y k ap ac i­
tású  e lek tro lit k o n d en zá to r 
és a v á lto z ta th a tó  e llenál­
lás p illan a tn y i (beállít­
ható!) helyzete  ha tározza  
m eg (1. ábra). A k iindu lási 
a lap h e ly ze t 24 V-os táji- 
feszü ltség  ese tén  a köv e t­
kező: a  T?! tra n z isz to r  ve­
zet, a T2 le zá rt á llap o tb an  
van, s  a C3 k o n d en zá to r 
pedig h e lyes po laritá ssa l 
tö ltőd ik . Az Ny* (indító-

STOPPERÓRA
a sötétkamrában

r.yomó) m ű k ö d te tése  labi- 
! is á llap o to t eredm ényez, 
igyan is a k a p o tt feszü lt­

ség h a tá sá ra  T* tran z isz to r  
bázisa n egatív  lesz és k o l­
lek to r  á ram a  m egnő (le­
zárt á llap o tb an  a k o llek ­
to rá ram  csak  n éh án y  t*A) 
a .1 felfogó m eghúz, m i­
közben a  T , tran z isz to r  le­
zár. A zá ró irá n y b an  k ap ­
csolt Dt d ióda megakadó* 
lyozza Cj tö ltésén ek  n o r­
m ális le fo lyásá t. A T* k o l­
lek to r á ra m a  feszü ltség­
esést idéz elő  a  jelfogó 
k o llek to r felő li o ldalán , s 
ez a  po tenciá l esés R3 köz­
vetítésével T* b áz isá ra  ju t, 
pozitívabbá (kevésbé nega­
tívvá) teszi m in t volt, 
em iatt Re e llenálláson  a 
feszültségesés csökken.

Az R7 e llenállás m ia tt a 
negatív  feszü ltség  (feszü lt­
ségesés) a  k o llek to rá ró l 
T  b ázisára  ju t ,  m elynek  
h a tá sá ra  a  tran z isz to r  vezető 
á llap o tb an  m arad . ko llek­
to rá n  a  feszü ltség  add ig  m a­
ra d  v á ltozatlan , am íg  C3 az 
R2 é s  Rx e llená lláso k o n  k e ­

resz tü l e llenkező  po lari­
tá ssa l fe ltö ltőd ik . K özvet­
len ü l C3 k ap csa in  előálló 
p o la ritá s-v á ltá s  u tán  — 
am ik o r a  pozitív  po lari­
tá s ra  fe ltö ltö tt fegyverzet 
n egatív  p o ten c iá lt vesz fel 
— a Dj d ióda  vezetővé vá­
lik  és T t b áz isán ak  is n e ­
ga tív  p o ten c iá lt b iztosít 
(n egatívabbá teszi). Ez 
m egem eli a  k o llek to r-á ra ­
m ot és ezzel eg y ü tt a fe­
szü ltségesést is az R« ellen­
álláson, em ia tt Ta bázis­
feszü ltsége  a  pozitív  szint 
felé to lód ik  (kevésbé nega­
tív  lesz) és a  m u ltiv ib rá ­
to r v isszab illen  k iindu lási 
helyzetébe. Az N y2 ú jbóli 
b enyom ása  ese tén  a já té k  
m egism étlődik .

A lab ilis  á llapo t ide je  az
e llenállások  (R2 +  Rx) 

n agyságátó l, v a lam in t C3 
k o n d en zá to r  k ap ac itásá tó l 
függ (időállandó). Az idő­
á llandó:

t  = 0,7 * (R* +  R x) * C, , 
am ely  m p-ben  adódik , ha 
Rx -f R2 M O hm -ban és C3
/* F -b an  behely e ttes íte tt.

c
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C élszerűbb a k ív án t idő­
á llandó  e lérése  k isebb k a ­
p ac itá ssa l és nagyobb  el­
len á llás-é rték ek k e l, m in t 
n agyobb  k ap ac itá ssa l és 
k isebb  ellenállásokkal. Az 
R í és Rs e llenállások  ér­
ték e  azonban  sem m ikép­
pen  sem  leh e t te tszéssze­
rin ti, m e r t ezek n ek  b izto ­
s ítan i kell a  T, tran z isz to r 
b áz isá ra m á t.

Az S r  po ten c ió m éter é r ­
té k e  2ä0 K O hm , lineáris. 
N évleges te rh e lh e to seg e  0,1 
W. F e lad a ta  a  kapcsolási 
id ő a rán y  (kb. 1 : 50) b iz to ­
sítása . a z  Ny, benyom ása  
á lta l íz. áb ra ) az előzőleg 
b eá llíto tt k apcso lási idő li - 
á llíth a tó , azaz a  lám p a- 
á ra m k ö r m egszak ítha tó . A 
k ik apcso lás ide je  ez ese t­
ben  kb. 1 m p. A pontos 
idő te rm észe tesen  R. e llen­
á llás  é r ték é tő l (legalább ; 
KOhm), v a la m in t Cj elko 
k ap ac itá sá tó l függ. Több 
elko párh u zam o s k a p c so lí-  
sával a  m űködési ta r to ­
m ány  k iszé lesíthe tő .

K apcso lási idők:

a) Ha Cj =  100 /< F, R , =» 
0 O hm , R, =  5 KOhm , 35» 
mp.

b) H a Cj =  100 /< F, R ,  — 
250 K O hm , R. =  5 KOhm. 
18 m p.

c) Ha Ci — 200 n  F, R , =  
250 K O hm , Rj =  5 K O hm ; 
36 m p kapcso lási idő adó­
dik . Ezzel az idővel m in­
den  n ag y ítá s i p rob lém a 
m egoldható ;

A nyagjegyzék :

T r — tra n sz fo rm á to r  220/24 V, 
0.1 A

B =  b iz tosító  (0.02 A)
D, =  SIEK—l 
Di =  SIEK—3 
Dg =  G raetz-e i 

(4XSIEK—1)
Ti =  Ti =  TF 65/30 
CL — Ci =  250—500 .« F, 30/35 
J  =  jelfogó, 800—1000 Ohm  
K, =  K, eg y sa rk ú  tum bler, 

250 V
N yt == nyom ógom b 
N y, *= á tkapcso ló  nyom ó­

gom b
C,, Ci =  250—500 fiF , 30/35 V 
C3 => 100—2000 l‘ F  (kapcs. 

időtő l függ.)

C4 =  2 Í‘ F, 30/35 V 
C5 0,5 P F, 30/35 V 
ti - -  370 O hm  (m intakészíi- 

tékben!)
H„ =  5 K Ohm  
Rs =  30 K Ohm  
R, =  18 K Ohm  
R; — 47 Ohm
Rb -  700 O hm  (m in takészü- 

le k tm !)

R í =  250 K O hm . lin . 0,1 W 
(potm .)

(Rí—Rs e llenállások  te rh e l­
hetősége  0,5 W)
A J  é r ték e  ad o tt, k is  el­

té ré s  (±  100—150 Ohm) 
m egengedett. ü g y e ljü n k  
a rra , hogy I  és R, é r ték e  
azonos legyen .

A Cj é r té k é n e k  m egvá­
la sz tá sán á l v igyázzunk , 

m e rt a  k ap ac itá s -e lté ré s  a 
g y á ri specifikáció  szerin t 
is +  50 —10% lehet, te h á t 
a k o n d en zá to ro k a t vizs­
gáln i kell, esetleg  k isebb  
é rték ek k e l k iegészíten i.

Az R; e llen á llás  é r ték e  a 
m egadottó l egyes ese tek ­
ben e ltérő  lehet, és m egvá­
lasz tásán á l ra j ta  csak  ak­
k o ra  feszü ltségesés á lljon  
ize. hogy a  C j-n m érh e tő  
eszültség  n e  h a lad ja  m eg 

a 24 V-ot.
A TF 65/30 típ u sú  tra n -  

.iszt cirok h e ly e tt  AC 151, 
vagy v á logato tt OC 1074 t í ­
pusú tran z isz to ro k  is v á ­
lasz thatók .

A Dj je lű  d ióda  a jelfogó  
tekercsen  éb redő  in d u k tív  
' eszültség felem észtésére  
szolgál. A  h e ly es bekö tés 
fontos, m e rt k ü lö n b en  a 
k apcso lás nem  m ű köd ik !

A fo ly am ato san  szabá­
lyozó R í  p o ten c ió m éter h e ­
ly e tt sok -á llású  kapcso ló­
val. 1—2—5% tű ré sű  ellen- 
-iliásokból k észü lt osztó- 
án co t is  h aszn á lh a tu n k , 

enn ek  a lk a lm azása  m eg­
kö n n y íti a  sö té tb e n  tö r ­
tén ő  idő -váltá st. M ennél 
több á llású  ez a kapcsoló , 
an n á l k isebb  Időeltérések  
(kapcso lt idők) á llíth a tó k  
be.

A k ap cso lá s-h a tá r  felfelé  
is k iegészíthe tő  egy m ásik  
többállású  k apcso ló  seg ít­
ségével, h a  pl. szorzókap- 
csolós m ego ldásban  0-szo- 
ros, 5-szörös, 10-szeres stb . 
á lláso k a t v á lasz tu n k . Ezt a 
kapcso ló t az előzővel so r­
ba  kell kö tn i.

Az á tk apcso lós nyom ó­
gom b h e ly e tt egyszerű  
nyom ó is a lk a lm azh a tó , ha  
a 3. á b rá n  lá th a tó  v áltoza­
to t é p ítjü k  be  a negatív  
pon t és Tj bázisa  közé.

A K. kapcso ló  m űk ö d te ­
tések o r a nagy ítógép  lám ­
p á ja  Időzítés n é lk ü l k ap ­
csolódik  b e ; ez t az üzem i 
á llás t h a sz n á lju k  pl. a n a ­
gy ítási m ére t és élesség 
b eállításakor.

Az a lk a tré sze k  szórása 
m ia tt a beren d ezés h ite le ­
sítése  p o n tos s to p p e ró rá ­
val fe lté tle n ü l indokolt.

G—I.
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S o k a n  id e g e n k e d n e k  a z  
ü v e g v á g á s tó l .  B o n y o lu l tn a k ,  
b a l e s e tv e s z é ly e s n e k  t a r t j á k  
e z t  a  m u n k á t .  P e d ig  a  s í k ­
ü v e g e k  v á g á s a  n e m  is  ö r -  
d ö n g ő s  f e l a d a t .  N é h á n y  s z e r ­
s z á m , ó v a to s  m u n k a ,  f ig y e l ­
m e s s é g  s z ü k s é g e s  h o z z á .  
P é n z t ,  f á r a d s á g o t ,  id ő t  t a k a ­
r í t u n k  m e g ,  h a  e g y - e g y  b e ­
t ö r ö t t  a b l a k ü v e g e t  m a g u n k  
p ó to l u n k ,  v a g y  ú j  ü v e g e t  
t e s z ü n k  a  k é p k e r e t b e .

A Z  Ü V E G V A G A S  
S Z E R S Z A M A I

L e g f o n to s a b b  s z e r s z á m  a z  
ü v e g v á g ó . Á l t a l á b a n  k é t  v á ­
g ó t h a s z n á l n a k .  A z ü v e g ­

v á g ó  g y é m á n t  v é k o n y a b b  
ü v e g e k  v á g á s á r a  a l k a lm a s .  
A z  a c é lk e r e k e s  v á g ó v a l  a  
v a s t a g a b b  é s  ö n t ö t t  ü v e g e k  
v á g h a tó k .  A  k e r e k e s  v á g ó n  
h a t  a c é lk e r é k  v a n ,  a m e ly e k  
t á r c s á n  h e l y e z k e d n e k  e l. A  
t á r c s a  t e n g e ly e  k ö r ü l  e l f o r ­
g a t h a tó .  M i n d e n k o r  c s a k  
e g y  k e r é k k e l  v á g j u n k ,  s 
c s a k  m i u tá n  a z  m e g k o p o tt^  
h a s z n á l ju k  a  k ö v e t k e z ő  
v á g ó k e r e k e t .  E g y e n e s  v á ­
g á s k o r  d e r é k s z ö g ű  v o n a lz ó ­
v a l  d o lg o z z u n k .  A  t ö r é s h e z  
fo g ó t ,  f a -  v a g y  f é m a l á t é t e t  
h a s z n á l j u n k .  S z ü k s é g e s  a  
m u n k á h o z  m é g  p e t r ó l e u m  
( v a g y  t e r p e n t i n ) ,  k a l a p á c s ,  
m é r ő s z a la g ,  c s is z o ló k ő  ( k a r -  
b o r u n d u m k ő ) ,  e s e t l e g  v é d ő -  
s z e m ü v e g  é s  t e n y é r v é d ő  
b ő r d a r a b ,  a  s é r ü l é s e k  m e g ­
e lő z é s é r e  (1).

A VÁGÁS

A  tá b l a ü v e g e t  s ík f e l ü l e t ű ,  
p u h a  a n y a g g a l  l e t a k a r t  a s z ­
t a l r a  t e g y ü k .  A  t á b l á t  a  
h o z z á n k  k ö z e le b b  le v ő  s z é ­
lé n é l  f o g ju k  m e g ,  c s ú s z ta s ­
s u k  m a g u n k  fe lé ,  m a j d  a
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középső széleken m egfogva 
em eljü k  az asz ta lra , ill. ve­
gyü k  le. M unka közben  te l­
jes fe lü le ten  fek ü d jö n  fel 
az üveg lap , tá ro lá sk o r  élére, 
függőleges h elyzetbe  á llít­
suk .

V ágás e lő tt pon to san  m ér­
jü n k . S zám oljunk  azzal, 
hogy a  gyém ántszem cse és 
a vonalzó k özö tt kb . 4 m m  
a távolság . In k áb b  kétszer 
m érjü n k , m in tsem  rossz 
m ére tű  legyen  az üveg. E l­
lenő rizzük  a derékszögűsé- 
get is. A vágás helyét tö ­
rö ljü k  le —, k ü lönösen  v as­
tagabb  ü vegeknél —, k en ­
jü k  be p e tró leu m m al (2), 
am ely  fe lo ld ja , e ltáv o lítja  a 
szennyeződést és b iz tosítja  
az üvegvágó sim a. egyen le­
tes h a lad ásá t. V ágás közben 
csak  en y h én  nyo m ju k  a 
vág ó t az üveg lap ra . E gyen­
le tesen  h ú zzuk  a gyém án­
to t, közben  n e  á llju n k  m eg. 
V ágáskor a  gyém án t éle. 
v a lam in t az üveg lap  végig 
5—8°-os szöget zárjon  be. 
U gyanazon a  vonalon  m á­
sodszor vágni nem  szabad, 
m e rt tö n k re  m egy a gyé­
m án t. Az üvegvágót úgy 
ta r tsu k  k ezü n k b en , hogy 
k isu jju n k  az üveg fe lü le tén  
n y u god jék . íg y  b iz tosítha tó  
a  m egfelelő  vágási szög és 
az egyen le tes húzás (3). H a 
a gy ém án t jó l fog, h a lk  
h an g o t ad , „ én ek e l” a kő. 
H a csak  karco l, nem  vág, 
k e llem etlen  a h ang ja .

A TÖRÉS

Az üveg elvágása u tán  
m ég egyben m arad  a táb la , 
az t el kell tö rn i. V ágás 
u tá n  azonnal tö r jü k  el, m ert 
ha k ih ű l az üveg, nehezen 
tö rik , csipkés lesz.

A h o ssz irán y b an  vágott 
tá b lá t a vág ás vonalá ig  h ú z­
zuk  k i az asz ta l szélére, 
m ajd  gyenge, de gyors le­
fe lé  nyom ással tö r jü k  el az 
üveget. K isebb vágás ese­
té n  a táb la  é lé t em eljük  
m eg és en y h e  nyom ással 
p a ttin tsu k  el az üveget (4). 
Jó  tö ré si m ód az is. ha  a 
vágási von a l a lá  helyezzük  
a  vonalzó t vagy m ás a lá ­
té te t. s  h ir te le n  nyom assál 
tö r jü k  el az üveget. Egészen 
vékony . 1—2 cm -es csíkok 
vágása u tá n  a  vágószerszá­
m on levő tö rd e lő b e  helyez­
zü k  a csíko t és lep a ttin t­
ju k . U gyancsak  a tö rdelő ­
vei sz ed jü k  le  a  tö ré s u tán  
esetleg  m eg m arad t d a rab o ­

k a t, egyenetlenségeket (5). 
Ha 4—5 cm  széles sávo t 
v á g tu n k  le, a  gyém án t m ar­
k o la tá t a leeső d arab  alá 
sz o rítju k , s en yhén  m eg­

nyom va tö r jü k  el az üve­
get (6). V astagabb  és ö n tö tt 
üvegek  tö ré sé t a lákopog ta- 
tássa l se g ítjü k  elő (7). A 
gy ém án t m ark o la táv a l, a lu l­

ró l k o p o g ta tju k  végig a v á ­
gás v o n a lá t és azu tán  vo­
nalzó a lá té tte l tö rh e tjü k  el 
a táb lá t.

V ágás, ill. tö rés u tán  az *

üveg lap  élesen  m a ra d t élét 
k é to ld a lró l csiszo ljuk  le v i­
zes k a rb o ru n d u m -k ő v e l (8).

D. F.
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E lk é s z í t é s é h e z  e g y  c s e n -  
- íö r e d u k to r ,  e g y  10X10 
e m -e s  d e s z k a l a p ,  h u z a l ,  
s z ig e te lő s z a la g ,  1 d b  s k á l a ­
iz z ó  ( f o g la la t t a l ) ,  e g y  r é g i  
r é z f o g l a la t ,  1 d b  t a l p k a p ­
c s o ló , e g y  v i l l á s d u g ó  é s  
e g y  k i é g e t t  k r y p to n i z z ó  
s z ü k s é g e s .  A  l á m p á t  íg y  
k é s z í t e t t e m  e l :

A  r e d u k t o r t  r á c s a v a r o z -  
t a m  a  d e s z k a l a p  e g y i k  o l­
d a l á r a .  b e k ö t ö t t e m  a  h u ­
z a l t ,  a m e l y n e k  v é g é r e  v i l -  
á s d u g ó t  s z e r e l t e m .  A  s k á ­

la iz z ó  f o g la l a t o t  a  d e s z k a ­
la p r a  r ö g z í t e t t e m .  A  k iv e ­
z e tő  h u z a l t  m e g s z a k í t o t ­
t a m  a  t a lp k a p c s o l ó v a l  ( a z t 
is  r ö g z í t e t t e m ) ,  m a jd  a  h u ­
z a l t  b e k ö t ö t t e m  a  r e d u k -  
t o r b a .

K ö v e tk e z ő  l é p é s k é n t  e g y  
r é g i  r é z f o g l a l a to t  s z é t s z e d ­
te m .  B e ls ő ,  m e n e te s  r é s z é t  
r á c s a v a r o z t a m  a  d e s z k a ­
l a p r a  ú g y ,  h o g y  a  s k á l a -  
iz z ó  a  k ö z e p é r e  k e r ü l t .  K i­
s z e d t e m  e g y  k i é g e t t  k r y p ­

to n k ö rte  b e lse jé t vigyázva, 
hogy a b u ra  és a  m enet 
ép m arad jo n . Az ü res  vil­
la n y k ö rté t rácsa v a rtam  a 

rögzített rézfog la la tra . 
H asználható  sz ínes k ö rte  
is, az k e llem esebb  fén y t 
ad.

A d eszk a lap ra  szere lt 
lám p át a fa lra  akaszto t­
tam , a csatlakozó  a ljza t

közelébe, hogy  n e  kelljen  
hosszú  huzal.

A re d u k to r  220-as k ive­
zetését e rősen  le  kell szi­
geteln i. A lám p a  fén y ere je  
szabályozható , 5 V -tal h a l­
v ányabb  d erengő  fén y t ad 
(egész é jje l éghet), 8 V-tal 
erősebb  a fénye.

MÉSZÁROS LAJOSNÉ 
ö tle té t  50 F t-ta l d íjaz tuk .

C E N T R I F U G A  ÁLLVÁNY
A törpe centrifugákat nem  lehet 

rögzíteni, s ha nem  egyenletesen rak ­
tuk bele a  ruháit, lengésbe jön, 
.,elm ászik” a helyéről. Ezért sok h á­
ziasszony idegenkedik tőle. Ezen 
segítettem  a következőképpen:

Egy 132 cm hosszú, 35X50X5 min­
es L acélt 6 részre osztottam . Vala­
mennyi osztáson 90°-ban kivágtam  
egy cikket, s  az acélból hatszögű ke­
retet hajlíto ttam  és összeerősítettem 
Utána a Kossuth Lajos utcai 1. sz. 
KERAVILL-ban vásároltam  3 db 
centrifuga-lábat (darabonként 17,30 
B't-ért), am elyeket arányosan elhe­
lyezve M8-as anyával rögzítettem  a 
keretre. A fém keretet sárga szinte­
tikus zománccal festettem  be. A ke­
retet farostlem ezzel béleltem  ki s 
a rra  helyeztem a centrifugát. A ta ­
padó-korongokat kissé m egnedvesí­
tettem , hogy jobban tapad janak  a 
kövezethez.

F F H £R  ISTVÁN

ö tle té t 100.— F t-ta l díjaztuk.
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SZUPER CSAYÁRHÚZÓ
M űanyagcsövek dara­

bolásakor sorja kelet­
kezik a csővégeken. 
Késsel, vagy m ás vágó­
eszközzel leszedni bal­
esetveszélyes és hossza­
dalmas. V ágjunk ki 2— 
3 mm  vastag acélle­
mezből egy csíkot, ala­
kítsunk ki ra jta  V ala­
kú bevágást, m ajd bi­
lincsszerűre m eghaj­
lítva, csavarral erősít­
sük fel egy csavarhú­
zóra. A kis szerszám­
m al egy mozdulattal, 
kívül-belül leszedhető 
a vágáskor keletkezett 
sorja. CSÄTH LAJOS

OCK>

Tuspatron
helyett

Az üres, k itisztított 
halenyves tubus tuspat­
ronként is használható. 
A tubust töltsük meg 
tussal, s enyhe nyomás­
sal csöppentsünk festé­
ket a tollhegyre, kihú­
zóra. Hogy ne párolog­
jon el a  tus, nyom junk 
gombostűt a tubus szá­
rába.

LÉVAI BERTALAN

Szétcsöpög a benzin, h a  üvegből tö ltjük  meg 
az öngyújtót. E lkerülhető ez, ha jól adagoljuk a 
benzint.

Vegyünk egy „M ülpick halenyv”-e t (1,85 Ft), 
s a ragasztó elhasználása u tán  langyos, szódás 
vízzel m ossuk k i a tubust, s meleg helyen szá­
rítsuk meg. Töltéskor nyom juk össze a  tubust, 
tölcsérének szárát helyezzük benzinbe. A nyo­
más m egszüntetésekor a  tubus m agába szívja a 
benzint. Ezután a  tölcsér szárát a  gyújtó beöntő- 
nyílásába helyezzük és „belepréseljük” a benzint.

Ezzel az eljárással a tubussal m egolajozható a 
varrógép, s bárm ilyen m űszer is.

G átfalvi Mihály

Sokszor kell lyukat 
fúrnunk m egadott mély­
ségre. Hogy ne kelljen 
gyakran ellenőrizni a 
mélységet, húzzunk a 
fúróra rögzítő csavarral 
elláto tt kis fémgyűrűt. 
A m egadott m éretnél a 
gyűrűt a fúróra rögzít­
jük , s csak addig a 
mélységig fúrhatunk, 
ameddig a gyűrű en­
gedi.

Furatntéhfség szabályozó

ü j v Ar i  l a s z l .ö

B e n z in tö l tő
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BEMUTATJA:

1

2 0

3 m  

1
Állócsap: 1 — jelző 
korong, 2 — szorító 
anya, 3 — szelepkc- 
rék, 4 — tömszclenee, 
5 —töm szelem e tömí­
tés, 6 — szeleporsó, 
* — szeloporsóház. S 
— szelepagy, ó — sze­
lep, 10 —• szeleprög- 
zítő, — 11 csapház,
12 — rögzítő alátét.
13 — rögzítő anya,
14 — csatlakozó hü­
vely.

Zavaró a  csöpögő víz­
csap, vagy az állandó 
vízcsorgás, de még bosz- 
szantóbb, h a  erőteljes 
sugárban ömlik belőle 
a víz, s nem tud juk  el­
zárni. Bár a vízcsap ja ­
v ítása a legegyszerűbb 
barkácsoló m unkák kö­
zé tartozik, mégis sokan 
félve nyúlnak hozzá, 
m ert nem ism erik egy­
szerű szerkezetét.

C ikkünk a legelter­
jedtebb vízcsapokat, hi­
vatalosan „csapoló szer­
kezeteket” m u ta tja  be. 
A köznyelv szerinti víz­
csap hivatalos neve ki­
folyószelep, szabvány­
száma MSZ 114—52. 
Egy m ásik elterjedt 
csapoló szerkezet a fer- 
deülésű kifolyószelep, 
szabványszám a MSZ 
5234—52. M indkettőt 
falikúthoz, mosdóhoz, 
kör- és sormosdóhoz, 
laboratórium ban stb. 
szerelik fel. H arm adik 
fa jtá ja  az állócsap (ál­
lószelep). A mosdó á t­
tö rt lapjába szerelik, s 
másképpen mosdócsap­
nak is nevezik.

CSAPJAVfTÁS

A lakás vízvezeté­
kébe kétféle csapot épí­
tenek be: kifolyó- és el­
záró szelepet. Az utób­
bival lezárhatók a víz­

vezeték egyes szakaszai. 
Az elzáró-szelep a ki­
folyó-szelep elő tt csat­
lakozik a vízvezetékhez 
és a csap jav ítása előtt 
ezzel zárjuk  el a vizet.

Az 1. ábra az egye­
nes-, a 2. a ferde ülésű 
kifolyó szelep m etszetét 
m utatja. A csap legfon­
tosabb alkatrésze a sze­
lepülés, mely a szelep­
tányérra l és az azon 
levő tömítéssel, tökéle­
tes zárást adva, zárt 
helyzetben m egakadá­
lyozza a víz folyását. A 
tömítő anyag hidegvíz 
csaphoz puhagum i, vagy 
bőr, melegvíz csaphoz 
fiber. Az erősen c s ö p ö g ő ,  
vagy állandóan folydo- 
gáló csapnál legtöbbször 
ez a töm ítés kopott el, és 
azt kell cserélni.

A kifolyó szelep belső 
részében m enetes rész
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látható, ez vezeti köz­
vetve vagy közvetlenül 
a szeleporsót. A szelep­
orsó és a  szelepház kö­
zötti rész, — a tömsze- 

lence. Legtöbbször 
faggyús kóc tömítésű, 
de előfordul műanyag, 
vagy gumi töm ítőgyűrű 
is. A kkor is csöpög a 
csap, h a  ez- a  tömítés 
elhasználódott. A m ene­
tes részeket az elhasz­
nálódott töm ítéstől ala­
posan m egtisztítjuk és 
a m enettel ellentétes 
irányban  új faggyús kó- 
cot (zsinórt) tekerünk  
fel szorosan, m ajd a 
tömszelence gyűrűjét 
visszacsavarjuk.

A legsúlyosabb hiba­
forrás, ha a szeleporsó 
m enete (vagy a szelep­
ülés pereme) elkopott. 
Ilyenkor a víz erős su­
gárban ömölhet. Ebben 
az esetben m agát a  sze­
leporsót kell ú jja l kicse­
rélni (vagy a szelep­
ülést ú jra  csiszolni, ami 
m ár szakem bert kíván).

Sok helyen használ­
nak lengő csapot, m e­
lyet a m egnyújtott ki­
folyórész elforgatásával 
lehet zárni, vagy nyitni. 
Vízszivárgás esetén en­
nek jav ítása csak csi­
szolással szüntethető 
meg. A lengőcsap alján  
levő anyát lecsavarjuk, 
kiem eljük az elforgat­
ható részt, s finom ola­
jos csiszolóporral véko­
nyan bekenve egyenle­
tesen körbe forgatjuk  a 
szelepházban. Néhány 
perces csiszolás u tán  a 
forgatható részt ki­

em eljük, tiszta ruhada­
rabbal letöröljük, visz- 
szahelyezzük. H a az il­
leszkedés még nem  tö­
kéletes, vízszivárgást 
észlelünk, a  csiszolást 
addig foly tatjuk , míg a 
vízszivárgás megszűnik.

A hálózat nyom ását 
az em lített vízcsapok 
kibírják, m ert 16 att. 
nyom áspróbával kerü l­
nek forgalomba.

A szelepház öntött 
sárgarézből vagy alum í­
niumból készül, a sze­
leporsó húzott sárga­
rézből, vagy alum íni­
umból. A szelepülés és 
az illeszkedő felületek 
m egm unkálva, egyéb­
ként fényesítve, vagy 
fényesítve és nikke- 
lezve, krómozva, vagy 
m ás bevonattal készül­
nek. De várható, hogy 
az újabb kifolyószele­
pek m ár teljesen m ű­
anyagból kerülnek gyár­
tásra.

27



TRANZISZTOROS ZENEDOBOZ
A  la p u n k  d ecem b eri szám ában  ism er­

te te t t  tran z isz to ro s  han g szer továbbfejlesz­
te t t  vá ltozata  „au to m atik u s zené lésre” is 
a lkalm as.

A lapelvét az  1. á b ra  m u ta tja . M inden 
egyes b illen ty ű v e l p árh u zam o san  egy-egy 
k ivezető  p o n to t csa tlak o z ta tu n k . E zek a 
pontok ru g a lm as lem ezekből k ész íte tt ke­
fe so rra  — pl. rád ió k észü lék  dobrevo lve- 
re s  h u llá m v á ltó já n a k  szedőkefé ire  —, 
csa tlakoznak . A  k efeso r nag y o b b  fém hen­
g er fe lü le té re  tám aszkod ik . A O-jelzésű 
k e fe  a  közös pon t, ez  á llan d ó an  é r in t­
kezik .

A fém h en g er fe lü le té re  p ap írlap o t f e ­
sz ítü n k  ki. (Ha n em  a k a r ju k  c se ré ln i a 
da llam ot, ese tleg  rá ra g asz tju k .)  A z egyes 
k efék  a la t t  a p ap íro n  k é sz íte tt  ly u k asz­
tá so k  so rre n d je , v a lam in t a  ly u k a k  hosz- 
sza m egszab ja  a kefék  é rin tk ezési so r­
re n d jé t és id ő ta r ta m á t — vagyis a hoz­
zá ju k  ta r to z ó  h an g o k  m egszó la lta tásá t.

A  fém h en g er e lkész ítése  a  következő : 
E gy h engeres k o nzervdobozt hosszú  ten ­
g ely re  — pl. 4 m m  á tm é rő jű  m oto rk e -

Irék p á r-k ü llö re  — k ö zpon tosán  fe lfo rrasz ­
tu n k . A  ten g e ly t deszka o ldallap o k b an  
e lhelyezett b an án h ü v e ly ek b e n  csapágyaz­
zu k  s  az  egy ik  o ldalon  tú ln y ú ló  tengely­
végre n agyobb  sk á ladobo t csavarozunk . 
Az a lap lap ra  k iseb b  e le k tro m o to rt ( já ték ­
m otor is m egfelel) rö g z ítü n k  s e rrő l h a j t ­
ju k  m eg gum iszaíag , fonal, ho rgászzsinó r 
vagy  vékony  ru g ó sp irá l segítségével a  
hengert. A  m oto r fo rd u la tsz á m á t so ro s 
e llenállássa l te tsző legesen  sz ab á ly o zh a t­
ju k , s  ezá lta l „gép i zen én k ” já té k te m ­
p ó ja  is  változik  (2 . áb ra).

A  3. á b ra  egyszerű  k o tta á tü lte fé s  m ene­
té t  m u ta tja . A  k ív á n t han g jeg y ek e t a 
fém henger k ite r íte t t  p a lá s tjá v a l pontosan 
m egegyező hosszúságú  és m egfelelő  szé­
lességű  p a p ír la p ra  „ ly u k a sz tju k ” á t. 

C supán a r ra  kell ü g y e ln ü n k , hogy a

.K E F É K '

ELEKTROMOTOR

FORRASZTÓCSÚCSOK 
(MOTORK/VEZETÉSEK)
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p ap ír hosszát — a befogásra szán t sza­
kasz  k ivéte lév e l — anny i egység re  osszuk, 
am en n y i az  összes hangjegyek; és a  közö t­
tük: m egk íván t szü n e tek  szám a! Ez a  k o t­
tá ró l é r te lem sze rű en  leo lvasható . A k i­
v ágásokat zsile tte l, vag y  égetéssel végez­
zük el m ég a h en g erre  tö rté n ő  felfogás 
e lő tt. É getésnél V a lak ra  h a jlíto tt  ellen- 
aő  ás h uzalt tra n sz fo rm á to rra l izzítunk
(csak épp en  v ö rösen  izzó  legyen) és al­
kalm as n y é lre  szerelve, azzal ég e tjü k  k i  a 
pap írbó l a  k ív á n t részeket.

A k észü lék  lapos zsebelem rő l is  üze­
m elte th e tő , de  fogyasztása — különösen  
a m ély hangok  m eg szó la lta tásak o r — 250— 
350~mA-t is e lé rh e t. C élszerűbb te h á t va­
lam ilyen  te lep p ó tló ró l üzem eltetn i. Meg­
felel e r re  a tö ltő k észü lék k e l éppen  össze­
kapcso lt é s  tö ltés  a la tt á lló  tran z isz to r­
te lep  is. A  te lje s ítm én y -tra n z isz to r  a lk a l­
m azása m ia tt a n n ak  b áz isá ra m a  is te ­
k in té ly es — 15 m A  körü l — lesz, s  ezt 
csak  huzal pót enc ió m éterek  é s  0,5 W-os 
e llenállások  b ír já k  ta rtó san .

M ég egy tran z isz to r a lkalm azásával a 
4. á b ra  szerin t a k k o r  is m egép íthető  a 
kapcso lás, h a  c sa k  k ism ére tű , csav arh ú ­
zóval á llíth a tó  tilm m e rp o ten c ió m éte rek e t 
s ik e rü lt  beszerezn i. Ez ese tben  m á r  bázis­
á ra m ra  lesz  szükség , am it m á r  0,1—0,25 
W -os terhelhetőségű  e llen á lláso k  és po- 
ten c ió m éterek  is e lb írn ak . A tran z isz to r­
töb b le ten  k ív ü l m ás v á lto z ta tásra  nincs 
szükség. A  h an g erő  és hangszín -bü lem yti­
k é t  u g y an csak  k efék h ez  k ö tjü k  (a hen­
g er egy ik  végén), s  ezek  m űkö d te tésé t 
éppúgy  „b e p ro g ra m o z h a tju k ” , m in t az 
egyes h an g o k  m egszó la lta tásá t.

E lkészíthe tő  a zenedoboz egyszerűbben  
is, h a  h an g szó ró t é s  te lj esi tméHy tranzisz­
to r t  nem  a lkalm azunk . Ez esetben a 
tra n sz fo rm á to r  sz ek u n d erte k ercsév e l olyan 
rád ió k észü lék h ez  csa tlakozunk , am ely iken  
h an g lem ezjá tszó -csa tlakozási (pick-up) le­
ite tőség v an , s  a han g o k a t a  rád ió k észü ­
lék  e rősítő jével e rő s ítjü k  tovább . íg y  te t­
szőlegesen nag y  h an g e rő t é rh e tü n k  el (5. 
áb ra). H a a  zenedoboz a d ta  je l tú l nagy  
len n e  a  rád ió k észü lék  PU -bem enetéhez. 
a  je le t a  6. áb ra  sz e rin t po ten c iám ét e r­
rő l adag o lju k . A rád ió k észü lék e t fe lté t­
lenül fö ld e ln i kell, m e r t nem  k ív án a to s 
feszü ltségek  ju th a tn a k  a zenedobozra 
E zért a n n a k  egy ik  p o n tjá t is  fö ldeljük!

Az OC 1010-os te lje sítm én y tran z isz to r 
h e ly e tt h aszn á lh a tu n k  bárm ily en  m ás — 
te rm észe tesen  P N P  — t  típ u sú t, de ilyen  
esetben  a b áz isra  csa tlakozó  ,,hang”-po- 
ten c ió m éterek  egészen  k is  é r té k re  szab á­
lyozva sem  leh e tn ek  10 k iloohm  ala tt. Te­
h á t  b árm ilyen  o h m é rté k ű e k  is legyenek, 
kössük  azokat so rb a  egy-egy  10 kiloohrnos 
fix ellenállássa l, m e rt az a po tm éte r 0-ra 
á llítá sa k o r véd i a tra n z isz to r t a nagyobb  
á ram o k  k ia lak u lásá tó l.

K ét h a n g  egy idejű  m űköd te tésév e l nem  
a laphangot, h an em  a m élyebbnél is m é­
lyebbet k ap u n k .

(Fo ly ta tás  a  31. oldalon)
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Cóiga-
dajtád

h á z i l a g ,

Modellek hajtásához a 
fogaskerék áttétel a ke­
véssé eltérő fogszámok 
miatt nem alkalmas. A 
rsigakerekes áttételezés 
viszont nagy módosí­
tást (áttételt) tesz lehe­
tővé, ami a modellek 
mozgatásához feltétlen  
követelmény. A csigake­
rék készítése még a jól 
felszerelt kis műhely- 
lyel rendelkező barká­
csoló számára is körül­
ményes, mert pontos 
megmunkálást igényel, 
s ehhez marógép szük­
séges.

A lefejtő eljáráshoz 
használt egyszerű befo­
gókészülékünk már lehe­
tővé teszi a jóminőségű 
csigakerék gyártását, 
esztergapadon is.

a 7. e l k é s z í t é s  m e n e t e

A csiga cé ljá ra  v a lam e­
ly ik  n o rm á l m é te rm en e tű  
csav a rt haszn á lju n k  fel, s

az t az  1. áb ra  szerin t, esz- 
te rg á lá ssa l a la k ít ju k  ki. A 
csigakerék  an y ag a  lehető­
leg b ronz legyen, m elyet a 
2. áb ra  sz erin t e lő m u n k á­
lunk . A k e re k e t a  te n ­
gelyre  szorosan  Illesztve, 
m ég fo rra sz tá ssa l is  rög­
z íth e tjü k . A tengely  végeit 
60°-ra esz tergá ljuk . A 3. 
áb rá n  lá th a tó  befogó szer­
szám  v illa a la k ú  k é t szá­
rá b a  M6-os m en e te t fú ­
run k . Ide  helyezzük  el a 
k é t befogó c sav a rt, m elye­
k e t b eá llítás  u tá n  egy-egy  
an y áv a l a  v illához rögzí­
tü n k . A csav aro k  végébe 
kúp o s sü llyesz tést eszter­
g álunk . az e lőkészíte tt csi­
gatengely  részére.

A to k m án y b a  h á rm as 
vágású  m e n e tfú ró t fogunk. 
A befogó szerszám ot a 
k é s ta rtó b a  sz o rítju k , m a jd  
csavarok  segítségével a 
csigak erék  k ö zepét a  m e­
n e tfú ró  közepéhez á llítju k . 
E zután  az esz te rg ap ad o t 
lassú  fo rd u la tszám ra  á l­
lítva , a c s ig ak e re k e t a  k e ­
resz tszánnal a m en e tfú ró ­
hoz é r in tjü k . A m enetfú ró  
— m iközben  a  k erek e t 
k ö rb e fo rg a tja  — a  m enet- 
em elk ed ésn ek  m egfelelő 
osz tást „ m a r ja ” a csigake­
ré k  k e rü le té re .

A fogazás a m enetfú rő  
m enet m élységéig  tö r té n ­
jen , m iközben  k ia lak u l a 
te lje s  fogszám  a  csigake­
ré k  k e rü le té n  is. (Nem b a j, 
h a  az első kö rtilfo rd u lá s 
u tán  n em  adód ik  egész 
fogszám , m e rt ah ogyan  a 
m en e tfú ró  egy re  m élyeb­
b en  dolgozza be m agát a 
cs igakerék  k oszo rúba, lesz 
egy o ly an  elm éle ti osz tó­
kor, m elyben  a  m enet- 
em elkedésnek  m egfelelő  
osz tás m a ra d é k  nélkü l 
b ennfog la lta  tik.)

Ezzel a m ódszerre l a m o­
dellezés cé lja ira  k ifo g ásta ­
lan  csigak erék  készíthető . 
T eljesen  közöm bös, hogy a 
cs igakerék  fe jk ö r  á tm érő je  
eredetileg  m ek k o ra  volt, 
m ert m indig  egész fog­
szám ú k e rék  lesz a m eg­
m u n k álás végén.

Az előre m egh a tá ro zo tt 
fo sszám ú  k e rék  készítése
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s z á m í t á s t  ig é n y e l .  P l.  h a  
M6-OS m e n e t ű  c s a v a r b ó l  
k é s z í tü n k  c s i g a h a j t á s t ,  a  
m ó d o s í t á s  i =  60 le g y e n .  A  
c s ig a k e r é k  f o g s z á m a  z2 — 
i • Zi =  60 • 1 =  60. T á b lá ­
z a tb ó l  t u d j u k ,  h o g y  a z  
M 6-os  c s a v a r  m e n e te m e l ­
k e d é s e  1 m m , t e h á t  a  c s i ­
g a k e r é k  o s z t á s a  is  e k k o r a  
le sz . A  f o g a z á s t  a  f e j k ö r  
á t m é r ő n  k e z d jü k ,  íg y  e z t  a  
m é r e t e t  k e l l  e l s ő s o r b a n  
m e g h a tá r o z n u n k .

A  f e j k ö r  k e r ü l e t e :  K t  =  
t  • z2 =  1 * 60 =  60 m m .

A f e j k ö r  á t m é r ő  a  K t  ~  
D f • -r e g y e n le tb ő l  m e g h a ­
t á r o z h a t ó :

Df ÜL
71

60
3,14

19,1 mm.

L á th a t ó ,  h o g y  v i s z o n y la g  
k i s  á t m é r ő j ű  c s ig a k e r é k ­
k e l  m i ly e n  n a g y  m ó d o s í t á s  
v a l ó s í t h a t ó  m e g . A z o k  s z á ­
m á r a ,  a k i k  i s m e r i k  a  v a ­
ló d i  c s ig a h a j t á s  s z á m í t á s o ­
k a t ,  r ö g tö n  f e l t ű n ik ,  h o g y  
m i n e m  a z  o s z tó k ö r r e l  
s z á m o l tu n k ,  h a n e m  a  f e j ­
k ö r r e l .

E n n e k  a z  a  m a g y a r á z a t a ,  
h o g y  a  g y á r t á s  t e r m é s z e ­
té b ő l  a d ó d ó a n  n e m  k é n y ­
s z e r - k a p c s o l a t  v a n  a  s z e r ­
s z á m  é s  a  m u n k a d a r a b  
k ö z ö t t ,  é s  íg y  a  c s ig a k e r é k  
c s a k  a  m e n e t f ú r ó  m e n e t  
e m e lk e d é s é n e k  m e g f e le lő  
e l m o z d u l á s t  v é g e z h e t i .

A z e r e d e t i  s z á m í t á s o k n á l  
a  f e j k ö r á t m é r ő t  ú g y  k a p ­
j u k  m e g , h o g y  a  k e t tő v e l  
n ö v e l t  f o g s z á m o t  m e g s z o ­
r o z z u k  a  m o d u l la l .  E z  t e ­
h á t  e g y  n a g y o b b  á t m é r ő t  
a d .  é s  é p p e n  k é t  fo g g a l  
t ö b b e t  k é s z í t e n é n k .  m i n t  
a m i r e  n e k ü n k  s z ü k s é g ü n k  
v a n .  E z  a  k é t  f o g  d i f f e r e n ­
c ia  ú g y  m u t a tk o z ik ,  h o g y  

2
a r á n y b a n  k i s e b b  fo g -

z*
v a s t a g s á g o t  k a p u n k ,  d e  e z

a  g y a k o r l a t b a n  n e m  b e f o ­
ly á s o l j a  a  c s i g a h a j t á s u n k  
h e ly e s  k a p c s o l ó d á s á t .

A  te n g e ly e k  b e é p í t é s é t  
m á r  m i n d e n k i  a  c é ln a k  
m e g f e le lő e n  s a j á t  m a g a  
a l a k í t h a t j a  k i .  Ü g y e l j ü n k  
a r r a ,  h o g y  a  c s ig a te n g e ­
ly e n  m e g f e le lő  v á l l  l e ­
g y e n ,  a  t e n g e l y i r á n y ú  e r ő k  
f e l v é te l é r e .  A t e n g e ly e k

h o s s z a t  a  b e é p í té s h e z  
s z ü k s é g e s  m é r e t r e  le e s z ­
t e r g á l j u k .

E z z e l a  m ó d s z e r r e l  f o ­
g a s k e r e k e k  is  k é s z í th e t ő k  
m o d u l m a r ó k  s e g í t s é g é v e l .

ANGYAL JÓ ZSEF

Ö t l e t p á l y á z a t u n k o n  200 
F t - o t  n y e r t .

( F o ly t a t á s  a  29. o ld a l r ó l )

A  7. á b r a  a z t  a z  e s e t e t  m u t a t j a ,  a m ik o r  
n e m c s a k  a z  a l a p h a n g o k a t ,  d e  a  t ö b b f o k o ­
z a tú  t ó n u s t  ( h a n g s z ín t )  é s  a  h a n g e r ő t  is  a z  
a u t o m a t a  j á t s z ó h e n g e r  k a p c s o l j a .

A z  X - s z e l  j e lö l t  v e z e t é k  á l l a n d ó a n  é r i n t ­
k e z ik  a  f o r g ó d o b k é n t  h a s z n á l t  d o b o z  f é m -  
p a l á s t j á v a l .  í g y  k a p n a k  é r i n t k e z é s t  a z  
a l a p h a n g o k  e l l e n á l l á s a i ,  p o t e n c ió m é te r e i ,  
tó n u s k o n d e n z á to r a i ,  s ő t  m é g  a  h a n g s z ó r ó  
is .

A  d o b r a  f e s z í t e t t  p a p í r f e lü l e t  m e g f e le lő  
l y u k a s z t á s á t  a  8. á b r a  m u t a t j a .  M á r  n e m ­

c s a k  a z  a l a p h a n g o k a t  é s  i d ő t a r t a m u k a t  
l y u k a s z t j u k  a  p a p í r b a ,  h a n e m  — m e g f e ­
le lő e n  je lö lv e  — a  T ,—T 2 v a g y  te t s z ő le g e ­
s e n  t ö b b  t ó n u s  h e l y z e t e t ,  v a l a m i n t  a z  e g y e s  
h a n g o k h o z  t a r to z ó  H ]—H 2 h a n g e r ő f o k o ­
z a to t  is .

A z  a u t o m a t a  d a l l a m j á t s z ó t  i s  k a p c s o l h a t ­
j u k  r á d i ó k é s z ü lé k h e z  a  m ú l t  s z á m u n k b a n  
i s m e r t e t e t t  h a n g s z e r r e l ,  d e  l y u k a s z t o t t  
s z a l a g r ó l  a  r á d i ó k é s z ü l é k  h a n g e r ő f o k o z a -  
t o t  n e m  s z o lg á l t a t .  A z  a l a p h a n g o k  é s  t ó ­
n u s o k  v i s z o n t  k i f o g á s t a l a n u l  m ű k ö d n e k .

SCHNEEMANN JÖ ZSEF



Az elektrom os háztartási gépekkel kapcsolatos biztonsági szabályok 
langsúlyoz^ ;':k: szeg nélküli rácson mossunk, facsarjunk. De ilyen rácsot alig 

kapni. Ezért most elkészítéséhez néhány egyszerű megoldást javaslunk.
Az egyes darabok osszeerősítéséhez általában  enyvet, epokittet használ­

junk. (Kivételt csak a  4-es megoldásnál teszünk.) Anyagként legcélszerűbb 
a s ir f i szálú, csomómentes, legalább 12X40 mm-es kemény, illetve 18X40 
m m -eä fenyőléc. 'á s l t e g s f^

A kész rács 40X60 cm -nél kisebb és 80X120 cm-nél nagyobb ne legyen, 
a rács lécei ne (vagy alig) nyúljanak tú l az alapléceken.

A agasztóanyag ha tásá t növeli az 1. áb rán  lá tható  egyszerű csapolás, 
melyhez csak az alsó léceket kell előm unkálni.

A 2 ubra szerinti fecskefarkas csapolás előnye, hogy a keresztléceket alig 
gyengíti. Elkészítése viszont több m unkát kíván.

Kem éuyfa csapszegek (vastag fakőtőtűből darabolhatók le) alkalm azásá­
val kés/.i Ihet a  3. áb ra fúrt csapszegeiése. A fu ra tb a  a  beszappanozott sze­
gek szor osan legyenek beüthetők.

Ha reszelővei behom yoljuk, erős 2sinór, nyiöns-n.: segítségével összeköt­
hetjük a léceket (4. ábra).

A fekvő fecskefarkas csapolás (5. ábruj készítése egyszerű, de csak erős 
kemcnyfa-lécekből érdem es elkészíteni, nehogy a csapok nyaka letörjön.

Vastagabb alapléc (heved'-. ( vésett—fúrt hornyába is illeszthető csap 
(6. ibra). A horony két '.egébe (esetleg azok közé is) fú rjunk  lyukakat, s 
azokat reszeljük

Végül m ée egy jó tanács: Ha szeg nélküli is a  rácsunk, csak gumicsizmá­
ban m osdunk, centrifuga zzunk ra jta , s egy időben ne érin tsük a gépet, s 
i vízvezetéket. i--------- 1 VV. J.

C supán egy cicaképes le­
velezőlap, k é t ap ró  gom b, 
(esetleg lencse-szem ), s két, 
á tlá tszó  ,,szem lencse” kell 
é lénken  k acsingató  cicánk  
elkészítéséhez.

H a n incs képeslap , m ese- 
könyvből, fo lyó ira tbó l, vagy 
a k á r  az EM hátsó  oldaláról 
is k a r to n ra  m áso lha tunk  
m egfelelő képet, m ely ró 
k á t, k u ty á t, sőt gyerek e t is 
áb rázo lhat. Fő, hogy szép 
nagy k e re k  szem e legyen. 
A d om ború , á tlá tszó  „szem ­
lencsék”  a  gom bfoci já té k o ­
sa it ta k a ró  m űanyag lem ez­
ből k ész íthe tők . ,

E lőször az  „E ” előlapot 
a lko tó  képen  k iv ág ju k  a 
szem ek k ö ra ia k ú  helyét. Az­
u tán  a képpel azonos nagy-

K a c s i n g a t ó
C

c i c a
R a j z :

a h á  ts ó  b o r í t ó n !

ságú k a r to n t v ág u n k  ki, az 
lesz az „A ” a lap lap . A le ­
fek te te tt a lap lap ra  helyez­
zük először a  szem bogara t 
a lko tó  gom b-, vagy lencse­

szem eket. M épedig úgy, 
bog> pon to san  a szem kivá- 
g ásnak  m egfelelő  h e ly re  
k erü ljen ek . R á ju k  h e lyez­
zük  (dom ború  fe lü k k e l fe l­
felé) az á tlá tszó  szem lencsé­
ket. F on tos, hogy azok á t­
m érő je  2—4 m m -rel nagyobb  
legyen  a  kép en  k ivágott 
szem helyekénél.

U tolsó m ű v e le tk én t a  kép  
hátsó  fe lé t egyen le tesen  b e ­
k e n jü k  ragasz tóva l, s gon­
dosan az a la p la p ra  b o rítju k  
úgy, hogy a szem ek „kiáll- 
ja n a k ”  a képből. A k itü - 
rem le tt ragasz tó  le tö rlése , s 
a m eg s /á rad ás  u tá n  kész is 
a  m unka.

A szem ek bogara i a r ra  
csúsznak , k acs in tan ak ,
am erre  a k ép e t b illen tjük .
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A  M agyar K om m unista  Ifjú ság i Szövetség 
K özponti B izo ttság án ak  barkácso ló  fo lyóirata .
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K ft). j a n u á r ,  X . é v f o l y a m .  1. szám . — F ele lős sz erkesztő : Szűcs József. K iad ja  
az  Ifjú ság i L apk iadó  V állalat. — F ele lős k ia d ó : T ó th  László. — Szerkesztőség: B u d a­
pest V., N ád o r u tc a  15. T elefon : 317-324. — K iad ó h iv a ta l: B u d a p est VI., R évai u tca  16. 
T elefon : 116-860. M egjelen ik  h av o n ta  egyszer. E gy  szám  á ra :  2,— F t. E lőfizetési d íj. 
negyed  é v re  6,— F t. fé l év re  12.— F t, egész év re  24,— F t. — T erje sz ti a M agyar Posta . 
C sekkszám laszám : egyén i: 61253, kö zü le ti: 61066 (vagy á tu ta lá s  a  MNB 8. sz. fo lyó­
szám lájára). (INDEX: 25.213.) — K özlésre  a lk a lm atlan , b e k ü ld ö tt k éz ira to k a t, képeket, 
ra jz o k a t nem  ő rz ü n k  m eg é s  n em  ju t ta tu n k  vissza.

65.8744 E gyetem i N yom da m élynyom ása , B udapest
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